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DISCLAIMER 
  

Aon Singapore Pte. Ltd., acting through its business unit Aon Global Risk Consulting (AGRC) reserves all rights to the content 
of this document. No part of this document may be reproduced or transmitted in any form or by any means, whether electronic 
or mechanical, including photocopying, recording or otherwise, without the prior written consent of AGRC. This document is 
provided exclusively for the use of the directors and employees of the organisation, to which it was originally delivered. Further 
copies for internal distribution are available on request for your own internal purposes, but no part of this document may be 
made available to any third party without both (i) AGRCs prior written consent and (ii) that third party having first signed a 
"recipient of report" letter in a form acceptable to AGRC. No responsibility is accepted to any third party for the whole or any 
part of the content of this document and all liability howsoever arising to any third party is hereby expressly excluded. 

This document does not constitute any form of legal, accounting, tax or regulatory advice. Without prejudice to the generality of 
the preceding sentence this document does not constitute an opinion of reserving levels or accounting treatment. 

The recipient acknowledges that in preparing this document AGRC has based its analysis on data provided to it by its customer 
and/or third party sources. AGRC accepts no responsibilities for the accuracy or completeness of the underlying information 
provided to it by its customer. In addition, the recipient acknowledges that any form of mathematical and/or empirical analysis 
and modelling (including that used in the preparation of this document) may produce results which differ from actual events or 
losses. 

Where this document includes a recommendation or an assessment of risk, the recipient acknowledges that such 
recommendation or assessment of risk is an expression of AGRC's opinion only and not a statement of fact. Any decision to 
rely upon any such recommendation or assessment will be solely at the risk of the recipient, for which AGRC accepts no 
liability, and the recipient acknowledges that this document does not replace the need for recipient to make its own 
assessment. 

The contents of this document are provided on an "as is" basis, and AGRC expressly disclaims all warranties, whether express 
or implied, in respect of that content. AGRC will not be liable, in any event, for any special, indirect or consequential loss or 
damage of any kind (including but not limited to, loss of profit and business interruption) arising from any use of the information 
contained in this document.  
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1. Survey Overview 
Objectives and Scope 
This document describes the scope of the risk assessment forming part of BEE’s on-going risk 
engineering programme for operational insurance.  

The prime objectives of this one-day site are: 

 Review significant facility changes, the operational status, site key performance indicators, 
projects and incidents (if any) relevant to Property Damage and Business Interruption risk 
exposures; 

 Review the status of outstanding Risk Improvement Recommendations made during previous 
insurance surveys; 

 Review and update the Estimated Maximum Loss (EML) scenario; 

 Prepare an insurance marketing report for underwriting purposes reflective of the requested 
information and site discussion. 

At the end of the survey there will be an exit meeting with site management to present survey 
findings, the status of previous recommendations and to discuss risk improvement opportunities. 

** Please note that we would like to take photos during the site tours; please confirm if 
this is possible and what safety procedures are required** 

Survey attendees 
Jonathan Felton of Aon’s Global Risk Consulting (AGRC) will conduct this survey.  

Session Arrangements 
Site meetings will be coordinated by BEE from a location that allows onsite personnel to join the call 
and allows easy access to documentation relevant to the session being conducted. 

The proposed survey discussion points are shown overleaf, along with a suggested timescale, and a 
list of information that we would appreciate being prepared and provided to us in advance at 
least one week before the survey date (see Data and Documentation).  It is of great importance 
that all information gathered for underwriting purposes be as accurate and up to date as possible.  
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2. Survey Details 
Programme Timetable 
Thursday 14th December 2023 

08:30 Site arrival 
 • Site entry process and safety induction for visitors 

09:00 - 09:10 Introductions  
 • Organisation and key focal points 
 • Confirmation of agenda and schedule  
 • Requested survey documentation 

 
09:10 - 10:00 Site overview 

 Refer item 6 in Data and Documentation for the details required. 

10:00 - 10:30 Review of previous observations and recommendations based on the evidence 
 Refer item 1 in Data and Documentation for the details required. 
10:30 – 12:00 Site Visit 

Please provide paper copies (A3) of Latest site scaled plot plans of the entire plant for use 
during the site visit. 

 Site inspection to include: 
• Control room,  
• Process locations,  
• Utilities, substations and fire pumps 

12:00 - 13:00 Lunch  

13:00 - 13:45 Inspection (Item 7) 

13:45 - 14:30 Maintenance (Item 8) 

14:30 – 15:00 Engineering & Projects (Items 9 & 10) 

15:00 - 15:30 Safety Management (Item 11) 

15:30 - 16:00 Emergency Response Organisation and Security (Item 12) 

16.00 - 16.30 Survey closeout with Management 

16:30 Departure  
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Data and Documentation  
The following information is requested in electronic form. It would be appreciated if this 
information could be provided to us at least a week before the survey date by using Aon 
Ebox/convenient platform for client. The rest of the information could be made available at the 
opening meeting and for copies to be prepared preferably on USB memory stick, to take 
away. 
We appreciate that the information below will require time to assemble but obtaining the information 
in advance will enable us to keep our time on site to the minimum. 

Note: Please use “track changes” option in WORD to amend the latest information from the 
December 2022 survey report (attached separately). That will reduce the time spent by the site 
personnel in preparing the documents requested in this section. 
If any of the below requested information is unchanged (from December 2022 survey report) 
then the site can just state as “unchanged”.  

Previous Observations and Recommendations 
1. Written status of all open risk improvement observations and recommendations (see Chapter 3 – 

Risk Improvement Observations/Recommendations) with planned completion date. For the 
implemented recommendations/observations, please produce evidence (e.g., photographs, 
screenshots, scanned checklists, etc) to demonstrate the activities are completed. 

Estimated Maximum Loss (EML) 
Please refer EML section in Chapter 4 for the previous study and update us for the changes. 
2. Latest property sums insured with breakdown into individual areas. 
3. Most recent asset valuation study showing breakdown of values by unit/section. 
4. Latest 2023/24 Business Interruption (BI) value broken down by major product or unit. 
5. Insurance loss record for the last 5 years with description of any major incident and list of 

remedial measures taken.  

6. Site Operations: 
 Brief overview of site operations since previous survey including: 

• Changes in the organisation (vacancy and recruitment status), feedstock, units, utilities, storage, 
export and location factors 

• Facility additions and capacity changes 
• Key performance indicators in 2022 and 2023 

- Throughput rates achieved (in 2022) and Planned (in 2023/24) for each of the section/units 
- Unplanned downtime in 2023 year to date 
- Recent/future turnarounds and budget involved 

7. Inspection  
• Organisation chart, vacancy & recruitment status 
• Inspection KPIs (2022/2023) - Scheduling, overdue control and Deferment management 
• Highlights of any inspection issues 

 
8. Maintenance  

• Organisation chart, vacancy & recruitment status 
• Maintenance KPIs, Turnarounds & Budget - Highlights of any maintenance issues 
• Details of critical spares holding (machinery & static equipment) 
• Fire pump maintenance and Latest annual performance test results  
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9. Engineering  
• Organisation chart, vacancy & recruitment status 
• Management of Change - Number of requests in last 12 months (temporary/permanent) - Overdues  
• HAZOP revalidation schedule – Overdue PHA actions 

 
10. Projects 

• Organisation chart, vacancy and recruitment status  
• List of completed, current and upcoming projects.  
• Brief description of the project indicating cost or budget  
• Project summary report (Schedule, Remaining works, Performance testing and Maintenance period) 
• List of simultaneous operations (SIMOPS) affecting the existing plant, utilities and offsite areas due 

to Projects – including heavy lifts and work permit management. 
 

11. Safety 
• Organisation chart, vacancy & recruitment status 
• KPIs - List of personnel safety, process safety, loss of containment and fire incidents (with 

investigation/root cause analysis report and remedial actions taken). 
• Process safety management (PSM) initiatives in the site 
• List of recent PSM/safety (internal and external) audit findings and the status of their implementation. 

 
12. Emergency response and Security   

• Organisation chart, vacancy & recruitment status 
• Emergency response recent changes - Pre-Incident Plans and Drills 
• Fire pump maintenance and Latest annual performance test results (repeated from Maintenance) 
• Security Organisation and Programmes 

 
13. Cyber Security 

• Organisation chart (vacancy and recruitment status) 
• Preventative measures (systems/technologies/fire walls) and response plan for cyber threats/attacks 

 
14. Latest site scaled plot plans of the Site.  
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3. Risk Improvement Recommendations 
For the implemented recommendations/observations, please produce evidence (e.g., 
photographs, screenshots, scanned checklists, etc) to demonstrate the activities are 
completed. 

To assist with prioritising the implementation of recommendations we have assigned a category to 
each recommendation using a basic risk matrix approach: 

Category A: Recommendation to remedy a situation or practice considered to be ‘Poor’ or even a 
‘Critical Flaw’ according to our Risk Rating Matrix.  It should receive the urgent 
attention of plant management who should put forward a plan to mitigate the risk 
immediately; and then to fully address the risk as soon as practicable. 

Category B: Recommendation to remedy a situation or practice considered to be ‘Below Standard’ 
according to our Risk Rating Matrix.  

Category C: Recommendation to bring the site into line with current best practice as defined in our 
Risk Rating Matrix and noted in the specific recommendation; these are typically 
above the basic Code requirements (i.e., provide better risk reduction). 

Observation: An Observation is a survey finding worthy of addressing to remedy a situation or 
practice that is not consistent with the site’s normal standards.  Found only in isolated 
or very limited cases, and not considered to be a systemic issue, such a finding is not 
considered to warrant a recommendation but is brought to the attention of plant 
management for further investigation and review. 

Outstanding Observations from Previous Surveys 
  
2022 Observations: 

 O22.01: The instrument repair works beyond 72 hours are not captured in MOC (example 
reviewed was the low-level interlock for LT 32-5 that was bypassed between 27 July to 13 
September 2022). MOC procedure needs to be amended such that even for maintenance works 
on interlocks beyond 72 hours should be reviewed under MOC process. 

See also Recommendation 19.04. 

Client Comment: to be advised. 
 

 O22.02: PSV inlet valves are in open position at P-20801A/B, but not car sealed or locked. They 
also should be car sealed like other PSVs. 

Client Comment: to be advised. 
 

 O22.03: More regular audits from the PSM committee are required on the elements such as MOC 
(Rec 19.03) and trip bypasses (Rec 19.04). 

Client Comment: to be advised. 
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 O22.04: The Level gauge scale of the Propane Receiver Vessel is not aligned with Level 
transmitter. It should be calibrated. 

Client Comment: to be advised. 

 

 O22.05: The minimum PM target for PSM equipment is set at 95%. We have suggested the site 
to review this target and set it higher at 100%. 

Client Comment: to be advised. 

 

2019 Observations: 

 During the site visit long bolted flanges (some of them were part of the casing) were observed on 
B-20701A/B/C/D Propane compressors (see pictures below). In the event of a fire, the long bolts 
can expand causing it to spring open adding more fuel to the fire. In latest design practices, such 
long bolts are not used in fire hazardous zones. 

 

Therefore, it should be reviewed with the compressor’s vendor for the appropriate flame 
impingement protection, and it should be implemented in the site. 

Note: One of the temporary measures is passive fire protection provided via two wraps of 
stainless or galvanized steel with appropriate fire rating. In this case, the covers should be 
removed periodically to inspect the flanges and casing under the cover. 

Oct 2020 Status: In Progress. These are dual-plate check valves and installed as part of the 
vendor package. The site is in discussion with vendor for further improvements (if required). 

2021 Status: Open. JBE has clarified with vendor and these long bolts are per the acceptable 
design. However, site is still proceeding with the insulation around these long-bolted flanges and 
compressor piping to minimize the dropping of the condensing water on the surrounding 
equipment that may cause external corrosion issues. Site has stated that, after the installation of 
insulations, these pipe works will be included in the inspection plan for CUI. JBE is requested to 
provide the summary of vendor feedback related to the long-bolted flanges for review. 

2022 Status: Open. A detailed review was performed with OEM (Mayekawa). Further to that, 
new bolts with special coating (Takecoat-100 as per JIS B 0205 1-4 standards, which is 
reportedly identical to ISO 68-1, 261, 262, 724 and 956-1) have already been replaced. Jacket 
insulation (easy to install) will be performed in 2023. This is part of MOC review and inspection 
plan is also revised. BEE has confirmed with OEM that the other plants with similar long-bolts are 
also going for jacket insulations. 
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Outstanding Recommendations from Previous 
Visits 

R21.01   Refresher Training for Emergency Operating Procedures (EOPs)  Category B 

The current refresher training programme is set for every 3 years (or whenever the procedure is 
modified) to cover all the procedures in operations department. The status as of October 2021 survey 
is provided below. 

 

However, Refresher trainings for control room and field operators for emergency operating 
procedures (EOPs such as power failure, reactor runaway reaction, utility failures, DCS failure, etc) 
should be conducted more frequently compared to other standard operating procedures (SOPs).  

Therefore, we recommend that,  

a) A formalised programme should be implemented to discuss EOPs on a regular basis as exercises 
or drills. A typical frequency is one drill per month per shift.  

b) The drills should also include field operators to ensure they take the correct actions at field. 

c) The drills should be documented to record who attended, scenario discussed and any required 
improvement actions such as additional training, procedure improvement, etc. Absentees should 
be trained in appropriate intervals. 

d) The programme should be audited to ensure that it is being followed. 

2022 Status: In Progress        OPEN 

Check sheets for S-SBR process emergencies reviewed show emergency cases of failures on power, 
cooling, instrument air, steam and DCS. They include identifed actions that to be performed by control 
and/or field operator; then verified by supervisor/foremen. The drills are carried out on quartely basis. 

It is reiterated that the site should look into all the applicable emergency scenarios (such as flare 
flame failure, runaway reaction, loss of feed, key process equipment trips, etc) and include them in the 
drill.  

This programme has not yet been audited by BEE. 
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20.03 Deferred Inspection, Testing and Preventive Maintenance (ITPM) Category B  

As per the current practice, the inspection, testing and preventive maintenance (ITPM) deferments are 
listed in a register to get the approval from division managers and shared with respective team for the 
documentation and further follow ups. However, there were no formal reviews performed to 
understand the risk escalation because of the delay of ITPM to the new due date.  

– After the survey, the latest Sep 2020 inspection backlog list has also been provided from 
Reliability and Project department. They are mostly related to the pending items to measure 
thickness and waiting for scaffold installations. The majority will be completed in Nov/Dec 2020. 
However, the risk assessment ranking (PSM - A, B, C and AS) is not stated for all the items. 

It is also not clear that the supporting information such as historical ITPM records for the specific item 
assessed prior to quoting the new due date.   

The alternative inspection or monitoring techniques that to be employed during the deferment period 
is mostly generic (such as monthly patrol check). However, it is not clear the alternative inspection or 
monitoring techniques are based on the risk assessment or sufficient to mitigate the risk to minimal. 
Also, the responsible person to perform the task is not assigned in the list. 

Therefore, it is recommended that the site should have a dedicated deferral procedure for ITPM items, 
which includes:  

1. A formal review of the equipment (including the ITPM history) to understand the risk escalation 
because of the delay of inspection to the new due date. The maximum duration of deferral should 
be well defined in the deferral procedure, as well as the maximum allowable number of deferrals. 

2. The definition/classification for risk assessment ranking (PSM - A, B, C and AS). Then the 
ranking should be filled up in the form for all the items as per the risk assessment. 

3. The acceptable alternative inspection or monitoring techniques based on the risk assessment 
performed.  

4. The assignment of responsible personnel to perform the task. 

2020 Client Comment: JBE has planned to finish this improvement by the end of January 2021. 

2021 Status: In Progress. Survey discussion is summarised below. 

1. Open – Risk assessment (RA) is not being performed for ITPM items.  Procedure is still to be 
updated. 

2. Open - Site has revised the equipment ranking (it was mentioned as risk assessment ranking in 
the 2020 recommendation statement but needs to be modified to equipment ranking) and filled up 
the form accordingly.  

JBE is requested to provide the revised procedure to show the classification on the latest 
equipment ranking.  

3. Open - As the item 1 (RA) is still pending, alternate inspection/monitoring techniques stated in the 
form are not sufficient (e.g., external visual inspection for overdue on safety valve PM items) – 
also see 2021 comments on recommendation 20.02.  

4. Closed – responsible team/personnel are updated in the form. 

2022 Status: In Progress        OPEN 

1. Open – Same as 2021. 
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2. Open – The equipment ranking has been revised. Subscript “p” is added for PSM equipment. 
However, the escalated risk of not performing the ITPM is not assessed or updated since no RA 
is performed.  

3. Open – The review of the deferments on thickness measurements revealed that the 
countermeasures stated only were patrol checks, which is insufficient. It is still unclear if previous 
thickness records have been reviewed to make this decision.  

 

20.04 Long term plan/Permanent fix for leaking lube oil at Propane compressor Category A   

Further to the recommendation 19.01, it was reported that a feasibility study performed for the 
conversion of single to double seal for the propane compressors to permanently fix the slight lube oil 
leak from the seal.  

Therefore, suggested the site to provide the proposed plan, budget and timeline for the 
implementation of double mechanical seal. It is further recommended to fully implement the outcome 
of feasibility studies (i.e. installation of double seal). 

2020 Client Comment: The invitation to bidding (ITB) is in draft stage to re-design the mechanical 
seal for refrigeration compressors. The plan is to have a double mechanical seal with pressurized 
system (Plan 53A/53B/53C or 54) and inboard leakage detection alarm. 

The timeline for this project is provided below.  
 2021: Detailed study will be performed for final budget proposal; 

 2021: Budget will be requested to start a trail change for one (1) compressor first in 2022; 

 2022-2023: Based on the results of the first compressor, budget will be requested for other three 
(3) compressors in 2023. 

2021 Status: In Progress. Same as 2020 comment. JBE is requested to provide the revised timeline 
once the quotation is finalised. 

2022 Status: In Progress        OPEN 

In 2021, a spare compressor was purchased, which was replaced with existing one in 2022. This is to 
be disassembled to take exact measurements of the seal, which will be used to study the next step in 
2023. For this, Johncrane and other competitors are approched for quotation. All of this is reviewed as 
part of MOC and will be implemented at the next available opportunity or TA. 

The same process will be followed for subsequent compressors during their overhaul. 

  

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



Aon Commercial Risk Solutions 
Global Risk Consulting | Energy Risk Engineering Proprietary and Confidential 
 

BEE Dec23  survey agenda 12 

19.02 Business Continuity Plan and Drill  Category B 

JBE has the generic steps to prepare Business continuity plans (BCPs). However, that is not 
comprehensive to serve for continuous business activity if the damage is prolonged for long period of 
time. And there is no BCP provided to us for review. 

It is important that JBE is aware fully of the scenarios (not limited to - fire and explosion, flooding, 
cyber-attack, security-related threats, and loss of key equipment, customers and suppliers) that are 
causing the business to be affected for medium to long period of time, so that mitigating steps can be 
prepared to recover the business activity in a timely manner.  

Therefore, it is recommended that: 

1. Business continuity plans (BCPs) should be developed for the range of initiating scenarios 
described above. 

2. Drills/exercises should be performed based on the above BCPs to ensure the actions stated are 
doable. 

Oct 2020 Status: In Progress. The site is still working on the detailed BCP. Aon will provide 
examples to support the development of BCP. 

2021 Status: In Progress. Aon has provided overview of BCP to JBE at 2021 survey. JBE is 
requested to update the plan on BCP procedure development. 

2022 Status: In Progress        OPEN 

The site had revised the existing BCP in an Excel spreadsheet, but it is still not detailed enough to 
conduct drills. 

 

19.03 Management of Change (MOC) Improvements Category B  

There were numerous observations where change management can be improved, e.g.: 

 The overall MOC completion rate is low (only 46%); 

 There is no KPI tracked to understand the efficiency of the MOC system; 

 There is no system to trace temporary MOCs. Therefore, unable to understand how many 
temporary MOCs are currently within the allocated timeslot and how many of them are expired. 

These observations suggest gaps in management of change (MOC) tracking system and the audit 
process. Therefore, we recommend that: 

1. Process Safety KPIs related to MOC effectiveness should be developed and monitored to ensure 
the MOCs are implemented/closed within the specified time period; 

Examples of Process Safety KPIS related to MOC are – Number of Open MOCs, Number (and 
Percentage) of overdue temporary MOCs, Number (and Percentage) of changes without MOC 
and Number of incidents where deficiency in MOC is found to be a contributing factor. 

2. Temporary MOCs should be tracked and extended/closed before the expiry date; 
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3. Senior management site inspections / walkabouts and SHE audits should be focused on change 
management effectiveness. 

Oct 2020 Status: In Progress  

1. The MOC subcommittee is working to have KPIs for MOC effectiveness by the end of 2020 and it 
will be in practice from 1Q 2021. 

2. Temporary MOCs have been tracked by monthly and updated the status via PSM meeting. 

3. The site has had PSM internal audit in April 2020 and external audit in July 2020. During these 
assessments, the auditors visited MOC tracking system and there were no findings reported. 

A total of 610 MOC requests have been issued from 2013 to 2020. In overall, the MOC completion 
rate has been improved from 46% to 57% compared to the prior survey (see Appendix 11 – 2020 
report). 

See New Observation for the prioritisation of MOC/Its action items. 

2021 Status: In Progress. There are improvements related to this recommendation, that include: 

1. Good KPIs have been developed to confirm the MOC effectiveness. 2021 MOC completion rate is 
78% (accumulated). 

2. Temporary MOCs are being tracked.  

3. MOC effectiveness are checked by internal (every year) and external (every 3 years) audits, 
including site walkabouts. However, the frequency on checking on the actual MOC effectiveness 
still need to be improved. 

As part of the survey, JBE is requested to provide supporting documents/evidence from audits or site 
walkabouts to demonstrate the items (1 to 3) in this recommendation fully implemented at the site. 
Example of supporting documents include summary of good and improvement findings from audits, 
and minutes of meeting (MOM) after walkabouts – comments should be related to MOC effectiveness 
against the site procedures. 

2022 Status: In Progress        OPEN 

Temporary MOCs are tracked and either extended or closed before the expiry date. However, the 
other parts of the recommendations are not fully implemented yet. 

 

19.04 Trip Bypass Improvements Category B  

Despite the brevity of the visit, we have observed the following gaps on the trip bypass activities. 

 There is no column to note down the MOC number on the trip bypass form.  

 Interlock bypasses are not recorded in the shift logbook. Because of that, the following bypass 
has been slipped without closure. 

– In an instance, PIDI 9-9 bypassed for more than 8 months without closure in the operations 
version of trip bypass form. However, this item has been closed immediately after the bypass 
on the instrument team’s form. 
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 Gas detectors (6A1-28-16 and 6A1-28-17) are by passed for 12 days and there is no MOC 
initiated (even that is for more than 72 hours). 

Trips or interlocks are the last line of defense to prevent incidents or accidents. Therefore, their 
bypasses should be controlled and mitigated effectively without any gaps. 

It is recommended that: 

1. Separate column should be added to note down the MOC number in the trip bypass form. This 
will help to track the appropriate MOC for the specific bypass. 

2. Bypasses should be recorded in the shift logbook to capture latest update. And it should also be 
updated in the trip bypass form without delay. 

3. MOC should be initiated as per the JBE’s existing procedure for the bypasses more than 72 
hours.  

4. Senior management site inspections / walkabouts and SHE audits should focus to identify the 
effectiveness of trip bypass management. 

Oct 2020 Status: Completed – Pending site visit 

1. A separate column has been added to note down the MOC number in the trip bypass form (see 
below). The production division (PD) is responsible to complete this form. 

 

2. In the latest practice, all the three (3) remaining shift supervisors have to sign the form to 
understand the changes on the trip bypasses.  

3. As per the current procedure, the requester has to initiate MOC and update the form if the bypass 
is over the period of 72 hrs. 
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4. The site has had PSM internal audit in April 2020 and external audit in July 2020. During these 
assessments, the auditors visited trip bypass system and there were no findings reported. It will 
be continuously assessed during the subsequent audits. 

2022 Status: In Progress        OPEN 

This recommendation is reopened due to the following observations: 

1. Open. The MOC number is not captured yet in the trip bypass form. 

2. Closed. Bypasses are recorded in the shift logbook and dedicated form. 

3. Open. The instrument repair works beyond 72 hours are still not captured in MOC – see 
Observation O22.01 

4. Open. Above discrepancies should be checked as part of the internal audits. 

 

 

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



Aon Commercial Risk Solutions 
Global Risk Consulting | Energy Risk Engineering Proprietary and Confidential 
 

BEE Dec23  survey agenda 16 

4. Existing Estimated Maximum Loss 
(EML) 
Property Values 
We have been provided with the following insured values; they relate to the declared values for the 
2023-24 policy year. 

Description Value (THB-Portion) Value (USD - Portion) 
PLANT & BUILDING 

To be advised Plant & Machine 
Utilities & Facilities System 
Building & Others 
Subtotal 5,191,000,000 126,000,000  
   

STOCK VALUE   
Raw Materials 

To be advised Chemicals & Packaging 
Equipment & Spare parts 
FG - Products 
Subtotal 519,000,000 99,000,000 
   

Total 5,710,000,000 225,000,000 
   
Notes 

 Exchange rate of THB 31 per USD used to combine both THB and USB portions to calculate EML. 
 
The following values are based on the 2021 survey report after aligning with BEE’s latest 2023-2024 
insured values since we have not provided with the latest asset valuation report. The following value 
breakdown was used for EML calculation. Note that the block number in the table below refers to the 
block numbers used in the ALERT analysis included in the next section. 

Block number Description 
Value (US$ 
Million) 

1 CCR 24.90 
2 Cooling Towers 8.66 
3 Propane Refrigerant Building  12.15 
4 Solvent Storage Ph1 6.86 
5 Solvent Storage Ph2 2.53 
6 Phase 1 54.72 
7 Phase 2 52.68 
8 Utilities 75.41 
9 Chemical Warehouse 4.81 
10 Truck Loading 2.41 
11 Finishing & Warehouse 66.15 
 Subtotal 311.25 
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Business Interruption Values 
The business interruption values, as provided by the client, for the 2023/24 policy period are shown 
below. Gross profit is slightly higher than last year (1.94%) due to an increase in selling price and 
sales volume.   

Gross Profit (24 months): US$142 million 

Estimated Maximum Loss 
Estimated Maximum Loss Definition 
Our definition of Estimated Maximum Loss (EML) is as follows: 

"The largest, low probability loss which could be caused by a single occurrence of the peril in 
question. Reasonably adverse conditions are assumed to exist; fixed protection systems are assumed 
to be inoperable". 

Note: Unless there is a very severe exposure this would not normally include a consideration of 
Natural Hazards. 

It is worth noting that within the Insurance industry there is no single, universal definition of an EML.  
A number of (slightly) different definitions are in common use, originating from different Brokers and 
Insurers.  In fact certain Insurers use a slightly different terminology, such as Maximum Foreseeable 
Loss (MFL).  Despite the differences some common characteristics of an EML are found, in particular: 
 Expressed in monetary value. 
 Linked to a single event. 
 Having a low probability of occurrence.   
 Only passive systems effective. 
 Based on Industry loss history. 

Based on the above, the approach which has been adopted to calculate the EML for the site has been 
to model a limited number of well-defined and carefully selected worst case credible scenarios, which 
could possibly constitute an EML event, and selecting the maximum of the modelled scenarios.  This 
is outlined in the next sections.   

The tool which has been used for the modelling of the loss scenarios is the Aon Loss Estimation Risk 
Tool – ALERT.  This is a software tool which has been custom built for Aon by TNO, and is based on 
the TNO’s consequence modelling package EFFECTS.  It can model EMLs from Vapour Cloud 
Explosions (VCE), high pressure ruptures, jet fires, pool fires and tank fires.   

Property Damage EML 
Vapour Cloud Explosion 
Within some of the site’s unconfined or semi-confined process plants there is a risk of a VCE.  This 
risk arises from the accidental release of volatile hydrocarbons present in the process.  If a flammable 
vapour cloud were to accumulate within the process areas before ignition, damaging overpressures, 
with subsequent knock-on fires, could be produced.   

Fundamental research and experiments carried out over the last decades have demonstrated that the 
strength of the vapour cloud explosion will depend on a number of parameters.  These include fuel 
reactivity, ignition strength, degree of confinement, energy in the vapour cloud, geometric proportions, 
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and obstacle layout.  Moreover, it has been demonstrated that damaging overpressures cannot be 
produced by, even large, vapour clouds in open area (ref. Maplin Sands and China Lake). 

The above characteristics and explosion mechanisms have been incorporated into the TNO Multi-
Energy Model, following the Guidance on the Application of Multi-Energy (GAME) correlations, which 
are used in the ALERT software tool.   

In order to model the vapour clouds, use is made of the discharge and dispersion models included in 
TNO’s EFFECT model.  These model the vapour cloud accumulation within the different process 
areas near the release over time, and provide the input into the Multi-Energy Model, which is used to 
assess overpressure as a function of distance. 

Another key feature of the ALERT model are the asset vulnerability models for different classes of 
onsite plant to determine direct overpressure damage as well as “knock-on fire” damage. 

Based on the latest information provided by the site, the following process vessels have been 
identified as those likely to be the source of a VCE:  

Vessel Description Content 
Operating 

Pressure (barG) 
Operating 

Temperature (°C) 
Hold-up at normal 

liquid level (tonnes) 
V-0115 Dry BD drum Butadiene 2.0-2.6 

(Normal 2.3) 
15-30 

(Normal 25) 
15.0 

V-0702 Propane 
Receiver Propane 15.7 25-35 

(Normal 30) 
12.0 

C-0120 Distillation 
Column 

Solvent - 
Cyclohexane 

1.1-1.3 
(Normal 1.2) 

110-120 
(Normal 115) 

1.8 

 

The case that results in the largest loss is a release from the Propane Receiver (V-0702).  An 
accidental release through a 150 mm diameter hole has been modelled as the worst-case credible 
event.  The consequences of this event as modelled in ALERT, with the overpressure isobars plotted 
to scale on a plot plan of the site, are detailed below.  The graph shows the VCE with the cloud drifted 
towards the area with the largest property value density to maximise property damage.  The table 
details the corresponding damage caused.    
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Property Overpressure Damage 

Name  
Value 
[USD 

Million] 
Type  700 

mbar 
350 

mbar 
200 

mbar 
100 

mbar 
[USD 

Million] 
[1] CCR 24.90 Blast resistant building 20 % 41 % 39 % 0 % 10.63 
[10] Truck Loading 2.41 Utilities unit 0 % 0 % 99 % 1 % 0.72 

[9] Chemical Warehouse 4.81 Non blast resistant 
building 0 % 4 % 84 % 12 % 2.25 

[8] Utilities 75.41 Utilities unit 0 % 0 % 3 % 72 % 3.35 

[7] Phase 2 52.68 Petrochemical process 
unit 82 % 18 % 0 % 0 % 48.86 

[6] Phase 1 54.72 Petrochemical process 
unit 71 % 20 % 9 % 0 % 46.84 

[5] Solvent Storage Ph2 2.53 Storage tank 0 % 31 % 69 % 0 % 2.53 
[4] Solvent Storage Ph1 6.86 Storage tank 17 % 69 % 15 % 0 % 6.86 
[3] Propane Refrig Bldg 12.15 Utilities unit 0 % 20 % 46 % 34 % 3.35 
[2] Cooling Towers 8.66 Cooling tower 4 % 35 % 56 % 5 % 8.43 
[11] Finishing & 
Warehouse 66.15 Non blast resistant 

building 6 % 15 % 22 % 57 % 23.12 

Total 311.28  156.94 
 
The VCE depicted above is thus estimated to cause a property loss of value USD 156.94 million for 
direct blast damage and fire following.  

Jet Fire 
There are significant pressurised liquid and gaseous inventories at the site which present a jet fire 
exposure, however the consequences are not considered to exceed that of a vapour cloud explosion.  

Spill Fires 
There are significant liquid inventories at the site which present a spill fire exposure, however the 
consequences are not considered to exceed that of a vapour cloud explosion described above.  
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Conclusion 
The worst-case scenario is considered to be associated with a vapour cloud explosion event as 
evaluated above.  In arriving at an EML, additional costs need to be added to this loss estimate as 
follows: 

Additional Costs Item Value [USD 
Million] 

Calculated loss 156.94 
Plus inventory 0.00 
Plus cost inflation to current date (0 years @ 6.0% p.a.) 0.00 
Sub total 156.94 
Allowance for associated buildings and utilities 0.00 
Allowance for interconnecting pipework, etc. 0.00 
Redesign, procurement engineering, supervision, testing and commissioning (2%) 3.14 
Calculated loss at beginning of policy year 160.08 
Plus removal of debris (15%) 24.48 
Plus firefighting (2%) 3.14 
Plus Inflation to end of policy year (1 year @ 6.0% p.a.) 9.60 
Plus cost escalation on "S" curve (2 years @ 6.0% p.a.) 10.49 
Total 207.78 

We would therefore recommend a Property Damage Estimated Maximum Loss based upon a vapour 
cloud explosion event US$210 million (rounded up).  

Machinery Breakdown EML 
Machinery breakdown exposures are typically those affecting the cost of replacing or repairing large 
items of mechanical equipment following breakdown.  For such a failure to be considered as 
potentially insurable it needs to occur in a sudden and unforeseen manner.  The following is a brief 
summary of the key higher risk items. 

The largest items of rotating equipment are the 2 propane refrigerant compressors for each Phase 1 
and 2. Each unit outage would reduce the production by 25% during the peak production rate. The 
same goes for Dewatering Machines and Mechanical Dryers. 

There are no boilers or generators on the site and steam/power are imported. Critical equipment 
includes the motors, gearboxes and agitators on the polymerisation vessels and the cooling water 
fans and pumps. 

High Risk Rotating Equipment 
Based on the latest information provided by the site, the key items of rotating equipment are listed 
below. 

Equipment Set/Unit Capacity 
Design 
Pressure 
(bar g) 

Design 
Temperature 
(°C) 

Power 
(kW) 

Estimated 
Cost per 
Set (THB 
Million) 

Estimated 
Cost per 
Set (USD 
Million) 1 

Estimated 
Recovery 
Time  
(Including 
delivery 
and 
installation) 

Impact on 
Operation 

Propane 
Compressor 
(B-0701 / 
B-20701) 

2/4 3,604,650 
kCal/hr  19 130 170  140.09 4.52 12-Month 

Each unit 
outage 
would 
reduce the 
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Equipment Set/Unit Capacity 
Design 
Pressure 
(bar g) 

Design 
Temperature 
(°C) 

Power 
(kW) 

Estimated 
Cost per 
Set (THB 
Million) 

Estimated 
Cost per 
Set (USD 
Million) 1 

Estimated 
Recovery 
Time  
(Including 
delivery 
and 
installation) 

Impact on 
Operation 

Dewatering 
Machine  
(X-0602 /  
X-20602) 

2/4 6.5 T/hr 12.2 200 460 81.73 2.64 12-Month 

production 
by 25% 

Mechanical 
Dryer  
(X-0603 /  
X-20603) 

2/4 6.5 T/hr 15.3 200 720 80.81 2.61 12-Month 

 
Notes 

1. Exchange rate of THB 31 per USD used. 

Generally major items of rotating equipment are provided with on-line monitoring systems that should 
shut the machine down before excess vibration or overspeed results in a catastrophic loss.  However, 
the EML event assumes that the equipment item in the unit suffers damage effectively requiring its 
replacement.   

High Value Fixed Equipment Items 
Fixed items such as pressure vessels, heat exchangers, thermal oxidisers and transformers are of 
conventional design and to established codes.  The risks of failure are therefore considered as low. 

A review of the long-term impact on production from both thermal oxidisers is outstanding. 

Conclusion 
Based on the information provided by the client, we would suggest a catastrophic failure of a Propane 
Compressor to be the maximum loss event.  A MB EML of USD 5 million (rounded up) is 
suggested. 

Business Interruption EML 
In evaluating a business interruption EML we look at the scenarios that could lead to an interruption, 
and the factors that could affect the rebuild period. 

Loss of a Supplier 
Raw Materials: 

 Butadiene (BD) is supplied by pipeline from BST. Now, bypass line is available at BST side to 
directly supply from MTT (Map Ta Phut Tank Terminal). There is no unloading facility to receive 
BD by trucks. 

 Styrene is supplied by pipeline from SSMC. If SSMC cannot produce, then alternative supplier 
can deliver to that site, and supply BEE by same pipeline. There is also facility for road truck 
delivery (normally from IRPC) to BEE site (as some on site storage). 

 Solvents are delivered by road tankers from PTTGC. Can arrange alternative supplies to delivery 
direct to site. There is no pipeline for cyclohexane. 

 Electricity is supplied by GLOW. They self-generate electricity with redundancy of generation and 
can also import from EGAT national grid. 

 Steam is also supplied by GLOW. They have redundancy of steam generation. No alternative. 
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 Nitrogen is from Bangkok Industrial Gases (BIG). No alternative. 
 Raw & Potable Water are from GUSCO. No alternative. 
 Natural Gas is from PTT gas header line. No alternative. 

Loss of a Customers 
Product: 

Product is 17% local consumption and 83% export. There are a large, diversified range of customers. 
No single customer should affect demand more than 10% of output. 

Loss of Critical Machinery 
If there is a problem with one of the propane compressors, dewatering machine and/or mechanical 
dryer then the peak production will be reduced by 25%. The reinstatement time for this equipment is 
at least 12 months.  

Therefore, a ground-up MB BI exposure of USD 19 million (rounded up) is suggested for the 12 
months reinstatement period. 

Conclusions 
Property Damage Business Interruption EML 

The property damage EML (due to the VCE described above) shows that the whole of the process 
area (Phases 1 and 2) will be destroyed and will have to be re-built. During this period there is no 
possibility of any mitigation. We assume the loss to happen on the last day of the policy period. 

Both of the phases took some 1.5 years to construct, but in the event of a major accident it is possible 
that the authorities will impose further delays. These could be for the accident investigation, obtaining 
permits to remove the debris, further permits to commission the new plant, etc. Thus, for our BI 
calculation we have assumed a total loss of production for 2 years, with the accident occurring at the 
end of the present insured period.  

Therefore, Business interruption EML is 100% of the insured value for the 24-month 
indemnity period. This equates to USD$ 142 million (rounded up). 

Loss Estimate Summary 
A summary of the loss estimates is as follows: 

Section EML event 

PD loss 
(USD 

million) 

BI loss 
(USD 

million) 

PD + BI 
loss 

(USD 
million) 

Property Damage VCE from V-0702 (Propane Receiver) 210 142 352 
 24-month indemnity period    
Machinery Breakdown One of the Propane Compressors  5 19 24 
 12-month reinstatement period    
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About Aon 
Aon plc (NYSE:AON) is the leading global provider of risk management, insurance and reinsurance 
brokerage, and human resources solutions and outsourcing services. Through its more than 66,000 
colleagues worldwide, Aon unites to empower results for clients in over 120 countries via innovative 
and effective risk and people solutions and through industry-leading global resources and technical 
expertise. Aon has been named repeatedly as the world’s best broker, best insurance intermediary, 
best reinsurance intermediary, best captives manager, and best employee benefits consulting firm by 
multiple industry sources. Visit aon.com for more information on Aon.  
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It is acknowledged that this report is based upon analysis of information that has been provided by persons other than AGRC,  
Aon Limited and/or the producer (collectively "Aon") of this report.  Aon makes no representation or warranty in relation to the 
accuracy, currency or completeness of factual information contained in it. 

This report is not intended to identify all hazards that may exist, nor is it intended to be an exhaustive review of all possibilities  
or eventualities.  The recommendations for risk improvement contained in this report are purely advisory and the decision and 
responsibility for implementation rests with the recipient’s management. 

This report does not guarantee, assure or warrant in any way that the recipient is in compliance with any laws, statutes, 
regulations or directives, or that compliance with its recommendations will eliminate all hazards or accidents. 

This report is intended for use by the intended recipient only and not by any third party. 

To the extent permitted by law, it is a condition of delivery of this report (whether under contract or otherwise) that Aon shall not 
be held liable for any loss or damage (including any special, indirect or consequential damages, loss of profit or loss of revenue) 
including any arising out of or in connection with the data, calculations or opinions expressed herein. 

It is acknowledged that this report is based upon analysis of information that has been provided by persons other than AGRC,  
Aon Limited and/or the producer (collectively "Aon") of this report.  Aon makes no representation or warranty in relation to the 
accuracy, currency or completeness of factual information contained in it. 

This report is not intended to identify all hazards that may exist, nor is it intended to be an exhaustive review of all possibilities  
or eventualities.  The recommendations for risk improvement contained in this report are purely advisory and the decision and 
responsibility for implementation rests with the recipient’s management. 

This report does not guarantee, assure or warrant in any way that the recipient is in compliance with any laws, statutes, 
regulations or directives, or that compliance with its recommendations will eliminate all hazards or accidents. 

This report is intended for use by the intended recipient only and not by any third party. 

To the extent permitted by law, it is a condition of delivery of this report (whether under contract or otherwise) that Aon shall not 
be held liable for any loss or damage (including any special, indirect or consequential damages, loss of profit or loss of revenue) 
including any arising out of or in connection with the data, calculations or opinions expressed herein. 

Confidentiality Notice 

The information contained within this document is confidential to Aon Singapore Pte Ltd and BEE and has been produced 
solely for the purpose of consideration of the latter’s insurance broking & risk management arrangements.  

No part of this publication may be reproduced, stored in a retrieval system, or transmitted in any way or by any means, 
including photocopying or recording, without the written permission of the copyright holder, application for which should be 
addressed to the copyright holder. 
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เอกสารประชาสัมพนัธ์ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และส่ิงแวดล้อม 
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แผนทีก่ารตดิตั้งอุปกรณ์ระงบัเหตุฉุกเฉิน 

  



BEE-SHE-FF-005 BEE Plant Layout _ Facilities 
รหสัเอกสาร S-SPR-PSI-S-7113                  วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้        18 ธนัวาคม ŚŝŞŞ 
พมิพค์รั ÊงทีÉ           ř                                              หน้า A/B                   ISE - 235/23 
______________________________________________________________________________ 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 
 

 
  

เอกสารควบคุม 
ของ 

บรษิทั บเีอสท ีเอเนออส อลิาสโตเมอร ์จํากดั 
 

 
BEE-SHE-FF-005 BEE Plant Layout _ Facilities 

 
 
  
เตรียมโดย   นายชยัพร วทิยป์ฐมวงศ ์
 วศิวกรกระบวนการผลติอาวุโส 
  
  
ทบทวนโดย นายธวชั ภูเงนิ 
 ผูจ้ดัการส่วนวศิวกรรมกระบวนการผลติ 
  
  
อนุมตัิใช้โดย นายธวชั ภูเงนิ 
 ผูจ้ดัการส่วนวศิวกรรมกระบวนการผลติ 

 
 

  

BEE-SHE-FF-005 BEE Plant Layout _ Facilities 
รหสัเอกสาร S-SPR-PSI-S-7112                  วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้        18 ธนัวาคม ŚŝŞŞ 
พมิพค์รั ÊงทีÉ           ř                                              หน้า B/B                   ISE - 235/23 
______________________________________________________________________________    

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

รายละเอียดการแก้ไข 
1. ISE-235/23     -  ประกาศใชค้รั Êงแรก 
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ค ำแนะน ำ :

1. ใหท้ ำสญัลักษณ์ระบจุดุทีป่ฏบิัตงิำนใหช้ดัเจนในแบบฯ

2. กรณีทีใ่ชแ้นบในกำรน ำยำนพำหนะเขำ้ ใหล้ำกเสน้ระบเุสน้ทำงจรงิจำกหนำ้โรงงำนไปยังปลำยทำง ทัง้ขำเขำ้ และออก (โดยตอ้งม ีจนท. น ำยำนพำหนะเขำ้ (Flag Man) น ำตลอดเสน้ทำง)

บรษิทั บเีอสท ีเอเนออส อลิำสโตเมอร ์จ ำกดั

แบบ Plot Plan SHE Facilities ระบ ุWork Location (ส ำหรบัแนบ PTW)      เลขที…่…………………..……..(PTW)

S-SPR-SE-F-0011(re5)Eff010423IDE-10023
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รายการอปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 

 

  



คู่มือความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดล้อม สาํหรบัผู้รบัเหมา 
รหสัเอกสาร S-SPR-SE-S-0306 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้  04 กรกฎาคม 2566  

พมิพ์ครั ÊงทีÉ 17 หน้า   1/145 ISE-149/23
    

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิติังานโดยเดด็ขาด 

 

 
 

เอกสารควบคมุ 
ของ 

บริษทั บีเอสที เอเนออสอิลาสโตเมอร ์จาํกดั  
 
 
 

คู่มือความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดล้อม 
สาํหรบัผู้รบัเหมา 

SHE Manual for Contractors 
 

 
  
เตรียมโดย   นายพรีะพชัร อาศริะวชิยั 
 วศิวกรความปลอดภยั 
  
  
ทบทวนโดย นางขวญัตา อจัฉรยิะภากร 

ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยั และสิÉงแวดลอ้ม 

 

  

  
  
อนุมติัใช้โดย นายสมพงษ ์ศิลปชยั 
 ผูจ้ดัการฝ่ายความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิÉงแวดลอ้ม และ 

Plant Reliability 

คู่มือความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดล้อม สาํหรบัผู้รบัเหมา 
รหสัเอกสาร S-SPR-SE-S-0306 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้  04 กรกฎาคม 2566  

พมิพ์ครั ÊงทีÉ 17 หน้า   29/145 ISE-149/23
    

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิติังานโดยเดด็ขาด 

 

     ทํางาน 
   3) ผูร้บัเหมาต้องจดัเตรยีมเครืÉองมอื/อุปกรณ์ รวมทั Êงวธิกีารในการปฏบิตังิานอย่างเหมาะสม  

    และเพยีงพอโดยไดร้บัการอนุมตัจิากทาง BEE แลว้ 
3.1) อุปกรณ์พืÊนฐาน 

        -  หมวกนิรภยั (Safety Helmet) 
       สเีหลอืง     สําหรบั พนักงานระดบัปฏบิตักิาร 

สขีาว        สําหรบั พนักงานระดบัหวัหน้างาน 
สเีขยีว       สําหรบั เจ้าหน้าทีÉความปลอดภยัในการทํางาน (Safety   
                          Office) 

                                  -  แว่นตานิรภยั (Safety Glasses) 
วสัดุเป็น Polycarbonate ความหนามากกว่า 3 มลิลเิมตร 
กําหนดใหเ้ป็นแว่นตาเลนส์สชีา หรอื เลนสใ์สเท่านั Êน หา้มใชแ้ว่นตา
เลนสส์ดํีา กรณีปฏิบติังานในทีÉอบัอากาศ หรอื ปฏบิตัิงานเวลา
กลางคนื ต้องเปลีÉยนเป็นแว่นตาเลนสใ์ส 

         -  รองเทา้นิรภยั (Safety Shoes) ทีÉไดม้าตรฐาน มอก.  
      -  สายรดัคาง (Chin Strap) 

      -  หน้ากากป้องกนัไอระเหยของสารเคม ี(Multi Gas/Vapor Cartridge) เมืÉอ  
             ปฏบิตังิานในเขตกระบวนการผลติ 

 
                               3.2)อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลเฉพาะงาน 
                                    ตามเอกสารแนบ 2 (ขอ้มูลความปลอดภยัสารเคม)ี และอุปกรณ์คุม้ครอง  
                                    อนัตรายส่วนบุคคลอืÉนๆใหป้ฏิบตัติามทีÉกําหนดใน เอกสารการวเิคราะหง์าน        
                                    เพืÉอความปลอดภยัของงานแต่ละงาน ทั ÊงนีÊกําหนดมาตรฐานของถงุมอื ห้ามใช ้ 
                                    ถงุมอืผา้ธรรมดาเดด็ขาด ต้องเป็นถุงมอืผา้เคลอืบยาง และต้องจดัเตรยีมชุด 
                                    ปฏิบตังิานอย่างน้อยเป็น FR Cotton / Cotton řŘŘ% โดยเฉพาะการปฏิบตังิาน 
                                    ในอาคาร Finishing ต้องสวมใส่ชุดหมปีฏบิตังิาน โดยตดัเยบ็ไม่มสี่วนของ 
                                    พลาสตกิ / โลหะ 

                      หมายเหตุ :  1)  อุปกรณ์คุม้ครองอนัตรายส่วนบุคคล (PPE) ทุกชนิด 
                                               ต้องไดร้บัการรบัรองมาตรฐานอุตสาหกรรม (มอก.)  

               2)  กรณีที Éปฏบิตัิงานในอาคาร Finishing ของพืÊนที É 
                                      กระบวนการผลิตบรษิทัผู้รบัเหมา ต้องจดัเตรยีมชุดหม ี 
                                      ปฏบิตังิานเนืÊอผ้า Normex  หรอื อย่างน้อยต้องเป็น FR  

คู่มือความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดล้อม สาํหรบัผู้รบัเหมา 
รหสัเอกสาร S-SPR-SE-S-0306 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้  04 กรกฎาคม 2566  

พมิพ์ครั ÊงทีÉ 17 หน้า   30/145 ISE-149/23
    

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิติังานโดยเดด็ขาด 

 

                                      Cotton หรอื Cotton 100 % หา้มใชเ้นืÊอใยสงัเคราะห ์โดย 
                                      เดด็ขาด และตวัชุดต้องไม่มสี่วนประกอบของพลาสตกิ 
                           3)   กรณีที ÉปฏบิตัิงานในพืÊนที Éกระบวนการผลติอื Éนๆ นอก  
                                      พืÊนที Éกระบวนการผลติบรษิัทผูร้บัเหมา ต้องจดัเตรยีมชุด  
                                      ปฏบิตังิานที Éรดักุมความปลอดภยั โดยต้องเป็นเสืÊอเชิÊต /   
                                      เจก็เก็ตแขนยาว กางเกงขายาว เนืÊอผา้Normex  หรอื   
                                      อย่างน้อยต้องเป็น  FR Cotton หรอื Cotton 100 % หา้ม     
                                      ใชเ้นืÊอผา้ใยสงัเคราะห ์โดยเดด็ขาด 
 
 
 4) ผูร้บัเหมาต้องสง่ผลการตรวจความพรอ้มของอุปกรณ์ PPE 

 -  อุปกรณ์พืÊนฐาน และอุปกรณ์เฉพาะงานทีÉเกีÉยวขอ้งตามเอกสารแนบ 2.1 ให ้ 
      ดําเนินการส่งทีÉส่วนงานความปลอดภยั  อาชวีอนามยั และสิÉงแวดลอ้มเกบ็บนัทกึ 
      ไว ้

             -   อุปกรณ์ต้องอยู่ในสภาพทีÉพรอ้มใชง้าน ไม่อยู่ในสภาพทีÉชํารุด เสืÉอมโทรมดงัภาพ 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

คู่มือความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดล้อม สาํหรบัผู้รบัเหมา 
รหสัเอกสาร S-SPR-SE-S-0306 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้  04 กรกฎาคม 2566  
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิติังานโดยเดด็ขาด 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  5) ผูร้บัเหมาจะต้องจดัใหม้หีวัหน้างาน ประจําจุดปฏบิตังิานตลอดระยะเวลาการทํางาน 
  6) ผูร้บัเหมาจะต้องมเีจา้หน้าความปลอดภยั ประจําจุดปฏบิตัิงานตลอดระยะเวลาการทํางาน   
              ดงันีÊ 

     -    กรณีมพีนักงานจํานวน 1-19 คน ต้องม ีจป.ระดบัหวัหน้างาน อย่างน้อย 1 คน 
     -    เมืÉอมพีนักงานจํานวน 20-49 คนต้องเพิÉม จป.เทคนิค อกี 1 คนโดยคดิเป็น  
                                   อตัราส่วน จป. เทคนคิ 1 คนต่อทุกๆจํานวนพนักงานไม่เกนิ 49 คน และยงัคง  
                                   อตัราส่วนจํานวน จป. หวัหน้างานอย่างน้อย 1 คนต่อจํานวนพนักงานทุกๆ                  
                                   19 คน  

7) ผูร้บัเหมาต้องมเีจา้หน้าทีÉความปลอดภยัในการทํางานเพืÉอประสานงานใหค้ําแนะนํา และ  
   ควบคุมดูแลเรืÉองความปลอดภยัในการทํางานในภาพรวม ดงันีÊ 

     -    กรณีพนักงานจํานวน 50-99 คน ต้องม ีจป.ระดบัเทคนิคขั Êนสูงอย่างน้อย 1 คน 
-    กรณีพนักงานจํานวน 100 คนขึÊนไปต้องม ีจป.ระดบัวชิาชพีอย่างน้อย 1 คน                    

 8) พนักงานระดบัหวัหน้างาน ต้องผ่านการอบรม เจ้าหนา้ทีÉความปลอดภยัในการทํางาน   
    ระดบัหวัหน้างานทุกคน 

         9) กรณีงานทีÉเสีÉยงอนัตราย คอื งานทีÉฉีดนํÊาแรงดนัสูง, งานในทีÉอบัอากาศ, งานพ่นทราย,งาน  
             ทดสอบแรงดนั, งานทีÉใชปั้Êนจั Éน หรอืงานอืÉนๆทีÉ BEE กําหนด  ใหต้้องมเีจา้หน้าทีÉความ 
             ปลอดภยัระดบัเทคนิคขึÊนไป 
        10) บรษิทัผูร้บัเหมาต้องนําสง่เอกสารหลกัฐาน ของเจา้หน้าทีÉความปลอดภยั ต่อหน่วยงาน    
             ความปลอดภยัฯ ของ BEE ก่อนเขา้มาปฏบิตัิงาน (สําเนาบตัรประจําตวัประชาชน,  
   ใบคุณวุฒ ิจป.ระดบัทีÉเกีÉยวขอ้ง, เอกสารอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งอาท ิใบเปลีÉยนชืÉอ 
        11) พนักงานของผูร้บัเหมาทุกคนต้องผ่านการอบรมดา้นความปลอดภยัจาก BEE ก่อนเริÉม
งาน  หา้มมใิหบุ้คคลทีÉไม่ผ่านการอบรมเขา้มาปฏิบตังิานในบรษิทั BEE 
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ชนดิครึѷงหนา้ หนากากกรองสารเคมชนด
เต็มหนา้

Air Line

SCBA

บู๊ทยางธรรมดา

บู๊ทยางหัวเหลก็

แวน่ตาลดแสง

ครอบตานริภัย

กระบังหนา้ใส

กระบังหนา้ลดแสง

เอีѸยมป้องกนัสะเก็ดไฟ

ชดุป้องกันความรอ้น ชดุป้องกันสารเคม ีLevel
 C

ชดุป้องกันสารเคม ีLevel B

ชดุทํางานGround

เข็มขดันริภัย

Harness

ตาขา่ยคลมุผม

เชอืก (Safety line)

อปุกรณ์พเิศษเฉพาะงาน
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ถงุมอืกนัความรอ้น
ปลอกแขนป้องกนัความรอ้น

ถงุมอืยางป้องกนัไฟฟ้า
หนา้กากกรองปิดจมกู
หนา้กากกรองสารเคมชีนดิครึѷง
หนา้กากกรองสารเคมชีนดิเต็ม
Air Line
SCBA
บู๊ทยางธรรมดา
บู๊ทยางหัวเหล็ก
แวน่ตาลดแสง
ครอบตานริภัย
กระบังหนา้ใส
กระบังหนา้ลดแสง
เอีѸยมป้องกนัสะเก็ดไฟ
ชดุป้องกันความรอ้น
ชดุป้องกันสารเคม ีLevel C
ชดุป้องกันสารเคม ีLevel B
ชดุทํางานGround
เข็มขัดนริภัย
Harness
ตาขา่ยคลมุผม
เชอืก (Safety line)
อปุกรณ์พเิศษเฉพาะงาน
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คู่มือความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดล้อม สาํหรบัผู้รบัเหมา 
รหสัเอกสาร S-OMS-SHE-S-0306 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้  15 เมษายน 2566

  ŚŠ ตุลาคม ŚŝŜŞ 

พมิพ์ครั ÊงทีÉ 10 
หน้า   84/145 ISE-073/23
    

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 

  2.อุปกรณ์ป้องกนัภยั ขณะทําการปฏบิตังิาน High Pressure Water Jet Cleaning 
2.1 อุปกรณ์ป้องกนัภยัสําหรบัผูป้ฏบิตัิงาน ม ี7 อย่าง ดงันีÊ 
 2.1.1 Jet Suite Clothing (ชุดเสืÊอสําหรบังาน Jet Cleaning 1,000 bar (Single) , 2800 bar (Rotor)) 
 2.1.2 Jet Suite Clothing (ชุดกางเกงสําหรบังาน Jet Cleaning 1,000 bar (Single) , 2800 bar (Rotor) 
 2.1.3 Jet Gloves (ถุงมอืสําหรบังาน Jet Cleaning 500 bar) 
 2.1.4 Jet safety boots (รองเท้าบู๊ทสําหรบังาน Jet Cleaning 300 bar (Single) ,500 bar (Rotor)) 
 2.1.5 Jet Foot Protection (ชุดป้องกนัเทา้สําหรบังาน Jet Cleaning 2000 bar (Single) , 3000 bar 
(Rotor)) 
 2.1.6 Safety Helmet (หมวกนิรภยั) 
 2.1.7 Face Shield (ชุดกําบงัหน้า) 
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T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.76 

เอกสารตรวจสอบความปลอดภัยภายในโครงการ 

  



Line Walk  Report 2023 
: 26/08/2023

จจัดเตรยีมอปุกรณงานตัง้นั่งราน 

20500

CCA

Very Good

- ผูปฏิบัติ รูงาน รูอันตราย รูวิธีการปองกัน

- พนักงานเขาใจเรื่องอันตรายเกี่ยวกับงาน

-ทีมงานใชรถเข็นนั่งรานที่มีมาตราฐาน

-พนักงานสวมใส PPE ตามลักษณะงาน

JSEA ครอบคลมุงาน
Toolbox Talk กอ่นเริѷมงาน
Understand Risk ทกุคน
Supervisor @ Site 

คลมงาน

ROTA ไดแนะนําการทํางานและขนยายอุปกรณอยางปลอดภัย SUP. แนะนําการเก็บอุปกรณใน Yard Area พนักงานรับทราบและปฎิบัติตามคําแนะนํา

Lead Team : TR

Improvement
 

TR 

PPE
Permit to Work
O2 & LEL Check
Equipment

COLD WORK

Line Walk  Report 2023 
: 26/08/2023

CConfirm irm คา คา PH

20500

CCA

Very Good

- ผูปฏิบัติ รูงาน รูอันตราย รูวิธีการปองกัน

- พนักงานเขาใจเรื่องอันตรายเกี่ยวกับงาน

-อุปกรณการทํางานไดรับการตรวจสอบเรียบรอย

-พนักงานสวมใส PPE ตามลักษณะงาน

JSEA ครอบคลมุงาน
Toolbox Talk กอ่นเริѷมงาน
Understand Risk ทกุคน
Supervisor @ Site 

คลมงาน

ROTA ไดแนะนําการทํางานระวังการทํางานใกล็กับน้ํารอน พนักงานเตรียมความพรอมอุปกรณกอนใชงาน พนักงานมีความรูความเขาใจการใชอุปกรณเปนอยางดี

Lead Team : MT

Improvement
 

MT 

PPE
Permit to Work
O2 & LEL Check
Equipment

COLD WORK

Line Walk  Report 2023 
: 26/08/2023

UUnload oil

Truck Load

CCA

Very Good

- ผูปฏิบัติ รูงาน รูอันตราย รูวิธีการปองกัน

- พนักงานเขาใจเรื่องอันตรายเกี่ยวกับงาน

-พนักงานสวมใส PPE ตามลักษณะงาน

JSEA ครอบคลมุงาน
Toolbox Talk กอ่นเริѷมงาน
Understand Risk ทกุคน
Supervisor @ Site 

คลมงาน

ทีม ROTA ไดใหความรูกรณีฉุกเฉินและการอพยพไปจุดรวมพล พนักงานขับรถมีเขาใจรับทราบในการทํางานเปนอยางดี พนักงานตอสายกราวน หนุนลอ พรอม UNLOAD

Lead Team : PPD

Improvement
 

PPD 

PPE
Permit to Work
O2 & LEL Check
Equipment

Hot Work#rrk#2
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ขขนยายกากตะกอน

Truck Load

CCA,KSA,Supaporn

Very Good

- ผูปฏิบัติ รูงาน รูอันตราย รูวิธีการปองกัน

- พนักงานเขาใจเรื่องอันตรายเกี่ยวกับงาน

-พนักงานสวมใส PPE ตามลักษณะงาน

JSEA ครอบคลมุงาน
Toolbox Talk กอ่นเริѷมงาน
Understand Risk ทกุคน
Supervisor @ Site 

คลมงาน

ทีม ROTA ไดประสานงานในการใชรถ Fork lift รถพรอมทําการขนยาย ขนยายกากตะกอนจํานวน 45 ถุง  21 ตัน เรียบรอย

Lead Team : SE

Improvement
 

SE 

PPE
Permit to Work
O2 & LEL Check
Equipment

Hot Work#rrk#2
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5.55.สส

WWT,DFTO,FFTO,ลาน 
0

ล
: 26/0

านนน Truck Load

Very Good

- ผูปฏิบัติ รูงาน รูอันตราย รูวิธีการปองกัน

- พนักงานเขาใจเรื่องอันตรายเกี่ยวกับงาน

-พนักงานสวมใส PPE ตามลักษณะงาน

JSEA ครอบคลมุงาน
Toolbox Talk กอ่นเริѷมงาน
Understand Risk ทกุคน
Supervisor @ Site 

คลมงาน

Spare Part Room ไดมีการแกไขจัดเก็บเรียบรอย แนะนําขนยายเศษตนไมแหงออกเพื่อไมใหเปนเชื้อเพลิงติดไฟได ทีม ROTA ได monitor บริเวณรางระบายน้ําเรียบรอยดี

Lead Team : PPD

Improvement
 

ROTA TEAM 

PPE
Permit to Work
O2 & LEL Check
Equipment

CCA

Line Walk  Report 2023 
: 27/08/2023

Replace cylinder at baler

6600

Very Good

- ผูป้ฏบิัต ิรูง้าน รูอ้ันตราย รูว้ธิกีารป้องกัน

- พนักงานเขา้ใจเรืѷองอันตรายเกีѷยวกับงาน

-พนักงานสวมใส ่PPE ตามลักษณะงาน

-พนักงานมกีารวดัความดันกอ่นเริѷมงาน

JSEA ครอบคลมุงาน
Toolbox Talk กอ่นเริѷมงาน
Understand Risk ทกุคน
Supervisor @ Site 

คลมงาน

งานอับอากาศมี Hole Watch Stand by มีการระบายอากาศ เพิѷมพัดลมใหก้บัพนักงาน

Lead Team : MT

Improvement
 

MT

PPE
Permit to Work
O2 & LEL Check
Equipment

CCA

งกันนน

งา

Highlight

Line Walk  Report 2023 
: 27/08/2023

JJet Cleaning 

600

Very Good
- ผูปฏิบัติ รูงาน รูอันตราย รูวิธีการปองกัน

- พนักงานเขาใจเรื่องอันตรายเกี่ยวกับงาน

-พนักงานสวมใส PPE ตามลักษณะงาน

-กั้นพื้นที่หามคนที่ไมเกี่ยวของเขาพื้นที่

JSEA ครอบคลมุงาน
Toolbox Talk กอ่นเริѷมงาน
Understand Risk ทกุคน
Supervisor @ Site 

คลมงาน

สอบถามพนักงานถึงอันตรายจากงาน Jet Cleaning พนักงาน Jet มีความรูความเขาใจในงาน Jet เปนอยางดี กั้นพื้นที่หามคนที่ไมเกี่ยวของเขาพื้นที่

Lead Team : FPD

Improvement
 

ROTA TEAM 

PPE
Permit to Work
O2 & LEL Check
Equipment

CCA

Line Walk  Report 2023 
: 27/08/2023

RROTA AUDIT 

600

เจา้ของพืÊนทีÉรบัทราบและแจง้งานซ่อม(อยู่ระหว่างดาํเนินการ)

JSEA ครอบคลมุงาน
Toolbox Talk กอ่นเริѷมงาน
Understand Risk ทกุคน
Supervisor @ Site 

คลมงาน

ROTA พูดคุยกับเจาของพื้นที่ แนะนํากั้นบริเขตบริเวณน้ํา Line Duct ทีม ROTA ได monitor บริเวณรางระบายน้ําเรียบรอยดี

Lead Team : FPD

Improvement
 

ROTA TEAM 

PPE
Permit to Work
O2 & LEL Check
Equipment

CCA



Line Walk  Report 2023 
: 27/08/2023

RROTA AUDIT

600

เจา้ของพืÊนทีÉรบัทราบและพรอ้มแกไ้ขทนัที

JSEA ครอบคลมุงาน
Toolbox Talk กอ่นเริѷมงาน
Understand Risk ทกุคน
Supervisor @ Site 

คลมงาน

แนะนําการทํางานและอันตรายจากการทํางานใกลกับบอน้ํารอน จอดรถโฟลคลิพทในจุดที่กําหนด แนะนําการวางอุปกรณในพื้นที่

Lead Team : FPD

Improvement
 

ROTA TEAM 

PPE
Permit to Work
O2 & LEL Check
Equipment

CCA

Line Walk Report : 10-12-23
Job : Install Pipe Line Waste Gas To TOX (ตดั/เชืÉอม/เจียร)ROTA

มกีารปิดลอ้มผา้กนัไฟครอบคลุมขอบเขต
การปฏบิตังิาน

มกีารปิดลอ้มพืÊนทีÉปฏบิตังิานครอบคลุม 
และ Stand By อุปกรณ์งาน HW#1 
ครบถ้วน

มกีารนํา S Hook ทีÉเป็นฉนวนแขวน
สายไฟป้องกนัไฟฟ้ารั Éวไหล Safety Talk ก่อนเริÉมงาน

Type : Hot Work  #1

Location : WWT

Company : CCC (WRP)

SUGGESTIONS :

ป้องกนัความรอ้นจากงานลุกลามไปยงัอุปกรณ์
ขา้งเคยีง เนืÉองจากยงัคงมกีารใชง้านซึÉงตวัอุปกรณ์มี
ก๊าซไวไฟ
การคลอ้งเกีÉยว ตอ้งคลอ้งเกีÉยวในแนวดิÉง / ไมค่วรผกู
สาย Harness เป็นปมเพืÉอลดระยะความยาว

Line Walk By :

SPS / PPD / KSA / TND

Line Walk Report : 10-12-23
Job : Modify Gutter For Backwash (สกดัคอนกรีต/ปรบัหน้าดิน/เทคอนกรีต) ROTA

มกีารเตรยีมการระบายอากาศ มกีารปิดลอ้มพืÊนทีÉปฏบิตังิานครอบคลุม 
และตดิป้ายเตอืนอนัตราย Safety Talk ก่อนเริÉมงาน

Type : Confined Space

Location : RWT

Company : HHP (WRP)

SUGGESTIONS :

เพิÉมจุดยดึเกาะ บรเิวณทางขึÊนหลุมในพืÊนทีÉอบัอากาศ

Line Walk By :

SPS / PPD / KSA / TND

Line Walk Report : 10-12-23
Job : งานเชืÉอม Ware Bar Conveyor No.03, 04, 05ROTA

มกีารปิดลอ้มผา้กนัไฟครอบคลุมขอบเขต
การปฏบิตังิาน

มกีาร Stand By อุปกรณ์สาํหรบังาน
HW#1 ครบถ้วน มกีารตดัแยกระบบก่อนเริÉมงาน Safety Talk ก่อนเริÉมงาน

Type : Hot Work  #1

Location : WH

Company : JS Tech (MT)

SUGGESTIONS :

สืÉอสารกบัเจา้ของพืÊนทีÉ เรืÉองการตดัแยกระบบ/ 
แหล่งจ่ายไฟ ใหช้ดัเจนกอ่นเริÉมปฏบิตังิาน
เพิÉมแสงสวา่งในพืÊนทีÉปฏบิตังิาน (Hot Box)

Line Walk By :

SPS / KSA / TND



Line Walk Report : 10-12-23
Job : PM Underground Cable 22KVROTA

มกีารเตรยีมการระบายอากาศพืÊนทีÉ
ปฏบิตังิาน

มกีารตรวจสอบการรั Éวไหลของ
กระแสไฟฟ้า และตรวจวดัก๊าซก่อนเริÉม
งาน

พนกังานสวมใส่ Harness เพืÉอคลอ้ง
เกีÉยวกรณีฉุกเฉิน Safety Talk ก่อนเริÉมงาน

Type : Hot Work  #1

Location : SHE

Company : GPSC (MT)

SUGGESTIONS :

ใหม้กีารตรวจสอบอุปกรก์อ่นเริÉมงานทุกครั ÊงเพืÉอ
ป้องกนักระแสไฟฟ้าร ั ÉวไหลทีÉเกดิจากอุปกรณ์ชาํรดุ 
หรอืเสืÉอมสภาพ

Line Walk By :

SPS / KSA / TND



T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.77 

แผนปฏิบัตกิารควบคุมเหตุฉุกเฉิน (Pre-Incident Plan) 

  



Pre incident Plan Rank B_Vessel_V-0201

รหสัเอกสาร S-SPR-SE-S-P246 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช้ 18 กรกฎาคม 2566
พมิพค์รั ÊงทีÉ 2 หน้า 1/2 ISE-152/23

 เอกสารสนับสนุน
ของ

Pre incident Plan Rank B_Vessel_V-0201

เตรียมโดย นายพรีะพชัร   อาศริะวชิยั
วศิวกรความปลอดภยั 

ทบทวนโดย นางขวญัตา อจัฉรยิะภากร
ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยั และสิÉงแวดลอ้ม

อนุมติัใช้โดย นายสมพงษ์ ศลิปชยั
ผูจ้ดัการฝ่ายความปลอดภยั อาชวีอนามยั สิÉงแวดลอ้ม และ Plant Rel

           บริษทั บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร ์จาํกดั

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน

นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด

รายละเอียดการแก้ไขเอกสาร
1. ISE-119/16 - ประกาศใชค้รั Êงแรก
2. ISE-152/23 แกไ้ขรหสัเอกสาร ชืÉอและโลโก ้บรษิทั

รหสัเอกสาร  :  S-SPR-SE-S-P246   พมิพค์รั ÊงทีÉ  :  2 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ :18 กรกฎาคม  2566  หน้า 4/60  ISE-152/23
แผนปฏิบติัการควบคมุเหตฉุุกเฉิน รหสั วนัทีÉออก

(Pre Incident Plan) แกไ้ขครัÊงทีÉ 

อุปกรณ ์ V-0201 ( CHX RUN TANK )
AREA 10200

สถานการณที์Éเกิดเหตุ เกิดการรั Éวไหล ของ Cyclohexane ทีÉหนา้แปลนดา้น outlet V-0201 to suction line P-0201 

ขอ้มูลของอุปกรณ์ ขอ้มูลสาร

 ประเภท Cyclohexane เสน้ผ่าศูนยก์ลาง   2200 cm สูง  3250 cm ชืÉอสารเคมี Cyclohexane UN Number

 ปริมาณบรรจุ 15 m3 ความดนัภายในถัง 1.9 kg/cm2 อุณหภูมิ -17 องศา จุดวาบไฟ  - 20 
0
C จุดเดือด 80 C

เหตฉุุกเฉินทีÉอาจเกิดขึÊ น ขีดจาํกดัการติดไฟ 1.3 - 8 % LEL จุดหลอมเหลว  6.6 
0
C

1. สถานการณที์É 1 เกิดการรั Éวไหลออกถังเก็บแต่ไมติ่ดไฟ ความเป็นกรดด่าง ไมม่ขีอ้มลู อุณหภูมติิดไฟ 260  
0
C

2. สถานการณที์É 2 เกิดการรั Éวไหลออกถังเก็บและติดไฟบริเวณจุดทีÉรั Éวไหล การละลายนํÊา ไดเ้ล็กนอ้ย ความเป็นพิษ ออกไซคก์บัคาร์บอน
3. สถานการณที์É 3 เกิดการรั Éวไหลติดไฟในถังเก็บ และเกิดการระเบิดของ Vapor ขอ้มลูพิเศษ       -

ระดบัความเป็นอนัตรายตาม NFPA
อุปกรณที์Éอยูใ่กลเ้คียง ความไวไฟ 4 อนัตรายต่อสุขภาพ 2

1 V-0165 สารทีÉบรรจุ Butadiene ปริมาณ 15 m3 ปฏิกิริยาทางเคมี 2

2 V-0201 สารทีÉบรรจุ Cyclohexane ปริมาณ 15.13 m3 ขอ้มลูพิเศษ    - 

3 V-0171 สารทีÉบรรจุ Styrene ปริมาณ 25 m3 อุปกรณใ์นการตรวจสอบพืÊ นทีÉ ก่อนเกิดเหตฉุุกเฉิน
4 V-0125 สารทีÉบรรจุ BD + CHX ปริมาณ 13.38 m3 Gas Detector No.       GD-1-7/GD-1-1 Heat Detector No.  -

5 V-0105 สารทีÉบรรจุ Butadiene ปริมาณ 17 m3 CCTV No.  TVC - 004 อืÉนๆ ระบุ  -

6 สารทีÉบรรจุ ปริมาณ Smoke Detector No.  - 

การตดัแยกระบบ ( Isolation / Shutdown )
แผนก Operate แผนก Electric / Instrument / Mechanic

1 ทาํการ shutdown Process Polymization และ Finishing ทัÊงหมด 1 ทาํการ Off Power Pump ,Agitator,Blower ทุกตวัใน Process โดยแผนกไฟฟ้า
2 ทีÉ V-0115 ทาํการตดัแยกระบบ และลด Level, Pressure ดงันีÊ   2 ทาํการปรับกลอ้ง NO.004 Monitor ทีÉ V-0115 โดยแผนกไฟฟ้าหรือ CCR

3 ทาํการ close valve EV-1-4  จาก C-0110 ไปเขา้ V-0115 3 ทาํการ Off Power ทีÉจ่ายใหก้บัอุปกรณ ์Instrument ทุกตวั เพืÉอป้องกนัการเกิด
4 ทาํการ close valve BD return จาก Reactor ทุกตวั เขา้ V-0115 ประกายไฟได้
5 Start P-0115A,B ส่ง BD ใน V-0115 กลับไปทีÉ V-0105 จน Empty 4 ส่วนทาง Maintenance เตรียม Team งานสาํหรับเขา้ Stop leak

หลังจากนัÊน Stop P-0115A,B และ close valve EV-1-3

6 ทาํการหยุดระบบ Brine cooler V-0115 โดย stop P-0710 และปิด TCV-1-8 

สถานทีÉ

1145

บริษัท บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร ์จาํกดั

 
เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เทา่นั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนกิสเ์ทา่นั Êน 

นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



รหสัเอกสาร  :  S-SPR-SE-S-P246   พมิพค์รั ÊงทีÉ  :  2 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ :18 กรกฎาคม  2566  หน้า 5/60  ISE-152/23

 ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานควบคมุเหตฯุ
สถานการณที์É 1 เกิดการรั Éวไหลออกจากถงัเก็บแตไ่ม่ติดไฟ

ทิศทางลมปกติ (ระบุทิศทาง..........ทิศใตไ้ปทางทิศเหนือ..........) ทิศทางลมเปลีÉยนทิศทาง (ระบุทิศทาง......ทิศเหนือไปทางทิศใต.้...........)
1 ประกาศภาวะฉุกเฉินก๊าซพิษรั Éวไหลบริเวณ V-0115 หยุดงาน Hot work ทัÊงหมด 1 ประกาศภาวะฉุกเฉินก๊าซพิษรั Éวไหลบริเวณ V-0115 หยุดงาน Hot work ทัÊงหมด

   และอพยพผูที้Éไมเ่กีÉยวขอ้ง ออกนอกพืÊ นทีÉ    และอพยพผูที้Éไมเ่กีÉยวขอ้ง ออกนอกพืÊ นทีÉ
2 ปิดกัÊนพ.ท. เขตปฎิบติัการชัÊนใน เป็นเขตหา้มเขา้ 2 ปิดกัÊนพ.ท. เขตปฎิบติัการชัÊนใน เป็นเขตหา้มเขา้
3 ปิดวาล์ว Sluice gate หลังโรงงานป้องกนันํÊาปนเปืÊ อนสารคเมไีหลออกนอกโรงงาน 3 ปิดวาล์ว Sluice gate หลังโรงงานป้องกนันํÊาปนเปืÊ อนสารคเมไีหลออกนอกโรงงาน
4 เปิดนํÊาดบัเพลิงจาก monitor WM -07 ฉีดเป็นฝอยคลุมสาร Butadiene ทีÉรั Éวไหลออก 4 เปิดนํÊาดบัเพลิงจาก monitor WM -17 ฉีดเป็นฝอยคลุมสาร Butadiene ทีÉรั Éวไหลออก
5 ต่อสายนํÊาดบัเพลิง 2 สาย จาก WM-13 ฉีดปกคลุมพืÊ นทีÉและอุปกรณใ์กลเ้คียง 5 ต่อสายนํÊาดบัเพลิง 2 สาย จาก WM-16 ฉีดปกคลุมพืÊ นทีÉและอุปกรณใ์กลเ้คียง
6 ต่อสายนํÊาดบัเพลิง 2 สาย จาก WM-14  ปรับเป็นมา่นนํÊาฉีดผลักกลุ่มสาร เพืÉอเขา้ 6 ต่อสายนํÊาดบัเพลิง 2 สาย จาก WM-08  ปรับเป็นมา่นนํÊาฉีดผลักกลุ่มสาร เพืÉอเขา้
ทาํการปิด valve ตดัแยกระบบ หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak ทาํการปิด valve ตดัแยกระบบ หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak 

7 กรณีสามารถเขา้ปิด  valve ไดแ้ลว้ หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak ไดแ้ลว้  7 กรณีสามารถเขา้ปิด  valve ไดแ้ลว้ หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak ไดแ้ลว้  
ใหฉี้ดนํÊาปกคลุมอย่างต่อเนืÉองอีกอย่างนอ้ย 30 นาที ใหฉี้ดนํÊาปกคลุมอย่างต่อเนืÉองอีกอย่างนอ้ย 30 นาที

8 กรณีไมส่ามารถเขา้ปิด  valve ได ้หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak ไดใ้หฉี้ดนํÊา 8 กรณีไมส่ามารถเขา้ปิด  valve ได ้หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak ไดใ้หฉี้ดนํÊา
ปกคลุมอย่างต่อเนืÉองจนกระทั ÉงสารเคมทีีÉอยูใ่นอุปกรณร์ั Éวไหลออกจนหมด ปกคลุมอย่างต่อเนืÉองจนกระทั ÉงสารเคมทีีÉอยูใ่นอุปกรณร์ั Éวไหลออกจนหมด

9 นําเครืÉองเชค็ gas /VOC ตรวจวดัค่าไอสารระเหยพ.ท.เกิดเหตุและพ.ท.รอบขา้งรัศม ี30 ม. 9 นําเครืÉองเชค็ gas /VOC ตรวจวดัค่าไอสารระเหยพ.ท.เกิดเหตุและพ.ท.รอบขา้งรัศม ี30 ม.

10 จดัการระบายนํÊาทีÉใชด้บัเพลิงไปกาํจดัทีÉ Waste water treatment system ต่อไป 10 จดัการระบายนํÊาทีÉใชด้บัเพลิงไปกาํจดัทีÉ Waste water treatment system ต่อไป

สถานการณที์É 2 เกิดการรั Éวไหลออกถงัเก็บและติดไฟบริเวณจุดทีÉรั Éวไหล
ทิศทางลมปกติ (ระบุทิศทาง..........ทิศใตไ้ปทางทิศเหนือ..........) ทิศทางลมเปลีÉยนทิศทาง (ระบุทิศทาง......ทิศเหนือไปทางทิศใต.้...........)

1 ประกาศภาวะฉุกเฉินเกิดไฟไหมบ้ริเวณ V-0115  หยุดงาน Hot work ทัÊงหมด 1 ประกาศภาวะฉุกเฉินเกิดไฟไหมบ้ริเวณ V-0115  หยุดงาน Hot work ทัÊงหมด
   และอพยพผูที้Éไมเ่กีÉยวขอ้ง ออกนอกพืÊ นทีÉ    และอพยพผูที้Éไมเ่กีÉยวขอ้ง ออกนอกพืÊ นทีÉ

2 ปิดกัÊนพ.ท. เขตปฎิบติัการชัÊนใน เป็นเขตหา้มเขา้ 2 ปิดกัÊนพ.ท. เขตปฎิบติัการชัÊนใน เป็นเขตหา้มเขา้
3 ปิดวาล์ว Sluice gate หลังโรงงานป้องกนันํÊาปนเปืÊ อนสารคเมไีหลออกนอกโรงงาน 3 ปิดวาล์ว Sluice gate หลังโรงงานป้องกนันํÊาปนเปืÊ อนสารคเมไีหลออกนอกโรงงาน
4 เปิดนํÊาดบัเพลิงจาก monitor WM -07 ฉีดเป็นฝอยคลุมสาร Butadiene ทีÉรั Éวไหลออก 4 เปิดนํÊาดบัเพลิงจาก monitor WM -17 ฉีดเป็นฝอยคลุมสาร Butadiene ทีÉรั Éวไหลออก
5 ต่อสายนํÊาดบัเพลิง 2 สาย จาก WM-13 ฉีดปกคลุมพืÊ นทีÉและอุปกรณใ์กลเ้คียง 5 ต่อสายนํÊาดบัเพลิง 2 สาย จาก WM-16 ฉีดปกคลุมพืÊ นทีÉและอุปกรณใ์กลเ้คียง
6 ต่อสายนํÊาดบัเพลิง 2 สาย จาก WM-14  ปรับเป็นมา่นนํÊาฉีดผลักเปลวไฟ เพืÉอเขา้ 6 ต่อสายนํÊาดบัเพลิง 2 สาย จาก WM-08  ปรับเป็นมา่นนํÊาฉีดผลักเปลวไฟ เพืÉอเขา้
ทาํการปิด valve ตดัแยกระบบ หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak ทาํการปิด valve ตดัแยกระบบ หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak 

7 กรณีสามารถเขา้ปิด  valve ไดแ้ลว้ หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak ไดแ้ลว้  7 กรณีสามารถเขา้ปิด  valve ไดแ้ลว้ หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak ไดแ้ลว้  
ใหฉี้ดนํÊาปกคลุมอย่างต่อเนืÉองอีกอย่างนอ้ย 30 นาที ใหฉี้ดนํÊาปกคลุมอย่างต่อเนืÉองอีกอย่างนอ้ย 30 นาที

8 กรณีไมส่ามารถเขา้ปิด  valve ได ้หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak ไดใ้หฉี้ดนํÊา 8 กรณีไมส่ามารถเขา้ปิด  valve ได ้หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak ไดใ้หฉี้ดนํÊา
ปกคลุมอย่างต่อเนืÉองจนกระทั ÉงสารเคมทีีÉอยูใ่นอุปกรณร์ั Éวไหลออกจนหมดและไฟดบั ปกคลุมอย่างต่อเนืÉองจนกระทั ÉงสารเคมทีีÉอยูใ่นอุปกรณร์ั Éวไหลออกจนหมดและไฟดบั

9 นําเครืÉองเชค็ gas /VOC ตรวจวดัค่าไอสารระเหยพ.ท.เกิดเหตุและพ.ท.รอบขา้งรัศม ี30 ม. 9 นําเครืÉองเชค็ gas /VOC ตรวจวดัค่าไอสารระเหยพ.ท.เกิดเหตุและพ.ท.รอบขา้งรัศม ี30 ม.

10 จดัการระบายนํÊาทีÉใชด้บัเพลิงไปกาํจดัทีÉ Waste water treatment system ต่อไป 10 จดัการระบายนํÊาทีÉใชด้บัเพลิงไปกาํจดัทีÉ Waste water treatment system ต่อไป

สถานการณที์É 3 เกิดการรั Éวไหลติดไฟในถงัเก็บ และเกิดการระเบิดของ Vapor
ทิศทางลมปกติ (ระบุทิศทาง..........ทิศใตไ้ปทางทิศเหนือ..........) ทิศทางลมเปลีÉยนทิศทาง (ระบุทิศทาง......ทิศเหนือไปทางทิศใต.้...........)

1 ประกาศภาวะฉุกเฉินเกิดไฟไหมบ้ริเวณ V-0115  หยุดงาน Hot work ทัÊงหมด 1 ประกาศภาวะฉุกเฉินเกิดไฟไหมบ้ริเวณ V-0115  หยุดงาน Hot work ทัÊงหมด
   และอพยพผูที้Éไมเ่กีÉยวขอ้ง ออกนอกพืÊ นทีÉ    และอพยพผูที้Éไมเ่กีÉยวขอ้ง ออกนอกพืÊ นทีÉ

2 ปิดกัÊนพ.ท. เขตปฎิบติัการชัÊนใน เป็นเขตหา้มเขา้และขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอก 2 ปิดกัÊนพ.ท. เขตปฎิบติัการชัÊนใน เป็นเขตหา้มเขา้และขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอ
3 ปิดวาล์ว Sluice gate หลังโรงงานป้องกนันํÊาปนเปืÊ อนสารคเมไีหลออกนอกโรงงาน 3 ปิดวาล์ว Sluice gate หลังโรงงานป้องกนันํÊาปนเปืÊ อนสารคเมไีหลออกนอกโรงงาน
4 หลังจากหยุดการระเบิดแลว้ใหส้าํรวจระดบัความเสียหายของอุปกรณที์Éเกิดเหตุ 4 หลังจากหยุดการระเบิดแลว้ใหส้าํรวจระดบัความเสียหายของอุปกรณที์Éเกิดเหตุ 

อุปกรณด์บัเพลิงเสียหายขนาดไหนถา้ในบริเวณนัÊนเสียหายหมด ก็ทาํการต่ออุปกรณ์ อุปกรณด์บัเพลิงเสียหายขนาดไหนถา้ในบริเวณนัÊนเสียหายหมด ก็ทาํการต่ออุปกรณ์
เสริมจากจุดอืÉนมาใชง้านแทน โดยการฉีดคลุมพืÊ นทีÉทีÉเกิดไฟลุกไหมทุ้กจุดทีÉเกิดเหตุ เสริมจากจุดอืÉนมาใชง้านแทน โดยการฉีดคลุมพืÊ นทีÉทีÉเกิดไฟลุกไหมทุ้กจุดทีÉเกิดเหตุ

5 ถา้อุปกรณด์บัเพลิง WM-13 ไมเ่สียหายใหต่้อนํÊาดบัเพลิง 2 สายฉีดปกคลุมพืÊ นทีÉและ 5 ถา้อุปกรณด์บัเพลิง WM-16 ไมเ่สียหายใหต่้อนํÊาดบัเพลิง 2 สายฉีดปกคลุมพืÊ นทีÉและ
อุปกรณใ์กลเ้คียง อุปกรณใ์กลเ้คียง

6 ถา้อุปกรณด์บัเพลิง WM-14 ไมเ่สียหายใหต่้อสายนํÊาดบัเพลิง 2 สาย ปรับเป็นมา่นนํÊา 6 ถา้อุปกรณด์บัเพลิง WM-08 ไมเ่สียหายใหต่้อสายนํÊาดบัเพลิง 2 สาย ปรับเป็นมา่นนํÊา
ฉีดผลักเปลวไฟ เพืÉอเขา้ทาํการปิด valve ตดัแยกระบบ หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak ฉีดผลักเปลวไฟ เพืÉอเขา้ทาํการปิด valve ตดัแยกระบบ หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak 

7 กรณีสามารถเขา้ปิด  valve ไดแ้ลว้ หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak ไดแ้ลว้  7 กรณีสามารถเขา้ปิด  valve ไดแ้ลว้ หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak ไดแ้ลว้  
ใหฉี้ดนํÊาปกคลุมอย่างต่อเนืÉองอีกอย่างนอ้ย 30 นาที ใหฉี้ดนํÊาปกคลุมอย่างต่อเนืÉองอีกอย่างนอ้ย 30 นาที

8 กรณีไมส่ามารถเขา้ปิด  valve ได ้หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak ไดใ้หฉี้ดนํÊา 8 กรณีไมส่ามารถเขา้ปิด  valve ได ้หรือขนัอดัหนา้แปลนเพืÉอ stop leak ไดใ้หฉี้ดนํÊา
ปกคลุมอย่างต่อเนืÉองจนกระทั ÉงสารเคมทีีÉอยูใ่นอุปกรณร์ั Éวไหลออกจนหมดและไฟดบั ปกคลุมอย่างต่อเนืÉองจนกระทั ÉงสารเคมทีีÉอยูใ่นอุปกรณร์ั Éวไหลออกจนหมดและไฟดบั

9 เมืÉอควบคุมสถานการณไ์ดแ้ลว้ ใชเ้ครืÉองเชค็ gas /VOC ตรวจวดัค่าไอสารระเหยรอบ 9 เมืÉอควบคุมสถานการณไ์ดแ้ลว้ ใชเ้ครืÉองเชค็ gas /VOC ตรวจวดัค่าไอสารระเหยรอบ
พืÊ นทีÉโรงงานอย่างต่อเนืÉอง พืÊ นทีÉโรงงานอย่างต่อเนืÉอง

10 จดัการระบายนํÊาทีÉใชด้บัเพลิงไปกาํจดัทีÉ Waste water treatment system ต่อไป 10 จดัการระบายนํÊาทีÉใชด้บัเพลิงไปกาํจดัทีÉ Waste water treatment system ต่อไป

 
เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เทา่นั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนกิสเ์ทา่นั Êน 

นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด

รหสัเอกสาร  :  S-SPR-SE-S-P246   พมิพค์รั ÊงทีÉ  :  2 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ :18 กรกฎาคม  2566  หน้า 6/60  ISE-152/23

สิÉงทีÉตอ้งตรวจเช็คสถานการณ ์และอุปกรณใ์กลเ้คียง
Pressure

1. V-0165 TIC-1-35 LIC-1-21 PI-1-25

2. V-0201 TI-2-2 LI-2-4, LI-2-5 PIC-2-4A,B

3. V-0171 TIC-1-48 LIC-1-33 PIC-1-39

4. V-0125 TIC-1-17 LIC-1-13 PIC-1-51A,B

5. V-0105 TIC-1-3 LIC-1-2 PIC-1-2A,B

ขอ้มูลพิเศษ อุปกรณค์วามปลอดภยัและอุปกรณพิ์เศษ
นํÊาสาํรองดบัเพลิง       =  1,700 m

3

Foam Tank AFFF 6%     = 400 gal. 1  ชุดดบัเพลิง(หมวก,รองเทา้,ถุงมอื,ชุด) 2  SCBA ครบตามจาํนวนทีมปฏิบติัการ
Hydrant 2.5 นิÊ ว         = 35 m

3

/hr Fire Water Pump           = 300 m
3

/hr 3 4

     (foam solution application Rate15 minutes 0.2 gpm/ft
2

) 5 6

1  Fire water sprinkler  ขีดความสามารถ DV-11 Flow rate132 ลบ.ม./ชั Éวโมง  -  -  
2  Portable monitor  ขีดความสามารถ  Flow rate  300-1000 GPM  -  -
3  Foam chamber  ขีดความสามารถ  Flow rate  132 GPM  -  -
4  Foam nozzle  ขีดความสามารถ  Flow rate  119 GPM  -  -
5  Mobile foam  ขีดความสามารถ  Flow rate    70 GPM  -  -
6  Fire water nozzle  ขีดความสามาร    Flow rate 30-60-95-125-150-200 GPM(Lpm)  -  -
7  Fire water and foam hose  ขีดความสามารถ  ความยาวเสน้ละ 20เมตร  -  -

การใช ้Foam  :

จุดประสงคก์ารใชง้าน แหลง่ทีÉใช ้ Volume area ทีÉใชง้าน Foam จากการคาํนวณ ปริมาณ Foam ทีÉใช ้

การระบายนํÊาทีÉใชด้บัเพลิง :
จะไมม่กีารระบายนํÊาออกนอกโรงงาน เพราะอาจจะมสีารเคม ีปนเปืÊ อนไปกบันํÊา ทีÉใชใ้นการดบัเพลิง ใหปิ้ดกัÊน รางระบาย แลว้ ส่งกาํจดัในภายหลัง

ผลกระทบตอ่สิÉงแวดลอ้ม และการป้องกนั  :
1. ทางอากาศ ( ควนั , กลิÉน , เพลิง )   : เมืÉอเกิดการเผาไหมจ้ะเกิดออกไซคข์องคาร์บอน ทาํใหร้ะคายเคืองระบบหายใจ ซึÉงจะมผีลต่อโรงงานขา้งเคียงทีÉอยูใ่ตทิ้ศทางลม

การป้องกนัเบืÊ องตน้ จะทาํการฉีดฝอยละอองนํÊาดบัเพลิงคลุมไว ้เพืÉอสลายกลุ่มควนั และระงบัเหตุจนเสร็จสิÊ น

2. การปนเปืÊ อนลงสู่รางระบายนํÊา   : 1.ส่วนหนึÉงจะปิดกัÊนรางระบายนํÊาแลว้ ปัËมไปกาํจดัทีÉระบบ Z-5202 (Waste water treament) ถา้ส่งไปไปกาํจดัได้
2.ส่วนนํÊาทีÉคา้งในรางระบาย  หรือไมส่ามารถจาํกดัได ้จะปิดกัÊนรางระบายไว ้แลว้เหตุการณ ์สงบ จดัรถนํÊาเขา้มารับ ส่งไปกาํจดัอีกต่อหนึÉง

ทีÉ บริษัท Genco ต่อไป

TAG อุปกรณ์ % LEL . รัศม ี15 เมตร Temp Level Portable Gas Detector

อุปกรณที์Éตอ้งใชใ้นการควบคมุเหตฯุ สถานการณ ์ทีÉ 1 สถานการณ ์ทีÉ 2 สถานการณ ์ทีÉ 3
 

 -
 -
 -
 -
 -
 -

 
เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เทา่นั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนกิสเ์ทา่นั Êน 

นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด

รหสัเอกสาร  :  S-SPR-SE-S-P246   พมิพค์รั ÊงทีÉ  :  2 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ :18 กรกฎาคม  2566  หน้า 7/60  ISE-152/23

ภาพจุดเกิดเหตุ

ภาพแสดงจุด Isolation

ภาพแสดงจุด Isolate Vale

ภาพแสดงจุดต่อสายนํÊาดบัเพลิง (Plot plan)

 
เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เทา่นั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนกิสเ์ทา่นั Êน 

นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด

รหสัเอกสาร  :  S-SPR-SE-S-P246   พมิพค์รั ÊงทีÉ  :  2 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ :18 กรกฎาคม  2566  หน้า 8/60  ISE-152/23

 
เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เทา่นั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนกิสเ์ทา่นั Êน 

นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด
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รหสัเอกสาร  :  S-SPR-SE-S-P252   พิมพค์รัÊงทีÉ  : 2 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ :
  10 กรกฎาคม 2566  หนา้ 1/60   ISE-151/23แผนปฏิบตัิการควบคมุเหตฉุุกเฉิน รหสั วนัทีÉออก

(Pre Incident Plan) แกไ้ขครัÊงทีÉ 

อุปกรณ ์ ชดุ Meetering retrun 1,3 BD PR# 17

สถานการณที์Éเกิดเหตุ เกิดการรั Éวไหลของ 1,3 BD ขณะทาํการ Retrun 1,3 BD เขา้ชุด Meetering ส่งกลบั บริษัท BST

ขอ้มูลของอุปกรณ์ ขอ้มูลสาร

 ประเภท 1,3 BUTADIENE เสน้ผ่าศูนยก์ลาง สูง ชืÉอสารเคมี 1,3-BUTADIENE UN Number

 ปริมาณบรรจุ ความดันภายในท่อ อุณหภมูิ จุดวาบไฟ  -76 องศา จุดเดือด   - 4.9 องศา

เหตฉุุกเฉินทีÉอาจเกิดขึÊ น ขีดจาํกดัการติดไฟ 2 - 11.5 % จุดหลอมเหลว   -109 องศา

1. สถานการณที์É 1 เกิดการรั Éวไหลออกถังเก็บแต่ไม่ติดไฟ ความเป็นกรดด่าง ไม่มีขอ้มูล อุณหภมูิติดไฟ 414 องศา
2. สถานการณที์É 2 เกิดการรั Éวไหลออกถังเก็บและติดไฟบริเวณจุดทีÉรั Éวไหล การละลายนํÊา 735 mg/l (ทีÉ 20 องศา ) ความเป็นพิษ  - 

3. สถานการณที์É 3 เกิดการรั Éวไหลติดไฟในถังเก็บ และเกิดการระเบิดของ Vapor ขอ้มูลพิเศษ เผลาไหมเ้กิดก๊าซคารบ์อนไดออกไซด์และไฮโดรคารบ์อน

ระดบัความเป็นอนัตรายตาม NFPA
อุปกรณที์Éอยูใ่กลเ้คียง ความไวไฟ 4 อนัตรายต่อสุขภาพ 2

1 ชุด Meetering 1,3 BD สารทีÉบรรจุ 1,3 BUTADIENE ปริมาณ  - ปฏกิิริยาทางเคมี 2

2 ชุด Meetering  ST สารทีÉบรรจุ STYRENE ปริมาณ  - ขอ้มูลพิเศษ ก๊าซไวไฟ
3 ชุด Meetering  NG สารทีÉบรรจุ NATURAL GAS ปริมาณ  - อุปกรณใ์นการตรวจสอบพืÊ นทีÉ ก่อนเกิดเหตฉุุกเฉิน
4 ชุด Meetering  N2 สารทีÉบรรจุ NITROGEN ปริมาณ  - Gas Detector No. (GD-9-4) / (GD-9-3) Heat Detector No.   -

5 ชุด Meetering  MS สารทีÉบรรจุ MEDUIM STEAM ปริมาณ  - CCTV No. TVC-009 อืÉนๆ ระบุ  - 

Smoke Detector No.  -

การตดัแยกระบบ ( Isolation / Shutdown )
แผนก Operate แผนก Electric / Instrument / Mechanic

1 ทาํการแจง้ทางบริษัท BST และ NBL ว่าเกิดการรั Éวไหลของ 1,3 BD ทีÉชุด Meetering Receive 1 แผนกไฟฟ้าทาํการ Off Power อุปกรณที์ÉเกีÉยวขอ้ง (ถา้ม)ี เพืÉอป้องกนัการเกิดประกายไฟ
และขอทาํการหยุดระบบการรบั 1,3 BD เขา้ชุด Meetering ทนัที (ทัÊงกรณีรบัวตัถุดิบครัÊงแรก หรือ 2 ทาํการปรบักลอ้ง NO.TCV-009 ไป Monitor ทีÉบริเวณ Waste water treatment system

ชว่งการรบัปกติ ) ไปทีÉชุด Meetering เพืÉอ monitor เหตุการณ ์โดย CCR

2 CO ทาํการปิด Valve (LVC-1-2) หรือ ปิด Emergency shutoff valve (EV-1-54) เพืÉอทาํการ 3 แผนก Instrument ทาํการ Off Power ทีÉจ่ายใหก้บัอุปกรณ ์Instrument ทีÉเกีÉยวขอ้ง (ถา้ม)ี 

หยุดรบั 1,3 BD เขา้ระบบ และ FO ทาํการปิด Manual valve เพืÉอป้องกนัการเกิดประกายไฟได้
3 CO  ทาํการเดิน Total reflux ระบบ 1,3 BD Column ไว ้หรือ Shutdown ขึÊ นอยู่กบัสภาวะของ
เหตุการณื ทีÉเกิดขึÊ น

4 S/S ขออนุญาต ทางบริษัท NBL เขา้ปิด Valve ดา้น up steam ฝัÉงบริษัท NBL หรือใหท้างบริษัท
ชว่ยปิด Valve ให ้เพืÉอตัดแยกระบบ และลดปริมาณการรั Éวไหลของ 1,3 BD ทีÉ Meetering

5 จดัทีม SOP+SCBA เพืÉอเขา้ประเมิณสถานะการณ ์และระงบัเหตุ อย่างทนัท่วงที

สถานทีÉ

1010

บริษัท บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร ์จาํกดับ

ชดุ Meetering Retrun 1,3  BD

 
เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถอืวา่ไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด

รหสัเอกสาร  :  S-SPR-SE-S-P252   พิมพค์รัÊงทีÉ  : 2 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ :
  10 กรกฎาคม 2566  หนา้ 2/60   ISE-151/23 ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานควบคมุเหตฯุ

สถานการณที์É 1 เกิดการรั Éวไหลออกจากท่อของ Meetering 1,3 BD แตไ่ม่ติดไฟ
ทิศทางลมปกติ (ระบุทิศทาง..........ทิศใตไ้ปทางทิศเหนือ..........) ทิศทางลมเปลีÉยนทิศทาง (ระบุทิศทาง......ทิศเหนือไปทางทิศใต.้...........)

1 ประกาศภาวะฉุกเฉินก๊าซพิษรั Éวไหลบริเวณ Meetering 1,3 BD หยุดงาน Hot work ทัÊงหมด 1 สายนํÊาดับเพลิงทีÉต่อจาก N0.WM-09 จะใชไ้ม่ได ้เนืÉองจากอยุ่ใตล้ม  ใหย้า้ยหวัสายนํÊา 
และอพยพผูที้Éไม่เกีÉยวขอ้งออกนอกพืÊ นทีÉ ดับเพลิงไปเขา้ทางทิศเหนือแทน หรือทาํการต่อสายนํÊาดับเพลิงใหม่จาก N0.WM-08 แทน

2 ปิดกัÊนพืÊ นทีÉ รศัมี 100 เมตร 2 โดยการฉีดเป็นฝอยนํÊาคุม เพืÉอดัก/ลด/เปลีÉยนทิศทาง ของก๊าซพิษทีÉรั Éวไหล
3 ทีม SOP ทีÉจดัไว ้ทาํการระงบัเหตุ  ( โดยF/O ทาํการต่อสายนํÊาดับเพลิงจาก NO. WM-09 3 ทาํการระงบัการรั Éวไหลของก๊าซพิษ โดยการเขา้ Isorate Valve หากทาํไดแ้ละไม่อนัตราย
เพืÉอฉีดฝอยนํÊาคลุม เพืÉอดัก/ลด/เปลีÉยนทิศทางของก๊าซพิษทีÉรั Éวไหล )  หา้มฉีด ไปยงัจุดทีÉรวัไหล/ 4 เมืÉอลดระดับการหกรั Éวไหลของก๊าซพิษทีÉรั Éวไหลไดแ้ลว้ ใหท้าํการหยุดฉีดฝอยนํÊา ทีÉ 
หก โดยตรง  เพราะจะทาํใหเ้กิดการฟุ้งกระจายมากขึÊ น NO.WM-09 เพืÉอลดการใชนํ้Êาดับเพลิง แต่ยงั Stand by ไว ้

4 ทาํการระงบัการรั Éวไหลของก๊าซพิษ โดยการเขา้ Isorate Valve หากทาํไดแ้ละไม่อนัตราย 5 แจง้ทาง Maintenance เขา้ทาํการแกไ้ขจุดทีÉ รั Éวไหลใหเ้รียบรอ้ย
5 เมืÉอลดระดับการหกรั Éวไหลของก๊าซพิษทีÉรั Éวไหลไดแ้ลว้ ใหท้าํการหยุดฉีดฝอยนํÊา ทีÉ NO.WM-09 6 จดัการระบายนํÊาทีÉใชด้ับเพลิงไปกาํจดัทีÉ Waste water treatment system ต่อไป
เพืÉอลดการใชนํ้Êาดับเพลิง แต่ยงั Stand by ไว ้

6 แจง้ทาง Maintenance เขา้ทาํการแกไ้ขจุดทีÉ รั Éวไหลใหเ้รียบรอ้ย
7 จดัการระบายนํÊาทีÉใชด้ับเพลิงไปกาํจดัทีÉ Waste water treatment system ต่อไป

สถานการณที์É 2 เกิดการรั Éวไหลออกจากท่อของ Meetering 1,3 BD และติดไฟบริเวณจุดทีÉรั Éวไหล
ทิศทางลมปกติ (ระบุทิศทาง..........ทิศใตไ้ปทางทิศเหนือ..........) ทิศทางลมเปลีÉยนทิศทาง (ระบุทิศทาง......ทิศเหนือไปทางทิศใต.้...........)

1 ประกาศภาวะฉุกเฉิน ไฟไหม ทีÉ Meetering 1,3 BD และอพยพผูที้Éไม่เกียวขอ้งออกนอกบริเวณ 1 สายนํÊาดับเพลิงทีÉต่อจาก N0.WM-09 จะใชไ้ม่ได ้เนืÉองจากอยุ่ใตล้ม  ใหย้า้ยหวัสายนํÊา 
โรงงาน  และแจง้บริษัทขา้งเคียง เชน่ บริษัท NBL ดับเพลิงไปเขา้ทางทิศเหนือแทน (ถา้สามารถทาํได)้ 

2 ปิดกัÊนพืÊ นทีÉ ทางเขา้-ออก  ของโรงงาน 2 (ถา้ทาํไมได)้ ใหท้าํการต่อสายนํÊาดับเพลิงใหม่จาก NO.WM-08 เขา้ระงบัเหตุแทน
3 ทีม SOP ทีÉจดัไว ้ทาํการระงบัเหตุ  ( โดยF/O ทาํการต่อสายนํÊาดับเพลิงจาก NO. WM-09 3 โดยการฉีดเป็นฝอยนํÊาคุม เพืÉอดัก/ลด/เปลีÉยนทิศทาง ของก๊าซพิษทีÉรั Éวไหล
เพืÉอฉีดฝอยนํÊาคลุม เพืÉอดัก/ลด/เปลีÉยนทิศทางของก๊าซพิษทีÉรั Éวไหล )  หา้มฉีด ไปยงัจุดทีÉรวัไหล/ 4 ทาํการระงบัการรั Éวไหลของก๊าซพิษ โดยการเขา้ Isorate Valve หากทาํไดแ้ละไม่อนัตราย
หก โดยตรง  เพราะจะทาํใหเ้กิดการฟุ้งกระจายมากขึÊ น 5 เมืÉอลดระดับการหกรั Éวไหลของก๊าซพิษทีÉรั Éวไหลไดแ้ลว้ ใหท้าํการหยุดฉีดฝอยนํÊา ทีÉ 

4 ทาํการระงบัการรั Éวไหลและติดไฟของก๊าซพิษ ทีÉรั Éวไหล โดยการเขา้ Isorate Valve ทัÊงทางดา้น NO.WM-09 เพืÉอลดการใชนํ้Êาดับเพลิง แต่ยงั Stand by ไว ้
up steam และ down steam  หากทาํไดแ้ละไม่เป็นอนัตราย เพืÉอลดการรั Éวไหล 6 จดัทีม SOP เขา้ Isorate Valve ทีÉสามารถเขา้จดัการได ้โดยไม่เป็นอนัตราย ตามแผน

5 เมืÉอลดระดับการหกรั Éวไหลของก๊าซพิษทีÉรั Éวไหลไดแ้ลว้ ใหท้าํการหยุดฉีดฝอยนํÊา ทีÉ NO.WM-09 7 แจง้ทาง Maintenance เขา้ทาํการแกไ้ขจุดทีÉ รั Éวไหลใหเ้รียบรอ้ย
เพืÉอลดการใชนํ้Êาดับเพลิง แต่ยงั Stand by ไว ้ 8 จดัการระบายนํÊาทีÉใชด้ับเพลิงไปกาํจดัทีÉ Waste water treatment system ต่อไป

6 จดัทีม SOP เขา้ Isorate Valve ทีÉสามารถเขา้จดัการได ้โดยไม่เป็นอนัตราย ตามแผน
7 แจง้ทาง Maintenance เขา้ทาํการแกไ้ขจุดทีÉ รั Éวไหลใหเ้รียบรอ้ย
8 จดัการระบายนํÊาทีÉใชด้ับเพลิงไปกาํจดัทีÉ Waste water treatment system ต่อไป

สถานการณที์É 3 เกิดการรั ÉวไหลติดไฟทีÉท่อของ Meetering 1,3 BD และเกิดการระเบิดของ Vapor
ทิศทางลมปกติ (ระบุทิศทาง..........ทิศใตไ้ปทางทิศเหนือ..........) ทิศทางลมเปลีÉยนทิศทาง (ระบุทิศทาง......ทิศเหนือไปทางทิศใต.้...........)

1 ประกาศภาวะฉุกเฉินระดับโรงงาน แจง้บริษัทใกลเ้คียง เชน่ บริษัท NBL /โรง'งานปุ๋ ย 1 สาํรวจความเสียหายของอุปกรณด์ับเพลิง ว่าใชง้านไดห้รือไม่
รวมถึงบริษัท Up steam และ Down steam ทีÉมี Meetering ทีÉเกีÉยวขอ้งบริเวณนัÊน 2 (ถา้ได)้ สายนํÊาดับเพลิงทีÉต่อจาก N0.WM-09 และ NOWM.-08 จะใชไ้ม่ได ้  

2 ทาํการปิดกัÊนการจราจร สีÉแยกไฟแดง ผาแดง และอินโดรรามา เนืÉองจากจะอยุ่ใตล้ม ใหย้า้ยสายนํÊาดับเพลิงไปเขา้ทางทิศเหนือแทน (ถา้สามารถทาํได)้ 

3 สาํรวจระดับความเสียหายของอุปกรณที์Éเกิดเหตุ และอุปกรณด์ับเพลิงเสียหายขนาดไหน 3 (ถา้ไม่ได)้ ใหไ้ปใชที้É N0.WM-06 (ขา้ง T-0150 SDN TANK) แทน
ถา้ในบริเวณนัÊนเสียหายหมด ก็ทาํการต่ออุปกรณเ์สริมจากจุดอืÉนมาใชง้านแทน โดยการฉีดคลุม 4 ถา้อุปกรณ ์ NO.WM-09 และ WM-08 ไม่เสียหาย ก็ใหจ้ดัทีม SOP ต่อสายนํÊาดับเพลิงเขา้
พืÊ นทีÉ ทีÉเกิดเหตุ ทาํการระงบัเหตุ โดยการ Cooling หรือ ดับไฟ ทีÉติดตามอุปกรณไ์ม่ใหไ้ดร้บัความเสียหาย

4 ถา้อุปกรณ ์ดับเพลิง จุดทีÉ NO.WM-09 และ WM-08เสียหาย ก็ใหต่้อสายนํÊาดับเพลิงจาก เพิÉมเติม
NO.WM-06 (ขา้ง T-0150 SDN TANK ) แทน 5 จดัทีม SOP เขา้ Isorate Valve ทีÉสามารถเขา้จดัการได ้โดยไม่เป็นอนัตราย ตามแผน

5 ถา้อุปกรณ ์ NO.WM-09 และ WM-08 ไม่เสียหาย ก็ใหจ้ดัทีม SOP ต่อสายนํÊาดับเพลิงเขา้ 6 ทีม SOP ทีÉจดัไว ้ทาํการระงบัเหตุ  ( โดยF/O ทาํการต่อสายนํÊาดับเพลิงจาก NO. WM-09 

ทาํการระงบัเหตุ โดยการ Cooling หรือ ดับไฟ ทีÉติดตามอุปกรณไ์ม่ใหไ้ดร้บัความเสียหายเพิÉมเติม เพืÉอฉีดฝอยนํÊาคลุม เพืÉอดัก/ลด/เปลีÉยนทิศทางของก๊าซพิษทีÉรั Éวไหล )  หา้มฉีด 

6 จดัทีม SOP เขา้ Isorate Valve ทีÉสามารถเขา้จดัการได ้โดยไม่เป็นอนัตราย ตามแผน ไปยงัจุดทีÉรั Éวไหลฝหก โดยตรง  เพราะจะทาํใหเ้กิดการฟุ้งกระจายมากขึÊ น
7 ทีม SOP ทีÉจดัไว ้ทาํการระงบัเหตุ  ( โดยF/O ทาํการต่อสายนํÊาดับเพลิงจาก NO. WM-09 7 ทาํการระงบัการรั Éวไหลและติดไฟของก๊าซพิษ ทีÉรั Éวไหล โดยการเขา้ Isorate Valve ทัÊง
เพืÉอฉีดฝอยนํÊาคลุม เพืÉอดัก/ลด/เปลีÉยนทิศทางของก๊าซพิษทีÉรั Éวไหล )  หา้มฉีด ไปยงัจุดทีÉรวัไหล/ ทางดา้นup steam และ down steam  หากทาํไดแ้ละไม่เป็นอนัตราย เพืÉอลดการรั Éวไหล
หก โดยตรง  เพราะจะทาํใหเ้กิดการฟุ้งกระจายมากขึÊ น 8 เมืÉอลดระดับการหกรั Éวไหลของก๊าซพิษทีÉรั Éวไหลไดแ้ลว้ ใหท้าํการหยุดฉีดฝอยนํÊา ทีÉ

8 ทาํการระงบัการรั Éวไหลและติดไฟของก๊าซพิษ ทีÉรั Éวไหล โดยการเขา้ Isorate Valve ทัÊงทางดา้น NO.WM-09 เพืÉอลดการใชนํ้Êาดับเพลิง แต่ยงั Stand by ไว ้
up steam และ down steam  หากทาํไดแ้ละไม่เป็นอนัตราย เพืÉอลดการรั Éวไหล 9 แจง้ทาง Maintenance เขา้ทาํการแกไ้ขจุดทีÉ รั Éวไหลใหเ้รียบรอ้ย

9 เมืÉอลดระดับการหกรั Éวไหลของก๊าซพิษทีÉรั Éวไหลไดแ้ลว้ ใหท้าํการหยุดฉีดฝอยนํÊา ทีÉ NO.WM-09 # จดัการระบายนํÊาทีÉใชด้ับเพลิงไปกาํจดัทีÉ Waste water treatment system ต่อไป
เพืÉอลดการใชนํ้Êาดับเพลิง แต่ยงั Stand by ไว ้

# แจง้ทาง Maintenance เขา้ทาํการแกไ้ขจุดทีÉ รั Éวไหลใหเ้รียบรอ้ย
# จดัการระบายนํÊาทีÉใชด้ับเพลิงไปกาํจดัทีÉ Waste water treatment system ต่อไป

 
เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถอืวา่ไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด

รหสัเอกสาร  :  S-SPR-SE-S-P252   พิมพค์รัÊงทีÉ  : 2 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ :
  10 กรกฎาคม 2566  หนา้ 3/60   ISE-151/23

สิÉงทีÉตอ้งตรวจเช็คสถานการณ ์และอุปกรณใ์กลเ้คียง
Pressure

ขอ้มูลพิเศษ อุปกรณค์วามปลอดภยัและอุปกรณพิ์เศษ
นํÊาสาํรองดับเพลิง       = 1,700 m

3

Foam Tank AFFF 6%     = 400 gal. 1  ชุดดับเพลิง(หมวก,รองเทา้,ถุงมือ,ชุด) 2  SCBA ครบตามจาํนวนทีมปฏบิติัการ
Hydrant 2.5 นิÊ ว         = 35 m

3

/hr Fire Water Pump           = 300 m
3

/hr 3  ชุด Chemical suit 4

     (foam solution application Rate15 minutes 0.2 gpm/ft
2

) 5 6

1  Portable monitor  ขีดความสามารถ  Flow rate  300-1000 GPM  -  -  
2  Fire water nozzle  ขีดความสามารถ    Flow rate 30-60-95-125-150-200 GPM(Lpm)  -  -
3  Fire water and foam hose  ขีดความสามารถ  ความยาวเสน้ละ 20เมตร  -  -
4  ขีดความสามารถ  -  -
5  ขีดความสามารถ  -  -
6  ขีดความสามารถ  -  -
7  ขีดความสามารถ  -  -

การใช ้Foam  :

จุดประสงคก์ารใชง้าน แหล่งทีÉใช ้ Volume area ทีÉใชง้าน Foam จากการคาํนวณ ปริมาณ Foam ทีÉใช ้

การระบายนํÊาทีÉใชด้บัเพลิง :
จะไม่มีการระบายนํÊาออกนอกโรงงาน เพราะอาจจะมีสารเคมี ปนเปืÊ อนไปกบันํÊา ทีÉใชใ้นการดับเพลิง ใหปิ้ดกัÊน รางระบาย แลว้ ส่งกาํจดัในภายหลัง

ผลกระทบตอ่สิÉงแวดลอ้ม และการป้องกนั  :
1. ทางอากาศ ( ควนั , กลิÉน , เพลิง )   : เมืÉอเกิดการเผาไหมจ้ะเกิดออกไซคข์องคารบ์อน ทาํใหร้ะคายเคืองระบบหายใจ ซึÉงจะมีผลต่อโรงงานขา้งเคียงทีÉอยู่ใตทิ้ศทางลม

การป้องกนัเบืÊ องตน้ จะทาํการฉีดฝอยละอองนํÊาดับเพลิงคลุมไว ้เพืÉอสลายกลุ่มควนั และระงบัเหตุจนเสรจ้สิÊ น

2. การปนเปืÊ อนลงสูร่างระบายนํÊา   : 1.ส่วนหนึÉงจะปิดกัÊนรางระบายนํÊาแลว้ ปัËมไปกาํจดัทีÉระบบ Z-5202 (Waste water treament) ถา้ส่งไปไปกาํจดัได้
2.ส่วนนํÊาทีÉคา้งในรางระบาย  หรือไม่สามารถจาํกดัได ้จะปิดกัÊนรางระบายไว ้แลว้เหตุการณ ์สงบ จดัรถนํÊาเขา้มารบั ส่งไปกาํจดัอีกต่อหนึÉง

ทีÉ บริษัท Genco ต่อไป

อืÉนๆ   : ภาพจุดเกิดเหตุ

 -
 -
 -
 -

สถานการณ ์ทีÉ 1 สถานการณ ์ทีÉ 2 สถานการณ ์ทีÉ 3
 

 -
 -

ชุด Meetering BD

ชุด Meetering  ST

ชุด Meetering  NG

ชุด Meetering  N2

ชุด Meetering MS

อุปกรณที์Éตอ้งใชใ้นการควบคมุเหตฯุ

TAG อุปกรณ์ % LEL . รศัมี 15 เมตร Temp Level Portable Gas Detector

 
เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถอืวา่ไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด

รหสัเอกสาร  :  S-SPR-SE-S-P252   พิมพค์รัÊงทีÉ  : 2 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ :
  10 กรกฎาคม 2566  หนา้ 4/60   ISE-151/23

ภาพแสดงจุด Isolation

ภาพแสดงการ Cooling (Plot plan)

ภาพแสดงการ Cooling (Elevation)

PID No.PID No.

 
เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน 

นอกเหนือจากนีÊ จะถอืวา่ไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด
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แผนผงัแสดงระบบสัญญาณแจ้งเหตุเพลงิไหม้ในพืน้ทีโ่ครงการ 

  



BEE-SHE-FF-005 BEE Plant Layout _ Facilities 
รหสัเอกสาร S-SPR-PSI-S-7113                  วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้        18 ธนัวาคม ŚŝŞŞ 
พมิพค์รั ÊงทีÉ           ř                                              หน้า A/B                   ISE - 235/23 
______________________________________________________________________________ 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 
 

 
  

เอกสารควบคุม 
ของ 

บรษิทั บเีอสท ีเอเนออส อลิาสโตเมอร ์จํากดั 
 

 
BEE-SHE-FF-005 BEE Plant Layout _ Facilities 

 
 
  
เตรียมโดย   นายชยัพร วทิยป์ฐมวงศ ์
 วศิวกรกระบวนการผลติอาวุโส 
  
  
ทบทวนโดย นายธวชั ภูเงนิ 
 ผูจ้ดัการส่วนวศิวกรรมกระบวนการผลติ 
  
  
อนุมตัิใช้โดย นายธวชั ภูเงนิ 
 ผูจ้ดัการส่วนวศิวกรรมกระบวนการผลติ 

 
 

  

BEE-SHE-FF-005 BEE Plant Layout _ Facilities 
รหสัเอกสาร S-SPR-PSI-S-7112                  วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้        18 ธนัวาคม ŚŝŞŞ 
พมิพค์รั ÊงทีÉ           ř                                              หน้า B/B                   ISE - 235/23 
______________________________________________________________________________    

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรูปสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

รายละเอียดการแก้ไข 
1. ISE-235/23     -  ประกาศใชค้รั Êงแรก 
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เอกสารการล้างถงัแยกตวัทาํละลาย 
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รหสัเอกสาร   I-MF-PD-M-0001 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 08 มนีาคม 2566

พมิพค์รั ÊงทีÉ   3 หน้า  1/198 IDE-087/23 

______________________________________________________________________________________________________________ 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไมอ่ยู่ภายใตก้าร
ควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตัิงานโดยเดด็ขาด

 
 

เอกสารควบคมุ 

ของ 

บริษทั บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร ์จาํกดั 

 

 

วิธีการปฏิบติังาน SSBR Operation Manual 

 

 
 
เตรียมโดย   คุณ วทิวสั  วชริพงศ ์
 วศิวกรผลติ 
  
  
ทบทวนโดย คุณ จตุพล อาภาวุฒชิยั 
 ผูจ้ดัการสว่นผลติ  
  
  
อนุมติัใช้โดย คุณชฎาวุฒ ิ   เนตรประไพกุล 
 ผูจ้ดัการฝ่ายโรงงาน 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไมอ่ยู่ภายใตก้าร
ควบคุม หา้มนําไปใช้ในการปฏบิตัิงานโดยเดด็ขาด

รายละเอียดการแก้ไข 
1. IDE-296/13                  - ประกาศใชค้รั Êงแรก 
2. IDE-037/22                 - เพิÉมขอ้มลูเกรดใหม่ๆ 
3. IDE-087/23                 - แกไ้ข Logo & ชืÉอบรษิัทใหม่ 
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(6) 
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Fig. 1.   Example of Interception Card  
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T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.80 

เอกสารการขออนุญาตทาํงาน (Work Permit) 

  



  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     1/56 IDE-323/23 

 

     
   

 

 

 
 
 
 
 

 
 

 

 

    

 

 
 

 

 

     

 

 

 

 

Procedure for Permit to Work for Hot Work 

 
 

  

       

 

  

   

   

  

   

     Plant Reliability 

  

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     2/56 IDE-323/23 

 

     
   

 
1.IDE-152-13(Re.0) -  

1.IDE-231/17 (re.0) -  S-SPR-SE-P-0019  S-MF-HW-P-0001 

2.IDE-161/18(re.2) - 1.  1  
                                        2.  Mobile Gas Detector (3 )  HW#1 
                                        3.  PTW  PP 
                                        4.  PTW  SHE 
3.IDE-004/19(re.3)  1.   
    2.  % LEL 
4.IDE-265/19(re.4)    
    1   6  (   
    1  ) 
5.IDE-109/20(re.5)  Work Permit   
    
6.IDE-237/20(re.6)  
7.IDE-262/20(re.7)  HW1 & FF 
8.IDE-083/21(re.8) 1.  PTW  ( , Internal  

  Cont. & External Cont.) 
   2.  PTW  HW#1 (  

  ) 
9.IDE-265/21(re.9) 1. Hot Work Type#2  Sign  S/S /       

     (8:00-17:00)  Rota Mgr.  
  2.   Explosion Proof 
   3.  Hot Work Type #2  2      

4.  ( )  1  

 Planer  1  
10.IDE-024/23(re.10) 1.  Department OMS/SHE  SPR 
                                      Div. SHE  SE 
                                   2  file Word  PSM  Procedure  File  

   E-WI  
 

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     3/56 IDE-323/23 

 

     
   

11.IDE-047/23(re.11)   1.  5 .  PTW 
                                     2.    MF   

                                  SPR / BEE PTW Authorization of Hot Work 
   3.  2  (Hot Work) 
12.IDE-230/23(re.12)   1.  2 .  
   2.  1 .  CCB 
   3.  2  (Hot Work)  
13.IDE-232/23(re.13)   1.  PTW   S/D, T/A 
   2.  >  Job Owner 
   3.   
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     4/56 IDE-323/23 

 

     
   

 

1.     

 (Hot Work)   (Non-Routine Work Permit) 

,  /   

 

2.    

   

  

 

 

1.  

   (Hot Work)  

 ( )    

   

 (Non-Routine Work Permit) , /

 

 

 

 

1.  S-SPR-SE-S-0304     (SHE    

                                         Manual for Staffs) 

2.  S-SPR-SE-P-0005  Lock Out, Tag Out  

3.  S-SPR-SE-P-0008  

4. S-SPR-SE-P-0016  

5. S-SPR-SE-P-0020  /  

6. S-SPR-SE-P-0004  (Cold Work) 

 

 

1.  S-SPR-SE-F-0051  (Hot Work) 

2.  S-SPR-SE-F-0072  

3.  S-SPR-SE-F-0033  

4. S-SPR-SE-F-0032   

5.  S-SPR-SE-F-0016  (Isolation List) 
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  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     5/56 IDE-323/23 

 

     
   

6. S-SPR-SE-F-0068    

7. S-SPR-SE-F-0060  /   

8. S-SPR-SE-F-0062  (Job Safety Analysis: JSA) 

9. S-SPR-SE-F-0008  First Line Break 

10.      S-SPR-SE-F-0090    (JQA) 

11.      I-MF-PD-F-F096          Finishing 

 

 

1.        

2.    

 /   -  

 

3. Hot Work Permit    

4. Hot Work       

  2   

4.1. Hot Work  1 (Type 1)      

 (Open Flame)  

4.2. Hot Work  2 (Type 2)     

  (Non-Open Flame) 

5.  (Non-Routine Work Permit) 

 (Work Instruction: WI)  

  

,  /   

6. Confined Space Entry         

  

7. Digging / Excavation Check List   

 

8. Radiography Check List     

9.  ( )   

  

  /   

 1 

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     6/56 IDE-323/23 

 

     
   

10.  (S-SPR-SE-F-0032)   

  

 7  ( )  

  

11.    

 

 

 :   “ ” 

   MF   SPR 
   

  Basic of SHE  (2 ) (  Orientation 

),   (S-SPR-SE-P-0019), 

 (S-SPR-SE-P-0016) ,  

Lock Out / Tag Out  (S-SPR-SE-P-0005)  

12.       

 MF   SPR   

 

  1   

13.  (Safety Officer)  .  

 

 .    

14.      

  SHE Inspector 

    

 :   

   Basic of SHE , 

, , 

 Lock Out / Tag Out     

   

    

 

15.    

  Rota Duty   

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     7/56 IDE-323/23 

 

     
   

16.      –   

 08.00 - 17.00 .    

17.      –   

 17.00-08.00 .   –     

   

18.    

    

 30  

19.  (Hole Watch Man)     

(  :  

 )   

 ( )  ”Hole Watch Man”  

 (Trunk Mobile)  Control Room Operator (C/O)   C/O 

 Confined Space Log Book (S-SPR-SE-F-0061) 

 /

  (S-SPR-SE-P-0016) 

  (S-SPR-SE-S-

0015)  1   (1  / 1 

- )  

20.  (Fire Watch Man)     

(  :   Fire Watch Man     / 

  )   

 ( )   “Fire Watch Man”  

  /

     

       

 %  (%LEL)  1   Mobile Gas Detector  

 %  (%LEL)             

(Hot Work) (S-SPR-SE-F-0051)   

 /   1  

  (1 /1 )  

  

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     8/56 IDE-323/23 

 

     
   

21.      ( : 

  Basic of SHE   Basic of SHE  (3 .) 

)   

  

 

22.  (Flag Man)    

    

 “Flag Man”  

   

  

  , ,   Pipe Rack 

-   

 -   

 :     Gas Detector (%LEL Clip)  /  . Inner 

fence (Inner Fence Guard House) 
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  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     9/56 IDE-323/23 

 

     
   

 1    

   

BEE PTW Authorization of Hot Work

Date - Time 
Authorized Person   

S/S SHE 
Div. Mgr. 

(Area 
Owner)

Sup. Up 
(Impacted 

Area Owner)

ROTA
Mgr. Remark

Working Hour 
(Day : Mon - Fri, Time 
: 08:00 - 17:00 hr.) 

O O O O   
1. Each area in radius 15 m. have to co-
sign. 
2. ROTA Mgr. 

  MF   SPR 
Off Hour 

(Day : Mon - Fri, Time 
: 17:00 - 08:00 hr. 
Weekend, holiday) 

O O O O O 

 PTW HW Type#2 O          

 PTW HW Type#2 O           

 

 1:  Hot Work Type#2  

  / Rota Mgr.  

 2 :  Automatic W/H  

         1.ROTA Mgr.  S/S  Div. ( ,  ) 

         2.  S/S (PPD/FPD)  PTW  

        **  WRP  PPD  FPD Mgr. 

 

 3 :  PTW  

 Safety  S/S (PPD/ FPD)  

 
 
 

 

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     10/56 IDE-323/23 

 

     
   

 
 :  15  ( )  

  2  3 

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     11/56 IDE-323/23 

 

     
   

  

1.   

  

1.1.     

    

 

1.2.  , 

,       

  

    

1.3.   

 

1.4.  

, /   

  

  : 

 

    

2.   (Hot Work) 

 2.1  Hot Work  1  Review  

 MF   SPR,    

          2.2   

    

 S-SPR-SE-F-0090      (JQA) 

 

2.3  Hot Work  1     Emergency 

(  /  /   ) 

 MF   SPR  Hot Work  1 

( ,   )   PTW  (ROTA 

Mgr.  S/S) 

 

 

 

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     12/56 IDE-323/23 

 

     
   

 

3.    

 2   (Hot Work)   

 (Hot Work) 

 1 (Type 1)  2 (Type 2) 

1. -   1.  Jet Cleaning 

2.  2.  X-Ray  

3.  3.  -  (Unloading / Loading) 

4.  4.  (Inner Fence) 

5.  HDPE / 

UPVC / PVC  

 

5.  X-Ray  Finishing 

 6.  /  (  ) 

 7.  Vibration Test 

 8.  /  (Break Line)  

9.   Vessel, Column,      

     , Strainer (First Line Break) 

10.  /  /  /  

11.  Mechanical Seal  Pump / Agitator 

 12.  (Stop Leak) 

 13.  (Sand Blasting) 

 14. ,   Hand Tools 

 15.  

 16.      30  

      

 17. ,  

 18.  /   

 19.    /    

           

     (Explosion Proof)  

 20.   

20.1  (Non-Spark) 

20.2  Finishing Area (F/N) 
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  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     13/56 IDE-323/23 

 

     
   

20.3  ( )  MT 

 :  

1.    2    , , 

 , , , 

   (Cold Work) 

 (Cold Work) (S-SPR-SE-P-0004) 

2.   Hot Work  1 

 MF   SPR    Hot Work  2 

  17:00 

   /   

 (Hot Work) (S-SPR-SE-F-0051) 

  17:00 

 

  :    

 MF   SPR  

2.1.    

(Hot Work) (S-SPR-SE-F-0051) 

  

  (S-SPR-SE-F-0062)  

S-SPR-SE-F-0090      (JQA)  

 

2.2      (Confined 

Space Entry) /   (Hot Work) 

 (Isolation) 

/   

   -  (Blind List)  P&ID  

   -  (Valve Isolation List)  P&ID  

   -  (Electrical Lock Out List)  Drawing  

       

   -    (   ) 

 2.3        

   

 (S-SPR-SE-F-0016) 

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     14/56 IDE-323/23 

 

     
   

 2.4       

    

    

   

2.5      

 30    

  (Digging / Excavation 

Check List) (S-SPR-SE-F-0072)  Drawing  

 Underground Facility  

-  :   

-  /  :  

-  :   

 

 (Hot Work)  (S-SPR-SE-F-0051)  

 Underground Facility  

1.  /  /  /  

 

2.    

 /  /  /   

  -  Underground Facility  

3.  -  Underground Facility   -  

 Underground Facility 

4.  Underground Facility    

   !   

  Underground Facility  Drawing   

    

Drawing   

2.6    

  

  

      

  (S-SPR-SE-F-0032) 

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     15/56 IDE-323/23 

 

     
   

 7    

  

  

    

 (Radiography Check List)  (S-SPR-SE-F-0033) 

 (Hot Work) (S-SPR-

SE-F-0051)  (  

(Laboratory)  ) 

 2.7  

  /  

 Mobile Jet Cleaning (S-SPR-SE-F-0055) 

    Finishing  

 (Hot Work) (S-SPR-SE-F-0051)  

 2.8     “

  SDS (Safety Data Sheet)”   

  

  / 

 

 2.9   /  

   /  

 (S-SPR-SE-F-0060) 

   

  / 

  ( / / 

 )   MF  

 SPR  

 2.10   -  (Unloading / Loading) 

  

    

 %  (%LEL)  

 Unloading / Loading  First 

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     16/56 IDE-323/23 

 

     
   

Line Break  / 

 (First Line Break) (S-SPR-SE-P-0020)  

 2.11  (Inner fence) 

 –  (Route)  

  –  

 (Inner fence)  / 

   -  

 (0%LEL)   “Flag Man”  

2.12     2   

   

 /  (Scaffolding)  

 BS EN 12811-1   

     /  / 

  ,    

( )  

 (  2  )  

   /  

  2      90 – 120 . 

    

 (Toe Board)  15 .  

   

  (Scaffolding Permit 

Tag)   Tag 

  

2.13     

      

Division Manager    

 % (%LEL)  

 Take Picture    
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  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     17/56 IDE-323/23 

 

     
   

  :     

 (Hot Work) (S-SPR-SE-F-0051) 

2.14  Finishing   tank, vessel 

 I-MF-PD-F-F096           

 Finishing 

2.15  (PTW) 

 

3.   

 3.1    

 

 3.2    

 3.3   (Outer 

Fence)  (

  )  

 3.4   

 3.5   , 

,        

 

 3.6  Forklift  HPWJ Pump 

(  BEE ) 

 3.7  (Admin Building, SHE Building, PP Office, MT Office) 

/ / ,  

 (IT-Hardware)  (Open Flame) 

 3.8  

     (Lab 

Building)     Hot work type 1 

 

 3.9  Routine   Work Instruction   

  ** Routine   1 /  

4.  

  

 1   

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     18/56 IDE-323/23 

 

     
   

  

    

-     07.00 – 19.00 . 

-     19.00 – 07.00 . 

5.  ( )   

5.1         

5.2            

      /    

          

       

5.3       

       (PPE)  

      

5.4     

  1  

 : 

 
 

 

 

 S/D 
(Almost Free Hydrocarbon) 

T/A 

 

All BEE 

Project  

All BEE 

 

All BEE Outer Fence 

( ) 

Inner Fence 

( ) 

HW #1  

 

1 Work / Time 

(08:00 – 17:00) 
(  HW#1  )  

 .   SPR 

3 Work / Time 

(08:00 – 17:00) 
(  HW#1  ) 

 .   SPR 

5 Work / Time 

(08:00 – 17:00) 
(  HW#1  ) 

 Div. Mgr. Area Owner 

N/A Work / Time 

(8:00-19:00 : All days) 
 Div. Mgr. Area Owner 

HW #1, 

HW #2 

& CW 

Work / 

 

1 Work/Person (HW#1) 

2 Work/Person (HW#2/CW) 
BEE * 

2 Work/Person (HW#2/CW) 
Contractor * 

3 Work/Person 

(HW#1, HW#2 & CW) 
BEE or Contractor * 

3 Work/Person  

(HW#1, HW#2 & CW) 
BEE or Contractor * 

Fire Watch Man 1 Work / People 2 Work / People * 2 Work / People * 

Sign review JSEA 

for HW#1, HW#2 

Div. Manager Div. Manager or MT, WRP Section Manager 

* Remark :  15  /  

 

 

 

 

 

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     19/56 IDE-323/23 

 

     
   

 

  :  PTW   
 BEE   

1.  SHE Basic 

Training 

1.  SHE Basic 

Training 

1.  

 

2.  PTW 2.   

PTW 

2.  .  

 3.  MF  

 SPR 

3.  SHE Basic 

Training 

  4.   PTW 

  5.  MF  

 SPR 

5.5 

     

  

5.6       

   / 

 

5.7  1 

  (Hot Work)  1 

 %  (%LEL)  

   

   /      

5.8     

    (

) 

5.9    / 

  Review  MF 

  SPR   

6.       

5 .     

   

 -  15  ( ) 

  2  3  

  2  3  

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     20/56 IDE-323/23 

 

     
   

 -   

  

 -   Hot Work  1  1    SHE 

  

 -  (5 .)   PTW 

 

 5 .  

7.       

 (Cancel / Hold)   

 

7.1    2 

 

7.2   

  

 

7.3      

    

7.4  

7.5      

8.   

     

   (Fire Watch Man) 

      

   Mobile Gas Detector  

 (Fire Watch Man)  %  (%LEL)  1      

 %  (% LEL)  (Hot Work) (S-SPR-SE-F-0051) 

 

  :     (Confined 

Space Entry)  (Hole Watch Man) 

   %

 (% LEL)   1   Mobile Gas Detector  %

 (% LEL)  (Hot Work) (S-SPR-SE-F-0051) 
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  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     21/56 IDE-323/23 

 

     
   

9.  (Hot Work)  1  1 

   1   

 MF   SPR   

  

10.  First Line Break  (Hot Work)  1 

  (Hot Work)  1  First Line Break 

 

11.  Start Up (S/U)  Shut Down (S/D)  Hot Work 

 

12.      JSEA  Hot Work   Div. Mgr.     

13.        

            (%LEL)      

    

        13.1  (Inner Fence)  

             13.1.1 Hot Work Type 1    1   Fire Watch Man 

             13.1.2 Hot Work Type 2   ( )  1    

  -  

  -  1   

  -  Work  

 

13.1.3 Hot Work Type 2  ( )   Inspection ,  

Folk Lift   1  

 

  :  

1.  % LEL  Hot Work Type 2  QC, MT & WRP 

  

2.  CCB / Sub-station /   Office 

Admin, Office MT, Office Auto Warehouse, Office QC  Office SHE 

 

        13.2  (Outer Fence) 

             13.2.1 Hot Work Type 1     1   Fire Watch Man  

      

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     22/56 IDE-323/23 

 

     
   

             13.2.2 Hot Work Type 2       1 

  /  

 

 
 :   Hazardous Area    

 

 : 

1.  (Hot Work)  (Off Hour)  

    /  

 MF   SPR  

 17:00  

2.  (Hot Work) 

   

3.  /  (Tie In) 

   (Area Owner) 

 /  (Mark Pipeline) 

 (Tie In)    /  

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     23/56 IDE-323/23 

 

     
   

    

 3  (Parties)  Tie-in Tag   

3.1  

3.2  ( )  

3.3   

4.    (Hot Work)  1  (Confined Space 

Entry)       

    

 (O2 Clip)  (

  ) 

5.  (Hot Work)  1  (Confined Space 

Entry)   

  - % O2  19.5%  23.5%   

   - %     = 0%LEL 

   -  /   TLV-TWA   

  -  40  

-    

6.       (Confined Space Entry) 

 (S-SPR-SE-P-0016) 

7.   (Confined Space Entry) 

    / 

      

 

8.      

     :- 

  8.1  ( ) 

  8.2  ( ) 

  8.3  

  8.4  

 9.   ( ,  ) 

     6 

   ( )  Scan Permit to Work 

  

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     24/56 IDE-323/23 

 

     
   

   10.   Shut down Grade Switching (S/D)   Turn Around (T/A) 

 

1.  (Hot Work)  1  1  

 MF   SPR  

2.   1   

3.    

4.  

 (SHE Inspector)  

    

5.    1   Planer 

 1  

 11.   (Hot Work)  1 

1.  6A 20B 

 (  1   1 ) ( ) 

2.  Fire Watch Man (1   1 )  LEL 

 1 ./   

 ( . LEL   2 

) 

3.    (blue sheet)    

4.     

5.   

1.  1,000   

2.  0.7 . . 

3.   (Non Asbestos) 

4.  (Certificate) 

 ( ) 

5.  ( ) 

  6.  Mobile Gas detector   Hot 

Work  1 
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  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     25/56 IDE-323/23 

 

     
   

 

 

 (Hot Work) 

 Work Flow  /   
        

1  

(

) 

  Hot Work  1  MF  

 SPR Review 

  

     

  

      

2  MF 

  

SPR 

  Hot Work   

Hot Work  1  

  

  

      

3  

(  

) 

 -  Hot Work  1     

-  Hot Work  2 

   

( )  Hot Work  

 17:00 .  

 -   

(Hot Work) (S-SPR-SE-F-0051) 

    -   

   

 - 

 (S-SPR-SE-F-0072) 
     -  

 (S-SPR-SE-F-0062) 
       - 

  

(S-SPR-SE-F-0033) 
     -   

(S-SPR-SE-F-0032) 
     -  (Isolation 

List)  

(S-SPR-SE-F-0016) 
     -   Lock Out, Tag Out 

 (S-SPR-SE-P-0005) 
4.  

( ) 

  -  /  

 

 

  

   -    -  (Isolation 

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     26/56 IDE-323/23 

 

     
   

 Work Flow  /   

  List) 

(S-SPR-SE-F-0016) 
5.  

( ) 

 -  , 

 HC Free  

 

  

    -  

 

  

   -   ( ) 

 

 

  

    -        

   -   Fire Watch 

Man   

  

    -  Hot Work  Confined Space 

Entry Permit  / 

  Hole Watch Man     

 - 

 (Confined Space Entry)  

(S-SPR-SE-P-0016) 

    -  (Tag out / Lock Out) 

( )  Tie In ( )  

 -  Tie In Tag 

-   Lock Out, Tag Out  

    - 

 

   (S-SPR-SE-P-0005) 

      

6.   -  ( )  -   Lock Out, Tag Out  

 (   -     

 )  -  

    

  (S-SPR-SE-P-0005) 

    -       

 

  

   -  Hot Work  . 

-  

  

  

   -  , 

     / 

 

 

  

   -  

  

  

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     27/56 IDE-323/23 

 

     
   

 Work Flow  /   

       

7.   -     -   

  

 

  

 

 (S-SPR-SE-F-0051) 

   -    

        

8.  

(  

) 

 -       

 (  1 . ) 

  

   

  

- 

    

 

   

-   

- 

   

 

 -    /  

 -   Hot Work  1  1 

   SHE 

 

 

  

    

 

 

  

9.    -      -   Lock Out,  

 ( )      Tag Out  

   -   

  Scaffolding Permit Tag ( )     

 (S-SPR-SE-P-0005) 

   -    
    6  

  

      

 Tie In Tag : 

 Operation

 

Tag No .

Operation

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  

  13     28/56 IDE-323/23 

 

     
   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

       

 

 

 

  :    Tag   Tie In  3    /   
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  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
 S-SPR-HW-P-0001  29  2566  
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Objective 

1. To ensure that the hot work, whether obviously incurring flame flashes or not, is controlled 

and has requested permission from an authorized person before starting the work,.  

2. To ensure that there will be a safety inspection and the potential impact on product quality 

during the period before, during, and after the work is finished as permitted, including a record 

and storage of documents concerning the safety system and documents entirely related to 

quality.  

 

Scope 

1. This procedure covers the activities associated with the application of a work permit for hot 

work, whether obviously involving flame flash or not, emphasizing the safety matter both inside 

and outside of the inner fence area (manufacturing unit) and the potential quality impact, 

including inspection prior to, during, and after the work has been completed, as well as the 

storage of documents and records as evidence.  

 

Reference 

1.  S-SPR-SE-S-0304 SHE Manual for Staffs 

2.  S-SPR-SE-P-0005 Procedure for Lock Out, Tag Out and Isolation 

3.  S-SPR-SE-P-0008 Procedure for Inner Fence Pass Permit  

4. S-SPR-SE-P-0016 Procedure for Work Permit of Confined Space 

5. S-SPR-SE-P-0020 Procedure for First Line Break 

6.  S-SPR-SE-P-0004 Procedure for Work Permit of Cold Work 

 

Support Document 

1.  S-SPR-SE-F-0051 Permit to work for Hot Work (Hot Work) 

2.  S-SPR-SE-F-0072 Digging / Excavation Check List  

3.  S-SPR-SE-F-0033 Radiography Check List 

4. S-SPR-SE-F-0032  Permit for Radiography work  

5.  S-SPR-SE-F-0016 Isolation List 

6. S-SPR-SE-F-0068 Request form for training or register to work in the Company 

7. S-SPR-SE-F-0060 Fire Fighting Isolation Permit 

8. S-SPR-SE-F-0062 Job Safety and Environment Analysis : JSEA 
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9. S-SPR-SE-F-0008 Inspection List before First Line Break 

10. S-SPR-SE-F-0090 Job Quality Analysis : JQA 
11. I-MF-PD-F-F096 Checklist of personal work in Finishing Area 
 

Definition 

1. Company means BST ENEOS Elastomer Co., Ltd.. 

2. Inner fence means the area inside the plant, which is the location of all manufacturing units, 

product/raw material storage tanks, product warehouses, inflammable substance loading 

areas, and all other buildings in the inner fence area. 

3. Hot Work Permit means permit to work for Hot Work  
4. Hot Work means work that requires the use of heat or generates heat or flames, whether 

obviously or not, and could be separated into 2 categories as follows: 

1) Hot Work Type 1 (type1) means work that obviously generates heat or flames or has a 

high risk of causing a serious fire accident (open flame). 

2) Hot Work Type 2 (type 2) means other general works that generate heat but do not have 

an obvious flame and may leak flammable substances (non-open flame).  

5. (Non – Routine Work Permit) means work under fined in the Work Instruction or Work at risk 

or Work assigned to permission perform Work permit regulation of BEE.   

6. Confined Space Entry means work which requires entering into a distillation columns, drums, 

tank, pit, shaft and confined space or area which is not prepared for normal work. 

7. Digging / Excavation Check List means check list for inspection regarding the digging or 

excavation.  

8. Radiography Check List means Check List form regarding the Radiography work for safety 

purpose.  

9. Approval authorized person (approval grantor) means the BEE’s employee  with an 

appointed position who has passed the training or examination and is registered as the 

approval authorized person in considering and granting the permit for access to work in the 

responsible area, separated by area according to Table 1. 

10. The Form for Informing Radiography Information and Radiation Spot (S-SPR-SE-F-0032) 

refers to the Permit for Radiography Work. The information specified in the form must be 

sent to the safety division three working days in advance for coordination and communication 
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with nearby factories to monitor the safety measure and prevent any effect on the 

manufacturing process. 

11. Requester means the BEE’s employee who want to request a permit to enter or work in the 

area where is outside of their responsibility, and this  requester shall be the task controller of 

the work.    

 Remarks : For the division having few subordinates, it can appoint the outsider to be an 

additional “Requester”, but shall receive prior approval in writing from the MF Dep. Mgr. or 

SPR Dep Mgr. 

The appointed requester must pass the training and examination and be registered in the 

courses Basic of SHE for Staff (2 days) (Orientation for New Staff Course), Procedure for 

Permit to Work for Hot Work (S-SPR-SE-P-0019), Procedure for Work Permit of Confined 

Space (S-SPR-SE-P-0016), and Procedure for Lock Out, Tag Out, and Isolation (S-SPR-SE-

P-0005). 

12. Task controller means the requester who is the BEE’s employee or the person who has been 

approved in writing by the MF Dep. Mgr. or SPR Dep. Mgr. acts as the requester. They have 

responsibility in monitoring the safety matters in the working area and recording the safety 

inspection result every 1 hour in the Permit to work for Hot Work. 

13. A safety officer is a contractor's employee who responds to safety concerns. According to the 

regulations, there must be a safety officer at all levels, particularly for contractor-performed 

work. 

14. Safety officer of SHE Division means the SHE inspector or SHE contractor hired for working 

related with SHE division. They responsible to monitor safety matter according to this 

procedure.  

Remarks : Contractors hired to work in the SHE division shall pass the training, examination, 

and registration under the courses “Basics of SHE for Staff”, “Procedure for Permit to Work for 

Hot Work (Hot Work)”,  “Procedure for Work Permit in Confined Space (Confined Space)”, 

“Procedure for Lock Out-Tag Out and Isolation”, including “Inspection of Gas by Using Other 

Relevant Detecting Equipment”. Also, they shall be able to perform the safety inspection and 

sign the form for the air quality measurement as the safety officer according to this procedure.  

15. Assigned person means a superior officer from the level of division manager or up, who is 

authorized to grant a permit, and Safety Division officer, including the person assigned to 

perform Rota Duty on Off hours. 
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16. Working hours means Company’s normal business operation period which is Mondays to 

Friday, from 08.00 - 17.00 hrs., except official holidays announced by the Company.  

17. Off hours means the period out of the Company’s normal business operation period which is 

Mondays to Fridays, from 17.00-08.00 hrs. of the following day, including Saturdays and 

Sundays and other official holiday announced by the Company.  

18. The term "layout inspector" refers to the maintenance officer (engineer or higher) who is in 

charge of inspecting the layout in the area requesting a permit to perform drilling, punching, 

foundation piling, or other objects at a depth of 30 cm or more.  

19. Hole Watch Man means an officer of the BEE or contractor company (qualification: received 

safety training for the helper for working in a confined space and have registered with Safety 

Division), who is assigned from the approval authorized person or company's task controller 

(BEE's employee), shall wear a yellow vest "Hole Watch Man" as a symbol and shall carry a 

mobile radio (Trunk Mobile) that can communicate with the Control Room Operator (C/O) to 

monitor the situation. He/she shall be responsible for helping the work operator, controlling, 

and inspecting the safe working conditions according to the Procedure for Work Permit of 

Confined Space (S-SPR-SE-P-0016), and having responsibilities as described in the "Detail of 

the Work Operator and Check List for Operation" in the confined space form (S-SPR-SE-S-

0015). The list of helpers may include more than one person to cover the entire working 

period (1 person per entrance and exit).  

20. Fire Watch Man means BEE’s employee or Contractor’s employee. The required qualification 

are passing the safety training in course “Fire Watch Man” or equivalent/ better course, and 

have registered with the SE Division. They have been assigned from the authorized person or 

BEE’s task controller. They have to wear red vest “Fire Watch Man” as a symbol, and 

responsible for controlling the work operation and controlling/inspecting safe working condition 

according to this procedure. They have to prepare the fire hose reel or mobile fire extinguisher 

in the working area before commencing or during the working period, performing safety 

inspection and measure % of inflammable gas (%LEL) in every 1 hour by using Mobile Gas 

Detector, recording the value measured and signing in the space regarding the record % of 

inflammable gas measurement specified in the Permit to work for Hot Work (Hot Work) (S-SPR-

SE-F-0051). In case of emergency, they shall be responsible for shutting down the fire ignition 

source and initially restraining the incident / extinguishing the fire. The list of Initial 
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fire fighter may be more than 1 person in order to cover the whole working area and working 

period (1 person/1 working area) and shall not be the same person with the officer bringing 

vehicle into inner fence area.  

21. Operator means BEE’s employee or contractor company (Qualification: received training on 

the course Basic of SHE for staff or Basic of SHE for Contractor (3 hours) and have been 

registered with the SE Division) who is assigned from the requester to do the work and has 

been informed of the operation process, danger in each step and its prevention prior to 

commencing the work operation. 

22. Flag Man means BEE’s employee or contractor company who is assigned from the authorized 

person or BEE’s task controller to guide the way for vehicle coming into inner fence area, 

They have to wear green vest “Flag Man” as a symbol and responsible for join inspecting 

with SHE inspector. All vehicles entering into inner fence area in accordance with the list in 

work permit has to have a flag man. Flag man also responsible for checking the traffic route 

for obstacles, giving signals to driver in order to prevent accident from scrapping or hitting 

while turning, reversing or directing to park in the work site, directing the vehicles while 

passing under Pipe Rack and its entrance or exit from the inner fence, and measuring the gas 

level during the time having vehicle in-out of the inner fence, recording the result in the work 

permit and monitoring the level to be within standard at all times. 

 Remarks : Vests and Gas Detector (%LEL Clip) are available for request / borrow at the Inner 

Fence Guard House. 
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Table 1 List of authorize person for approval of permit for Hot Work or works with fire sparks   

 

BEE PTW Authorization of Hot Work

Date - Time 
Authorized Person   

S/S SHE 
Div. Mgr. 

(Area 
Owner)

Sup. Up 
(Impacted 

Area Owner)

ROTA
Mgr. Remark

Working Hour 
(Day : Mon - Fri, Time 
: 08:00 - 17:00 hr.) 

O O O O   1. Each area in radius 15 m. have to co-
sign. 
2. ROTA Mgr. approve instead by 
verbally inform MF Dep. Mgr. or SPR 
Dep Mgr. 

Off Hour 
(Day : Mon - Fri, Time  
: 17:00 - 08:00 hr.),  
weekend, holiday 

O O O O O 

Extension PTW HW 
Type#2 O         Night shift 

Open PTW HW 
Type#2 O         Night shift for holiday and off hour  

 

 

NOTE 1 : If any Hot Work Type #2 has an impact on safety, there must be notified to the Div. Mgr. 

Area Owner / Rota Mgr. before signing a permit and proceeding work. 

NOTE 2 : During holidays or non-working hours for the Automatic W / H area 

 1. ROTA Mgr. can sign for S/S and Div. (Saturday, Sunday and holidays) 

 2. During the night shift, S/S (PPD/ FPD) can sign the work permit (PTW). 

    ** Except high-risk jobs must be firstly approved by WRP or PPD or FPD Div. Mgr.  

NOTE 3 : At the night shift, the signing in the work permit as SHE Division or Safety,  S/S (PPD/ 

FPD) can be signed for. 
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Remarks : Joint space for the different responsible area are 15 meters in each side (measured from  

               the work site), permission to be jointly signed by authorized person of such 2 or 3 area) 
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Principle  

1. All work must be requested for work permit. The objective is for having information and 

able to perform safety inspection as follows; 

1.1. To know where, when, who, and how the work is operated in order to control the 

safety condition, including to monitor the safety of the operator, equipment, and 

company assets, and the potential quality impact. 

1.2. To be able to closely monitor work, particularly work involving dangerous, flammable, 

toxic, or corrosive chemicals, risky work, and work that may affect quality. In addition, 

for coordination between work operators and the person in charge of such equipment 

or areas.  

1.3. To be able to inspect the time of work and time extension of the work permit, in order 

to be certain of the continuous and sufficient safety.  

1.4. To be a tool for ordering a work stoppage by revoking the work permit when unsafe 

work operations, violations of regulations or rules, or work-related accidents are 

discovered.   

 Remarks : Work that had been hold will be able to resume once it has been inspected 

and determined safe to resume by the approval authorized person. The approval 

authorized person may issue a new work permit or permit the work to continue.   

2.  Requisition of work permit for Hot Work (Hot Work) 

 2.1 Hot Work Type 1 must be reviewed in advance within a week before commencing the 

work. The review shall be done jointly among the MF Dep. Mgr. or SPR Dep Mgr., requester, 

and area owner. 

2.2  Work related to the production process must to evaluate that work has any risk affect the 

quality or not. If there has risk, there must be evaluated affect and specify the preventive 

action into the form S-SPR-SE-F-0090, Job Quality Analysis (JQA) every time and attach it 

with the Hot Work Permit.   

3. Works that must be requested for permit according to this procedure are as follows; 
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Table 2 Types of work that must use heat (Hot Work)   

Types of work that must use heat (Hot Work) 

Type 1 Type 2 

1. Cutting – Welding  1. Jet Cleaning 

2. Grinding 2. General X-Ray works 

3. Metal punching 3. Chemical Unloading / Loading 

4. Soldering 4. Bringing vehicle into Inner Fence 

5. Heat welding HDPE / UPVC / 

PVC or other  

5. X-Ray of Rubber at Finishing 

 6. Photograph  /  Video Record (Still and moving picture) 

 7. Vibration Test 

 8. Isolating pipelines of Chemical / Inflammable (Break Line)  

9. Fist opening of flange in equipment i.e. Vessel, Column,      

    Pump, Strainer (First Line Break) 

10. Dissembling / Opening of pipelines/ machines / parts of 

equipment.  

11. Changing Mechanical Seal of Pump / Agitator 

 12. Stopping chemical leakage (Stop Leak) 

 13. Sand Blasting 

 14. Polishing, All type by hand tools 

 15. Environment quality inspection (Electrical Equipment) 

 16. Drilling, punching, piling foundation or other materials, having 

depth more than 30 centimeters 

 17. Concrete craving, Soil compaction 

 18. Cement drilling 

 19. Other works using tools/ equipment which requires electronic 

power, battery, fuels that is not explosion proof (Explosion Proof)  

 20. Air block work by 

20.1 Use non-sparking blocks. 

20.2 Use ordinary blocks in the Finishing Area (F/N). 

20.3 Air Block machine must be passing inspection by MT Div. 
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Remarks :  

1. Works other than specified in Schedule 2 i.e., normal maintenance (valve repairing, greasing, 

inspection of tools and equipment’s working condition, routine maintenance, painting, 

construction, shall be deemed as normal maintenance work (Cold Work), and shall comply 

with Procedure for Permit to Work for Cold Work) (S-SPR-SE-P-0004) 

2. Before requesting a work permit, the requester must notify the Division Manager of the 

area owner of the Hot Work Type 1 (which has already been reviewed by MF Dep. Mgr. or 

SPR Dep Mgr.) or Hot Work Type 2 within 17:00 hrs. The requester shall prepare details of 

the work operation and an inspection list and/or attachments according to the type of work 

and fill in the Permit to Work for Hot Work (Hot Work) (S-SPR-SE-F-0051), including attaching 

the related document for the review of the approval authorized person. Also, the requester 

shall prepare the readiness of the work site within 17:00 hrs. of the day before the work 

operation.  

 Remarks: In urgent case or off hours, the work permit must be requested to approve from 

MF Dep. Mgr. or SPR Dep Mgr. 
           2.1. Provide the details of the work operation and fill in the Permit to Work for Hot Work 

(S-SPR-SE-F-0051) and the risks impacting the quality, including evaluating the risk in 

each step and specifying them in the Job Safety and Environment Analysis (S-SPR-

SE-F-0062) and Job Quality Analysis (S-SPR-SE-F-090), if any, then present them to 

the Division Manager of the area owner for approval before performing the work.  

2.2  If the work necessitates entering the distillation tower, drum, tank, confined space 

(confined space entry), or using heat (hot work), the area owner must prepare the 

area's readiness by attaching the following document regarding system isolation 

(isolation) relating to the work or job type:  

   - Blind List and P&ID showing Blind List 

   - Valve Isolation List and P&ID mark up 

   - Electrical Lock Out List and Drawing  

   - Electronic isolation point 

 -  Other supporting documents (if any or requested by the Approval authorized 

person) 
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 2.3     The area owner is responsible for preparing the working site for the night shift 

changeover and inspecting the system isolation with the approval authorized person 

and requester, as well as signing jointly in the isolation list (S-SPR-SE-F-0016). 

 2.4 If the requested work relates to welding, cutting, grinding or other works with risk to 

cause damage to the nearby pipeline or other equipment which may cause danger, 

the requester must prepare the equipment to protect the nearby pipeline at all sides 

and must verify to ensure that it has followed the preventive measures.   

2.5 If the requested work relates to the drilling, punching, piling foundation or other 

materials having depths more than 30 centimeters, Layout inspector must be notified 

in order to verify the layout in the requested working area, according to Digging / 

Excavation Check List (S-SPR-SE-F-0072), and relevant Drawing must be provided by 

responsible person according to Underground Facility as follows; 

- Underground pipelines : responsible by mechanical engineer 

- Electric / Telephone wire: responsible by electrical engineers 

- System control wire : responsible by metering equipment and system control 

engineer 

The inspection regarding the drilling work is always required to apply for work permit as the  

Permit to work for Hot Work (S-SPR-SE-F-0051). 

 

Steps for inspecting the Underground Facility  

1. In the case that underground pipeline / electronic wire / telephone wire / system 

control wire is found at the drilling area, Layout inspector shall mark the spot of 

such underground equipment at the work site.  

2. After been permitted to work, the work operator must search for underground 

pipeline / electronic wire / telephone wire / system control wire around the working 

area and must find the starting – ending spot of Underground Facility before 

commencing the work.  

3. When the Underground Facility has been found, excavation of the path from starting 

– ending point must be done, in order to confirm the Underground Facility path.  

4. Excavation must be performed in order to find all of the Underground Facility, types 

and amount as specified by Layout inspector. If not found, it is prohibited to 

commence the work! 
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If excavated and found the Underground Facility not being in accordance with the 

Drawing, the Layout inspector must be notified in order to verify and direct the 

revision of Drawing, to be in accordance with the actual.  

 2.6 If the requested work relates to the inspection of a machine or welding line by using 

radiation, the inspection of equipment relating to radiography work, the inspection of 

radiation contamination in the product, or the use of protecting equipment for 

radiography work, the requester must notify the safety division officer by submitting the 

related document, i.e., radiation information, for the area performing radiography work 

(S-SPR-SE-F-0032), in advance, at least 3 working days prior to the day performing 

radiography work. The Safety Division will communicate with the Company's 

employees and nearby factories to raise safety awareness and prevent any adverse 

effects on the manufacturing process. The safety division officer will inspect the 

working area and radiography detail according to the radiography check list (S-SPR-

SE-F-0033) before performing the radiography work. The inspection of radiography 

work must apply for a work permit, together with the Permit to Work Hot Work (Hot 

Work) (S-SPR-SE-F-0051) (except for using equipment having radioactive substances 

in the quality control building (laboratory), which shall be under the direct responsibility 

of the Quality Assurance Division Manager). 

 2.7 If the requested work relates to cleaning work using jet cleaning, the condition of 

equipment, joint / connection and installation of hose must be inspected according to the 

Mobile Jet Cleaning inspection check list (S-SPR-SE-F-0055). The inspection result 

must be certified and signed by FPD shift supervisor or foreman. Then such certification 

must be presented together with the Permit to work of Hot Work (S-SPR-SE-F-0051) in 

order to request for work permit.  

 2.8  If the requested work relates to Chemicals, “the Material Safety Data Sheet or Safety 

Data Sheet (SDS)” must be attached with work permit every time. There shall be 

suggestions in case of contact with the chemical. The Requester shall declare the 

details regarding qualification, danger and remedy / prevention of the danger from such 

chemical to all related operator before commencing the work.  

 2.9 If the requested work relates to the Shut Down / Isolation of fire extinguisher / fire 

prevention system, requester must specify the detail in the Request form for Fire 

Fighting Isolation Permit (S-SPR-SE-F-0060). Then they must ask for permission before 
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working a week in advance and coordinate to notify related division manager to assess 

the risk and prepare safety measures. In case of urgent need to turn off / cut off the fire 

suppression system, fire prevention system (affecting the production process / safety / 

quality or to various laws), it need to be approved by MF Dep. Mgr. or SPR Dep Mgr. 

and coordinate with the relevant managers as information. 

 2.10 If the requested work involves chemical loading or unloading, the area owner must 

prepare fire hose or fire extinguisher equipment in the working site area before 

beginning the work, as well as any other preparations that the approval authorized 

person may require. Also, there shall be an inspection regarding the percentage of 

flammable gas (%LEL) before commencing or after finishing the work before permitting 

to start the vehicle ignition and bringing such a vehicle out of the working site. The 

unloading and loading work is deemed a first line break and shall comply with the First 

Line Break Procedure (S-SPR-SE-P-0020). 

 2.11 In requesting permission to bring all kinds of vehicles into the inner fence area, there 

shall be clear specification of the entrance-exit route (Route). The task controller shall 

prepare the officer for driving the vehicle in and out of the inner fence and through all of 

the driveways in the inner fence area, including monitoring the safe turning and 

reversing. Also, the officer shall measure the gas during the time that such a vehicle is 

in or out of the inner fence area, and the gas level shall be at the standard level (0% 

LEL) at all times. The officer shall wear a Green vest "Flag Man" as a symbol.  

2.12 If the requested work is in a high place or space with height difference of more than 

2 meters or place having isolated condition with no space to stand and handrail, it 

is required to make / install a Scaffold (Scaffolding) for work. Such scaffold shall have 

the safety quality according to the scaffold installation standard BS EN 12811-1. In other 

words, the scaffold shall be based on a flat, steady, strong and non-sinking ground and 

its structure shall be made of a strong, non-distort, non-cracking / breaking materials, 

able to be assembled and locked firmly. The base shall be covered in woods or metal 

sheet (prohibited for works relating to electricity), evenly in full space, and its thickness 

shall be able to bear the weights while working (not less than twice of the weight for 

metal scaffold), and secured by wire or strong string. It shall not be tilt or moved during 

the use. There shall be stairs for a safe climbing in each level and shall, at least, have 2 

hand rails which the height shall be between 90-120 cm. and lower edge shall be close 

to the ground. Also, there shall be installation of border rails having height not less than 
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15 cm., to prevent the fall or scrap drop (Toe Board). The structure of scaffold shall be 

secured to a firm structure nearby or fastened with the ground in order to avoid 

collapsing or descending. The condition of scaffold shall be inspect by Safety Division 

and receive the Scaffolding Permit Tag, in order to be used by the operator. The 

operator shall strictly follow instructions provided in the Tag.  

 2.13  In case requesting to record picture or video in any division located in the Inner Fence   

         area, the form requesting to record picture or video in the Inner Fence area shall be  

         used. The Approval authorized person shall be the Division Manager of the area  

                  requesting to record picture or video and the place performing the record shall be clearly  

                  specified. A mobile equipment to measure the % of inflammable gas shall be carried at   

                  all times, and the arm band “Take Picture” shall be worn as a symbol. When the work is  

                  completed, Requester shall present the picture or video taken to the approval authorized 

person for inspection of its appropriateness before permitting to use outside and close 

the job according to procedure of registration for distributing information outside the 

Company.   

 Remarks : Form requesting to record picture or video in the Inner Fence area, does 

not require to attach the Permit to work Hot Work (Hot Work) (S-SPR-SE-F-0051) 

2.14 In case requesting to entrance finishing area or working in tank, vessel must to check 

clothes & equipment for work personal (I-MF-PD-F-F096) before working in Finishing 

Area. 

2.15 Must hold or keep a copy of the work permit (PTW) at the work site throughout the 

period of work so that the information in the work permit can be checked at any time. 

3. Works which do not require any operation permit, are as follows; 

 3.1 Manufacturing process control works of manufacturing officer in the Inner Fence area 

or responsible area.  

 3.2 Maintenance works of maintenance officer in the maintenance building.  

 3.3 Cleaning works for cleaning officer outside of the Inner Fence (Outer Fence) and 

inside the buildings in the Inner Fence (except works which do not perform by such 

area’s maid or cleaning works using electronic equipment)  

 3.4 Tree decoration works which do not use any electronic equipment  

 3.5 Receiving and sending goods or thing outside the inner fence area such as 

transportation of car products, transportation of spare parts, gas cylinder transportation 

etc., except for transportation that requires Hiab or crane to help lift 

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
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 3.6 Oil refueling for forklifts in oil storage areas and refueling jobs for HPWJ Pump (BEE 

only) 

 3.7 Work in the office building (Admin Building, SHE Building, PP Office, MT Office) that 

are not related to electrical / Water / waste water systems, safety systems or IT 

system (IT-Hardware) including the work that produces clear spark (Open Flame) 

 3.8 Lab sampling work that requires use an alcohol lamps in the testing including lighters 

that point at Water Analysis laboratory Lab Building, except for lamps in other testing 

laboratories will normally open Hot work type 1 Permit to work 

 3.9 Other Routine work of area owners with had work instruction only 

  ** Routine means work that has the frequency of doing at least 1 time / week. 

4.  Each of a work permit in all categories could be used in the operation period within the shift of 

the Approval authorized person, but able to request for time extension with the Approval 

authorized person in the following shift. A time extension could only be applied once. If the 

work is a continuing work, the operator is able to apply for new work permit from the Approval 

authorized person of the following shift. For the Approval authorized person who works in shift, 

they are able to grant the work permit or time extension, only within the time of their shift, 

which could be separated as follows;   

- Day Shift   Time 07.00 – 19.00 hours 

- Night Shift   Time 19.00 – 07.00 hours 

5. Requester (who is also responsible as a Task controller), when performing the work according 

to the procedure, shall have duties as follows;  

5.1 Must understand and strictly follow regulations specified in the work permit.  

 5.2 Requester shall clarify steps of work, risk that might occur and measures or preventive /  

               corrective action, including special awareness of such work operation, to all work 

      operators before commencing a new task or a work in each day. Every time when there is  

      a special awareness, the work operators shall sign for their acknowledgement.  

5.3 Must use equipment suitable with the work and focus on the safety as specified in the   

     work operation detail, including the use of Personal Protection Equipment (PPE) which  

     shall be as specified in the work permit. 

5.4 Work shall be performed accurately and safely and be monitored closely by the Task 

controller.  One Requester is able to apply and monitor the Hot Work in table below : 
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 S/D 
(Almost Free Hydrocarbon) 

T/A 

 

All BEE 

Project  

All BEE 

 

All BEE Outer Fence 

( ) 

Inner Fence 

( ) 

HW #1  

 

1 Work / Time 

(08:00 – 17:00) 
(  HW#1  )  

 .   SPR 

3 Work / Time 

(08:00 – 17:00) 
(  HW#1  ) 

 .   SPR 

5 Work / Time 

(08:00 – 17:00) 
(  HW#1  ) 

 Div. Mgr. Area Owner 

N/A Work / Time 

(8:00-19:00 : All days) 
 Div. Mgr. Area Owner 

HW #1, 

HW #2 

& CW 

Work / 

 

1 Work/Person (HW#1) 

2 Work/Person (HW#2/CW) 
BEE * 

2 Work/Person (HW#2/CW) 
Contractor * 

3 Work/Person 

(HW#1, HW#2 & CW) 
BEE or Contractor * 

3 Work/Person  

(HW#1, HW#2 & CW) 
BEE or Contractor * 

Fire Watch Man 1 Work / People 2 Work / People * 2 Work / People * 

Sign review JSEA 

for HW#1, HW#2 

Div. Manager Div. Manager or MT, WRP Section Manager 

* Remark :  15  /  

 

Note : For those who can open PTW according to company regulations, they must passed the 

training as the following table 
BEE Internal Contractor External Contractor 

1. Passed the SHE Basic Training 

course  

1. Passed the SHE Basic Training course 1. supervisor Position 

 

2. . Passed the PTW Training course  2. Passed the PTW Training course & 

Passed Test 

2. Passed the Safety Supervisor Training 

course 

 3. Appointed by the MF Dep. Mgr. or 

SPR Dep. Mgr. 

3. Passed the SHE Basic Training course 

  4. Passed the PTW Training course & 

Passed Test 

  5. Appointed by the MF Dep. Mgr. or SPR 

Dep. Mgr. 

 

5.5 The work permit must be displayed in the work area so that it can be seen clearly until the 

work is completed or expires according to the period specified in the work permit. 

Otherwise, it is prohibited from working under this regulation.  

5.6 When a working condition or environment becomes abnormal or changes during the 

course of a work operation, the operation must notify the approval authorized person and 

temporarily hold until the problem is corrected or remedied.  

5.7 The task controller of such work shall notify the area owner for acknowledgement for all 

work operations prior having a suspension of more than one hour. A work permit must be 

brought back and presented at the work site before continuing the work. For Hot Work 
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Type 1, the area owner shall measure the percentage of inflammable gas (%LEL) in the 

working area and specify the result in a work permit. Area owner must inspect the 

readiness and safety in the working area because the working conditions may change, or 

there must be confirmation of the working spot, working process, or others.  

5.8 When the work is completed, a time extension is required, or the work permit expires 

(inspection to close the job), the approval authorized person of such area must be notified 

and the work permit returned.  

5.9 If anyone wishes to change the working procedure, the operation must be stopped. Such a 

change must be reviewed and risk assessed. A review shall be performed together 

between the MF Dep. Mgr. or SPR Dep Mgr. and division manager of the area owner.  

6. Job Closing: When the requester is finished with their work, they must inform the approval 

authorized person for acknowledgement and a 5S inspection of accuracy, completeness of 

work, and working area in order to consider the job closed, and the work permit must be 

signed by both the requester and the approval authorized person..  

 - Job closure will also require the signatures of the approval authorized person of such a 2 or 

3 area for work in a joint space for the different responsible areas of 15 meters on each side 

(measured from the work site) with permission granted jointly by the approval authorized 

person of such a 2 or 3 area. .  

 - If the approval authorized person does not grant a time extension, the work is considered 

closed and must go through the inspection process, just like any other job.  

 - After Hot Work Type 1 has been closed for one hour, the task controller and SHE inspector must inspect 

the working area to ensure that no fire or ignition has occurred. 

  - After the job is completed and signed in PTW, the work owner must clean the area (5 S.), 

and the area owner must check the working area before signing the job closure. If the area 

owner signs the job closing without checking, it is the responsibility of the area owner to do 

5S. 

7. An approval authorized person or their assignees is able to immediately cancel the work 

permit or suspend work (Cancel or Hold). An officer at the level of engineer or higher is able 

to stop the work when it is found that; 

7.1 Requester did not start a work according to the time permitted or did not start a work 

within 2 hours after time requested on work permit.  

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
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7.2 Requester did not perform a work or perform a work out of the scope specified in work 

permit and detail of work operator, including not having signature of work operator.  

7.3 Such work operation did not follow regulation or safety instruction provided in the work 

permit and has a chance to cause harm to people or damage to assets.  

7.4 Requester did not clearly show the work permit in the working area.  

7.5 In emergency case or emergency alarms or announcement to cease work operation.  

8. Approval authorized person shall be responsible for inspection of the readiness of system 

isolation at work site and readiness of work site, and shall completely fill out the forms, 

including inspects the accuracy before signing.  Name of initial fire fighter (Fire Watch Man) 

shall be specified and such person shall be in position during the time of work, and shall 

prepare fire hose or fire extinguisher, ready to be used at the work site. Fire Watch Man shall 

prepare Mobile Gas Detector, perform safety inspection and inspect % of inflammable gas 

(%LEL) every 1 hour, and record the result in the space for recording % of inflammable gas 

(% LEL) in the Permit to work for Hot Work (Hot Work) (S-SPR-SE-F-0051), then sign as the 

inspector.  

 Remarks : In case requesting for work which requires access to the distillation tower, drum, 

tank and confined space (Confined Space Entry), and needs to specify Helper’s name (Hole 

Watch Man), who shall perform the work at all time during work operation and shall mark the 

sign of working spot where there will be safety inspection and % of inflammable gas check 

every 1 hour by using Mobile Gas Detector, and shall record the result in the space for 

recording % of inflammable gas (% LEL) in the Permit to work for Hot Work (Hot Work) (S-

SPR-SE-F-0051). 

9. Permit to work Hot Work (Hot Work) Type 1 shall be granted for only 1 work for work in 

Inner Fence area. If it is necessary to work more than 1 work, the permit shall be request and 

grant solely by MF Dep. Mgr. or SPR Dep Mgr. Therefore, there shall be a process of harm 

indication and safety measure consideration before granting permission.  

10. If there is First Line Break work, it is not allowed to start the work using heat (Hot Work) 

Type 1 or Hot Work Type 1 must be stopped until First Line Break is completed. 

11. During the period between Start Up (S/U) and Shut Down (S/D), Hot Work of any type is 

not allowed. 

12.      This JSA for Hot Work shall be only signed by Div. Mgr., both in the position of analyst  and 

area owner. 

13.     Atmosphere inspection   

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
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         Atmosphere inspection  means measurement of the minimum concentration (%LEL) during the 

time performing work using heat and incurring flame flashes, which shall be done as follows; 

        13.1 Inner Fence  

             13.1.1 Hot Work Type 1   Measure in every 1 hour, by Fire Watch Man 

             13.1.2 Hot Work Type 2   (on the spot) Measure in every 1 hour, by 

  - Gas measurement before starting work by area owner. 

  - After that, check every 1 hour by job owner. 

  - In case of continuous work from morning to afternoon Before 

starting work in the afternoon, must inform area owner to 

measure the gas before starting work every time. 

             13.1.2 Hot Work Type 2   (Not the spot) For example, inspection work that requires 

measurement around the area, Folk Lift driving work, etc., shall 

be inspected every 1 hour by the owner supervisor. 

     Note:  
1. The measurement of % LEL for Hot Work Type 2 in the QC, MT & WRP area allows the owner of the area must conduct measurements 

and can manually enter the work permit. 

2. Cancel gas measurement in CCB / Sub-station / office buildings such as Office Admin, Office MT, Office Auto Warehouse, Office QC and 

Office SHE. 

 

        13.2 Outside Inner Fence (Outer Fence ) 

             13.2.1 Hot Work Type 1    Measure in every 1 hour, by Fire Watch Man or Task controller 

             13.2.2 Hot Work Type 2    Measure before commencing the work and after work has been 

stopped for 1 hour or more, by area owner / job owner of that 

division 
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Remarks :  Hazardous Area   

 

 

 

 

 

 

 

Remarks: 

1. It is not allowed to have any Hot Work during Off Hour or on Company’s holiday, except 

urgent/necessary which shall be prior permitted by MF Dep. Mgr. or SPR Dep Mgr. 

2. For work using heat (Hot Work), if considered that it could be performed in the Outer 

Fence, then it shall be performed there in order to minimize the risk in the manufacturing 

area.  

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
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3. For works relating to welding of chemical / inflammable pipelines (Tie In), apart from 

system isolation, officer of the area owner (Area Owner) shall mark the sign that could be 

clearly visible at the pipeline / spot which shall be cut (Mark Pipeline), and hang the 

special Tag for work (Tie In) and sign in the Tag at the work site in the cutting – welding 

spot, in order to prevent mistake from cutting wrong pipelines or wrong spot. Moreover, 

before cutting, it shall be joint inspection of 3 divisions (Parties) and sign at Tie-in Tag as 

evidence, comprising of; 

3.1 Foreman (or up) of the Requester 

3.2 Approval authorized person (from the level of manufacturing shift supervisor or up)  

3.3 Assigned Safety Officer 

4. Hot Work Type 1 which needs to be performed in confined space (Confined Space Entry) 

and causes reduction of oxygen level i.e. welding work using gas or electricity or work 

which may cause flame flashes, etc., work operator shall use and carry oxygen level 

indicator (O2 Clip), at all times while performing the work (as a warning equipment in case 

oxygen level is dropped which the operator must immediately vacate the work site when 

the alarm activates) 

5. Hot Work Type 1 which needs to be performed in confined space (Confined Space Entry)  

    shall be verified as free of dangerous atmosphere, which are; 

  - % O2 shall not be less than 19.5% and not higher than 23.5%   

   - % of flammable gas or inflammable substance shall be = 0%LEL 

 - Vapor of toxic gas or chemical shall not be over level of TLV-TWA of such substance 

    - Temperature shall not be over 40 degree Celsius 
- Others, shall not be over standard measure according to laws.  

6. In entering a distillation columns, drums, tank, and confined (Confined Space Entry),  

    Procedure for Work Permit of Confined Space (S-SPR-SE-P-0016) must be followed. 

7. Inspection of work completion before Job Closing of confined space work covers to the 

inspection for completion of work, and to ensure that no operator is left behind, all 

equipment / tools have been installed back, including inspection of leakage or other 

relating matters.  

8.   For work which requires Confined Space Entry, responsible person who must receive 

trainings on the courses specified by laws, are as follows :- 
  8.1 Approval authorized person (approval grantor) 

  8.2 Requester (Task controller) 

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
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  8.3 Helper 

  8.4 Operator 

 9.  After work is completed and Job has been closed, all type of permit to work (Cold 

Work, Hot Work and Confined Space Entry) shall be kept as Quality Record for 6 

Months after the permission is granted. Secretary of the Approval authorized person’s 

division (main) shall scan Permit to Work and store in their unit for audit.  

10.  In case of work concerning Shut Down, Grade Switching (S/D), or Turn Around (T/A), 

or Project Work 

        1. There might be more than 1 work for Hot Work Type 1, but shall prior receive  

                 approval from MF Dep. Mgr. or SPR Dep Mgr. before starting the work.  

             2. Task controller is able to monitor just 1 work, same as in normal period.  

    3. Approval authorized person has authorization for approval, same as in normal period.             

             4. It is applicable to assign staff from Contractor company to be Task controller, and staff  

                 from other division to temporarily work in the position of Safety inspection officer (SHE  

                 Inspector), but such person shall pass training, test and registration according to relevant  

                 procedures.  

   5. Project work means work that needs to be done more than 1 week, requiring permission  

                from the Planer 1 week in advance. 

          11.  Case of Hot Work Type 1 

          1. To prepare fire extinguishers, dry chemical capabilities a minimum 6A 20 B  just    

                           to the point where workers ( at least 1  tank  per  1 point ) check every month. 

    2.  To provide a fire watch with LEL a measurement by measurement by measuring   

                          at least 1 hour / session measure generator point and around area the.  

                          Practice (contractor supply LEL with a certificate and calibrated every 2 months 

          3. Do not use the canvas or plastic weave fire  protection  wind , sunglasses. 

              4.  Fire protection is  required to use  cloth  or  metal  tray  in  the  workers only. 

                      5.  Fire protection cloth must have are  as  qualifications follows : 

     1. Use temperature  up  to 1000   C  

   2. Thickness no less than 0.7 mm. 

   3. Made of a material that  not fire. It not asbestos. 

   4. Be certificated products  to be  registered  with  the  safety (Check  

                                        every month) 
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Workflow for Permit to Work Hot Work (Hot Work)  
Responsible person Workflow Document and/or related person 

        

1 Requester (work 

as a Task 

controller) 

 Inform that there is Hot Work Type 1 to MF/ SPR Dep. 

Mgr. for reviewing. It shall be done with Division 

Manager of area owner, one week before doing the 

work.     

  

      

2 MF Dep. Mgr. or 

SPR Dep. Mgr. 

 Consider to approve the Hot Work according to priority 

of necessity as Division Manager of area owner 

approved to requester. 

  

      

3 Requester (work 

as a Task 

controller) 

 - Hot Work Type 1 is approved or   

- Hot Work Type 2, Requester shall prepare detail of 

work operation and check list, including supporting 

document (if any), to attach with the Permit to Work of 

Hot Work within 17:00 hr. of the day before doing the 

work. 

 - Permit to Work Hot Work  

(Hot Work) (S-SPR-SE-F-0051)  

- Digging / Excavation Check List  

(S-SPR-SE-F-0072) 

- Job Safety Analysis  

(S-SPR-SE-F-0062) 
    - clarify detail and steps of work to Approval 

authorized person.   

 - Radiography Check List 

(S-SPR-SE-F-0033) 

     - Permit for Radiography work 

(S-SPR-SE-F-0032) 
       - Isolation List 

(S-SPR-SE-F-0016) 

- Procedure for Lock Out, Tag Out  

and Isolation (S-SPR-SE-P-0005) 
      

4. Approval   - Morning Shift considers the detail / steps of work   
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Responsible person Workflow Document and/or related person 

authorized 

person 

 

and specify type of Permit to Work, then pass 

information to Night Shift to prepare readiness of 

work site. 

   -  Night Shift prepares readiness of work site, by 

isolating system and record in isolation check list 

 - Isolation List 

(S-SPR-SE-F-0016) 

5. Approval 

authorized 

person 

(approval 

grantor) 

 - Fill the detail in Permit to Work, and perform HC 

Free process, to prepare readiness of work in the 

following day, then pass the work to Morning Shift.  

  

   - Morning Shift fill the detail in Permit to Work, 

prepare to perform Safety Inspection as specified in 

Permit to Work. 

  

  -  Inspect system isolation (if any), together with the 

Requester, then jointly sign in the Isolation List. 

  

    - Clarify regulations or instructions to Requester   
   - Prepare fire extinguisher equipment, and specify the 

name of Fire Watch Man and his division.  

  

    - If the work is Hot Work, jointly with Confined Space 

Entry Permit, it is required to prepare rescue/ 

lifesaving equipment and specify the name of Hole 

Watch Man and his division. 

 - Procedure for Work Permit of 

Confined Space (Confined Space 

Entry)  

(S-SPR-SE-P-0016) 
    - Verify the hanging of “Do not Touch” Tag (Tag out / 

Lock Out) (if any) and hanging of Tie In Tag (if any)  

 -  Tie In Tag 

- Procedure for Lock Out, Tag  
    - Once approved, the Approval authorized person 

shall sign approve in the permit. 

  Out and Isolation (S-SPR-SE-P-

0005) 

      

6. Requester  - Hang the “Do not Touch” Tag (if any)  - Procedure for Lock Out, Tag Out  
 (work as a   - In case isolating electrical system, the key shall be   And Isolation 
 Task controller)  Kept with work operator 

- Verify Isolation list, together with Requester and 

mutually sign for acknowledgement in Isolation List.     

  (S-SPR-SE-P-0005) 

    - Make understanding on the scope of works and 

suggestions, then sign approval in the permit to work. 

  

   - Show the Permit to work Hot Work to security guard 

at the Inner Fence entrance – exit gate, in order to 

bring Contractors in for work, and show the permit at 

the working area.  
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Responsible person Workflow Document and/or related person 

   - Inform work operator of the working procedure, risk 

that may occur and measures or protective/corrective 

action, including awareness of such work before 

commencing the work. Such work operator shall sign 

acknowledgement in the form.  

  

   - Prepare the working site and equipment for safety 

inspection to be performed by foreman of the area 

owner (or up). 

  

       

7. Approval  

authorized 

person, 

Requester and 

SHE inspector 

 - Approval authorized person, Requester and SHE 

inspector shall jointly perform safety inspection as 

specified in a permit to work 

- Sign approval for commencement of work 

 - Permit to work Hot Work   
   (S-SPR-SE-F-0051) 

     

        

8. Requester 

(work as a task 

controller) 

 

 - Before continuing the work after lunch break or after 

a long work break (from 1 hour up), the area owner 

must be notified in order to perform inspection of the 

readiness and safety condition. 

- When the work is completed, the Approval authorized 

person shall be notified in order to inspect the 

accuracy and completeness of work and working site, 

for consideration of the Job Closing. Then, the permit 

to work shall be jointly signed by Requester and 

Approval authorized person.  

- Request for time extension when the permitted time 

is expired.  

- In case that the time extension request is not 

approved by the Approval authorized person, such 

work shall be deemed close and inspect as if a Job 

Closing.  

 - Inform time extension or Job closed when permitted 

time is expired / work is completed. 

After hot work type 1 has been closed for one hour, 

the task controller and  SHE inspector must check the 

working area to ensure there is no fire or ignition. 
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Responsible person Workflow Document and/or related person 

      

9. Approval 

authorized 

person 

(approval 

grantor) 

  - In case of time extension request, approval grantor 

shall consider and specify the permitted time.  

 - Procedure for Lock Out, Tag out 

  and isolation  

    (S-SPR-SE-P-0005)    - In case of Job Closing request, there must be 

inspection of completeness and take off the “Do not 

Touch” Tag and Scaffolding Permit Tag (if any)     

 

    
  - Sign for Job Closing and keep the permit as Quality 

Record for the period of  6 Month. 

 

  

      

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Tie In Tag : 

 

 Operation

Ta g No .

Operation

Vi l ti f S f t R l ti

  (PTW for Hot Work) ( Eng.) 
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Remarks  : The person who hangs the tag at the tie in working area will be the approval authorized person, and the 

three parties will sign names together at the cutting-welding working site. 
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 (Cold Work) 

Procedure for Permit to Work for Cold Work 
 

 

  

       

  
  
  

    
     

 Plant Reliability 
  
  

    
     

 Plant Reliability 
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1.      Cold Work 

 

2. ,   

   

 

 

1.    

  Cold Work   

,   

 

 

 

1.  S-SPR-SE-S-0304  (Safety Manual) 

2.  S-SPR-SE-P-0005  Tag out /  Lock out  

     

3.  S-SPR-SE-P-0008  

4. S-SPR-SE-P-0016  

 

 

1.  S-SPR-SE-F-0072  

2.  S-SPR-SE-F-0033       

3.  S-SPR-SE-F-0100  Isolation Package 

4. S-SPR-SE-F-0068    

5. S-SPR-SE-F-0060 /   

6. S-SPR-SE-F-0062   

    (Job Safety and Environment Analysis) 

7.  S-SPR-SE-F-0056  

8. S-SPR-SE-F-0001  (Cold Work) 
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1.        

2.    

/     

3. Cold Work Permit  /   

4.        Cold Work        

     , , 

 , , , , -

   (Cold Work) 

5.        ( )   /

 

 /  1 

6.          

 

 

 :  /   “ ” 

    

    

  Basic SHE (Orientation ) 

 (Hot work) (S-SPR-HW-P-0001),  

 (Cold work) (S-SPR-SE-P-0004) , 

 (Confine Space ) (S-SPR-SE-P-0016) ,  Tag out / 

 Lock out   (S-SPR-SE-P-0005) 

7.           

   

 1  Cold Work 

8.         

  2  .

 

9.                         

   (Safety inspector) 
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13.           (  
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14.         1 
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1.   

  

1.1.     

    

1.2.  , , 

      

 

1.3.   

 

1.4.  (S-SPR-SE-F-

0001) , /   

  

  : 

   

   
 

2.   

   , ,  , 

 , , , -   

 (Cold work)  

3.     

 /    Cold Work 

  17:00 

 

  :       
                     

 3.1.    

(Cold Work) (S-SPR-SE-F-0001)    

 (JSEA)    (

) 
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 3.2     “

   SDS (Safety Data Sheet)”      

                        

                    ,  /   

                     

4.   

 4.1    

 

 4.2    

 4.3   

 ( )  

 4.4   

   

 

5.  

  

 1   

  

    

-    07.00 – 19.00 . 

-    19.00 – 07.00 . 

6.  ( )   

6.1    

          6.2       ,          

                    /     
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                      (S-SPR-SE-F-0001)  

 

 

6.3     

  1   Cold  

 Work  2   2   

  (  Hot Work  Confined Space ) 

6.4  (S-SPR-SE-F-0001)  

  

(S-SPR-SE-F-0001)  

6.5     

  

6.6     1 

  

 

   

   /    

 

6.7    

   (

) 

6.8   

  

7.    

   

   

    

 

8.        

(Cancel/Hold)    

 8.1    2 
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 (S-SPR-SE-F-0001)  

 

8.3    

 (S-SPR-SE-F-0001)   

 

8.4    

8.5      

9.    

    

10.   ( ,  ) 

    6 

 ( )  Scan Work Permit  

 

11.      JSEA  Cold Work  Supervisor      

12.   

 12.1    

 

 12.2    

 12.3   (Outer Fence)  

  (  

 )  

 12.4   

 12.5   

 (  NPC )  
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 Work Flow  /   
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(S-SPR-SE-F-0001) 
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2 

( ) 

 - /  

 ( ) 

  

   -  ( )   -  Isolation Package 

      (S-SPR-SE-F-0100) 
      

   -  

  

  

   -  

 

  

   -   ( ) 

  

  

      

   -        

   -  (Tag out /Lock Out) ( )   

   -    
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 (Cold work) 
 Work Flow  /   
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) 
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 Tag out /  Lock out 

 (S-SPR-SE-P-0005) 

   -       

    

  

   -  Cold Work  . 

  

 

  

   -  ,  

   /

   

  

  

    

 

 

  

      

4    -    

   -    
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(

) 

 -     

(  1 . )  
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 (Cold work)
 Work Flow  /   

      

6    -     -   

 ( )    Tag out /  Lock out 

    -       

     Scaffolding Permit TAG ( )  (S-SPR-SE-P-0005) 
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       6    
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Controlled Document  

Of 

BST ENEOS Elastomer Co., Ltd. 

 

 

 

Procedure for Permit to Work for Cold Work 
 

 

  

Prepared by   Safety, health and environment standard sub-committee  

  
  
  

Reviewed by Mr. Somphong Sillapachai 
 SHE and Plant Reliability Department Manager 
  
  
Approved by Mr. Somphong Sillapachai 
 SHE and Plant Reliability Department Manager  
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Objective
1. To ensure that the operation which has no heat or fire spark, normal maintenance or Cold Work is 

controlled by receiving approval from the authorized person prior to the operation of work. 

2. To ensure that there shall be safety inspection, records and storage of the entire safety document 

at the time before, during and after performing the permitted work. 

 

Scope 

1. This procedure covers to the permit application of the works having no heat or fire spark, normal 

maintenance or Cold Work which focuses on the safety matter both inside and outside of the 

manufacturing area, including having the safety inspection, records and storage of the entire safety 

document at the time before, during and after performing the work. 

 

Reference 

1.  S-SPR-SE-S-0304 Safety Manual 

2.  S-SPR-SE-P-0005 Procedure for Lock Out, Tag Out and Isolation  

3.  S-SPR-SE-P-0008 Procedure for Inner Fence Pass Permit 

4. S-SPR-SE-P-0016 Procedure for Work Permit of Confined Space 

 

Supporting Document 

 1.  S-SPR-SE-F-0072 Drilling inspection check list 

2.  S-SPR-SE-F-0033      Radiation inspection check list 

3.  S-SPR-SE-F-0100 Isolation Package 

4. S-SPR-SE-F-0068 Permit application for training or registering to work in the Company 

5. S-SPR-SE-F-0060 Permit application to shut down/isolate fire extinguisher system, fire     

                                         prevention system.  

6. S-SPR-SE-F-0062 Job Safety Analysis 

7.  S-SPR-SE-F-0056 Operator name list 

8. S-SPR-SE-F-0001 Application for normal maintenance work (Cold Work) 
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Definition 

1. Company  means BST ENEOS Elastomer Co., Ltd.  

2. Inner fence means the area inside the plant which is the location of all manufacturing unit, storage 

tanks for raw material/product, product warehouse, flammable chemical loading area and all 

buildings in the inner fence area.  

3. Cold Work Permit means the permit for works which have no heat/fire spark.  

4.        Cold Work means work not using heat or not causing heat or fire sparks, both obviously and not 

obviously, or normal maintenance work i.e. valve fixing, greasing, condition inspection of the 

equipment and material, routine maintenance, painting, construction work, Installing-Demolishing 

scaffold These works shall be deemed as (Cold Work) 

5.         Approval authorized person (approval grantor) means the Company’s officer with appointed 

position who have passed the training/examination and registered as the Approval authorized 

person in considering and granting the permit for access to work in the responsible area, 

separated by area/ responsible area according to Schedule 1. 

6.         Applicant means the Company’s officer who wishes to apply for the permit to access the area 

outside of their division’s responsible area to perform the work accentuated with safety matters. 

Such Applicant shall be the taskmaster.  

Remarks : The section/division having few subordinates can appoint the outsider to be an 

additional “Applicant” but shall receive prior approval in writing from the Department Manager or 

up. The Applicant and appointed Applicant shall pass the training, examination and registered in 

the Applicant registration under the course Basic SHE (Orientation for new staff); Procedure for 

Permit to Work for Hot Work  (Hot work) (S-SPR-HW-P-0001),  Procedure for Permit to Work for 

Cold Work  (Cold work) (S-SPR-SE-P-0004) , Procedure for Work Permit of Confined Space 

(Confine Space ) (S-SPR-SE-P-0016) , Procedure for Lock Out, Tag Out and Isolation (S-SPR-SE-

P-0005) 

7.       Taskmaster means the Applicant who is the Company’s officer or the person who has been 

approved in writing by the Department Manager in performing the work and having responsibility in 

monitoring the safety matters in the working area and recording the safety records every 1 hour in 

the Cold Work permit.  

8.         Safety officer means the contractor appointed to monitor the safety matter, especially in the works 

performed by outsider having 2 or more persons. Safety officer shall be specifically appointed to 

monitor the safety in such work every time.  

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



Procedure for Permit to Work for Cold Work 

Document Code S-SPR-SE-P-0004 Effective Date           05 Apr 2023 

Publishing Edition 8th  Page   17/25  IDE-188/23  

 

                 

This document is for company’s internal use only. The controlled document will only be in the electronic form. 

Otherwise, it will not be deemed as under control and strictly prohibited to use in work. 

9. Safety division officer means the officer of the safety section, Occupational Health and 

Environment  division or other officer hired for work in the division (safety inspector) and appointed 

for monitoring safety matters under this procedure.  

10.      Assigned person means Superior officer at the level of division manager or up of the Approval 

authorized person and Safety division officer, including the person assigned to the position of Rota 

duty.  

11.      Working day means a normal working day of the Company which are Monday – Friday, at the time 

from 08.00 – 17.00 hours, except a holiday on Saturday – Sunday and public holidays as specified 

by the Company.  

12.      Non-working day means a normal working day which are Monday – Friday, at the time from 17.00 

– 08.00 hours, including a holiday on Saturday – Sunday and public holidays as specified by the 

Company.  

13.      Operator means the Company’s officer or contractor (who had passed the training and registered 

by the Safety division) that is assigned by the Applicant to work in accordance with the work permit 

or order whom have been prior informed of the working procedure, harm and harm prevention 

before performing the work.  

14.       Approval authorized person of each working area, to be in accordance with Schedule 1. 
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Remarks:  The joint connection space of the different responsible area shall be of 15 meters in each side  

                (measure from the working area) and shall co-sign by the Approval authorized person of such  

                 2 or 3 area. 
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Principle  

1. Work permit shall be applied in every work operation, for the purpose of having information and 

able to verify the safety matters, as follows; 

1.1. To know the where, when, who and how the work is operated and to control the safety 

condition, including monitor the safety of the operator, equipment and Company’s property.   

1.2. To closely control the work operation, especially the work involving hazardous chemicals, 

inflammable substance, toxic or corrosive substance, or the work with high risk, and 

coordinate with the work operator and responsible person of such area or equipment. 

1.3. To verify the time of work operation and extension of working time in the work permit, in 

order to ensure the continuous and sufficient safety monitoring.  

1.4. To be able to use as a mechanism to stop the work by revoking the work permit (S-SPR-

SE-F-0001) when found that the work is unsafe, not complying with rules/regulation or the 

accident is occurred from the work.  

 Remarks: The work which is suspended will be able to continue when it has been verified 

of the sufficient safety condition to carry on the work from the Approval authorized person, 

by issuing the new work permit or sign the permission to continue the work.  
 

2. The works which requires work permit according to the Procedure are as follows; 

 Normal maintenance work i.e. valve repair, greasing, equipment and material condition inspection, 

routine maintenance, painting, construction, Installing-Demolishing scaffold shall be deemed as 

Cold work.  
3.  Before applying for work permit, Applicant shall prepare the operation detail and inspection 

report and/or attachments according to the relating work condition, and fill in the work permit 

application for Cold Work, including provide relevant attachments to the Approval authorized 

person for their revision and preparation of working area before 17.00 hrs. before the working date.  

 Remarks : In case of urgent work or out of working hours, the work permit shall be applied from 

the area owner division manager or upper level.  

 3.1. Prepare the detail of work operation to fill in the work permit application for Cold Work (S-

SPR-SE-F-0001), to show the detail of the working process and job safety and 

environmental risk analysis (JSEA) covering all area of the safety, health and environment 

(the information shall be completely filled in and attached all relating documents). 
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 If necessary, the area owner shall prepare for the readiness of the area in the night shift 

and the handover. The day shift shall inspect the system isolation jointly with the Approval 

authorized person and the Applicant, and all shall jointly sign in the system isolation form.  

 3.2  If the work applying for work permit relates to the chemicals, the work permit shall always be 

attached with the Material Safety Data Sheet or SDS (Safety Data Sheet)”, and shall specify 

the implementation when contact with such chemical. The Applicant shall inform the 

information regarding condition, danger and/or danger prevention of the relevant chemicals to 

every related person before performing the work.  

4. The works which do not require work permit according to the Procedure are as follows; 

 4.1 The manufacturing process control work in the manufacturing area or the related 

responsible area. 

 4.2 Maintenance work of the maintenance division offer in the maintenance building.  

 4.3 Cleaning work of the cleaning officer in the area outside, inside the manufacturing area and 

inside the building within the inner fence (except the work which do not perform by the 

house keeper of the area).  

 4.4 Safety inspection, safety equipment inspection and fire extinguisher equipment inspection of 

the guard officer or guard in the area outside and inside of the inner fence.  

5.  Each work permit of every category shall be used for work only in the permitted period of the 

Approval authorized person in each shift, but the permitted period may be extended by the 

Approval authorized person of the next shift. The work permit is allowed to be extended only once. 

If the work is continuous, the Applicant shall request for new work permit with the Approval 

authorized person of the next shift. The Approval authorized person of the shift work could only 

grant the work permit or extension on their working hour, the shift period could be categorized as 

follows;  

- Morning shift   07.00 – 19.00 hours 

- Night shift    19.00 – 07.00 hours 

6. Applicant (also responsible as a taskmaster), when performing the work according to the 

procedures, shall have responsibilities as follows;  

6.1 Understand and strictly follow the regulation specified in the work permit.  
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6.2 Work permit Applicant shall inform the working procedure, risks and measures or 

preventive/corrective actions, including the special awareness to every operator before 

performing or starting the work in each day and every time when there is an additional 

special awareness. The work operator shall sign for acknowledgement in the work permit 

for Cold Work form (S-SPR-SE-F-0001) and shall use the equipment suitable with the 

work, including the personal protection equipment as specified in the work permit.  

6.3 Perform the work correctly and safely and have the taskmaster controlling the work close at 

all time. One applicant who is the taskmaster could only apply the work permit and monitor 

the Cold Work not more than 2 working area, but the two areas shall be visible and able to 

monitor by the taskmaster at the same time (the taskmaster of 2 working area shall be 

different person in case of Hot Work and Confined Space).  

6.4 Work Permit shall be shown at the working area (S-SPR-SE-F-0001) and able to be clearly 

seen until the work is completed or the permitted period as specified in the work permit is 

expired.  (S-SPR-SE-F-0001), otherwise it shall be deemed that such work is not permitted 

in accordance with this procedure.   

6.5 When the working condition or environment is unusual or changed during the work 

operation, the Approval authorized person shall be informed and such work shall be 

temporary suspended in order to rectify such event.  

6.6 In performing all types of work before lunch break or cease the operation for over 1 hour, 

the taskmaster shall inform the area owner for acknowledgement every time and the work 

permit shall be brought back to the control room. When commencing the work, the work 

permit shall be brought back to the working area and the area owner shall inspect the 

readiness and safety matters because the condition at the working site may be changed or 

the working spot/procedure or others shall be confirmed before returning the work permit to 

the taskmaster.  

6.7 When completed the work or the period specified in the work permit is expired, the area 

owner shall be informed and the work permit shall be given to the Approval authorized 

person of such area (for inspection of work closing).  

6.8 If desire to change the working procedure, the risk analysis on the new procedure shall be 

made and shall always inform the Approval authorized person to consider the safety matter 

and suitability.  

7. Work closing: When the Applicant has completed the work, they shall inform to the Approval  

 authorized person to inspect the correctness and completion of the work and the working area in 
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 order to consider the work closing, and both the Applicant and Approval authorized person shall 

sign on the work permit.  

 In the case that the period extension of such work permit is not allowed, such work shall be 

deemed closed and shall be verified in the same process as the normal work closing.  

8. Approval authorized person or Assigned person is able to immediately Cancel the work permit 

or Hold the work operation. For engineer, they are able to order the cease of work operation in the 

case that; 

 8.1 The Applicant did not start the work at the time specified or within 2 hours after received 

the work permit.  

8.2 The Applicant did not perform or perform the works other than as specified in the work 

permit (S-SPR-SE-F-0001) and the form showing details of operation, including that the 

operator did not sign acknowledgement. 

8.3 Such work operation did not comply with the rules or safety instruction as specified in the 

work permit (S-SPR-SE-F-0001), and have a chance to cause harm to a person or damage 

to the property.  

8.4 The Applicant did not bring the work permit to the working site or did not show it clearly.  

8.5 In case of emergency or alarm warning or order to cease the work operation.  

9. The Approval authorized person shall be responsible to inspect the readiness of the working site 

and completely fill in all of the forms, including verifying the accuracy before signing.  

10.  After the work is completed or closed, the work permit for all type of work (Cold Work, Hot Work 

and the works in the refinery tower) shall be kept as the quality record for the period of 6 Month 

year from the date of approval. The secretary in the division of the Approval authorized person 

shall scan the work permit and kept within the division, and prepared for any inspection.  

11.      JSA for Cold Work, Supervisor is able to sign, both in the role of analyst and area owner.  

12. The work that do not require work permit for any work operation shall be as follows; 

 12.1 The manufacturing process control work in the manufacturing area or the related 

responsible area. 

 12.2 Maintenance work of the maintenance division offer in the maintenance building.  

 12.3 Cleaning work of the cleaning officer in the area outside, inside the manufacturing area and 

inside the building within the inner fence (except the work which do not perform by the 

maid of the area).  

 12.4 Tree decoration, not using electrical equipment.  
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 12.5 Safety inspection, inspection of safety equipment and fire extinguisher equipment of the 

Safety division officer (including NPC S&E officer who is assigned to work), for the area 

outside and inside of the inner fence area.  

  Work Flow for requesting the work permit for Cold work 
Responsible person Work Flow Document and/or related person 

        

1 Applicant 

(also work as a 

taskmaster) 

 - prepare the detail of the work and checklist, including 

attachments (if any) to attach with the work permit for 

Cold Work within 17:00 hours of the date before 

performing the work.   

 - Work Permit  

(S-SPR-SE-F-0001) 

   - Clarify the detail and working procedure to the Approval 

authorized person.  

  

      

      

2 Approval 

authorized 

person  

(approval person) 

 - the morning shift shall consider the detail/procedure of 

the work and transfer to the night shift to prepare the 

readiness of the working area (if any) 

 

- the night shift prepares the readiness of the working 

area (if any), by isolating the system and specify the 

isolation detail in Isolation List 

  

 

 

- Isolation Package 

(S-SPR-SE-F-0100) 

   - Fill the detail in the work permit in order to prepare the 

work of the next day and transfer the work to the morning 

shift.   

  

   - the morning shift shall fill out the detail in the work 

permit and perform safety inspection as specified in the 

work permit.  

  

   -  verify the Isolation List (if any) which the supervisor and 

the applicant have acknowledged and jointly signed 

acknowledgement.  

  

     

   - Clarify regulations or instructions to the Applicant    

   -  Inspect the hanging of the sign Tag out /Lock Out (if 

any) 

  

   - Sign approval in the space, approved for work 

preparation.  
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Work Flow for requesting the work permit for Cold work 

 
Responsible person Work Flow Document and/or related person 

3 Applicant   - make understanding in the scope of work and 

recommendations.  

 - Procedure for Lock Out, Tag 

Out and Isolation 

 (also work as a 

taskmaster) 

 - Hang the do not touch sign (if any)  

- In case of isolating the electrical system, the key shall be 

kept at the work operator.  

- Inspect the isolation list and jointly sign acknowledgement 

in the Isolation List with the Applicant.     

  (S-SPR-SE-P-0005) 

   - make understanding in the scope of work and 

recommendations and sign the name in the work permit.  

  

   - Show the work permit for Cold Work to the guard at the 

gate in order to bring in the contractor to perform the work 

and shall show the work permit at the working site. The 

work operator shall sign acknowledgement in the form 

  

   - Inform the operator of the work procedure, risks and 
measures or the preventive/corrective action, including 
special awareness before performing the work. The 
operator shall sign acknowledgement in the form.   

  

   - prepare the area and equipment for the safety inspection 

from the supervisor or upper level of the area owner.  

  

      

4 Approval 

authorized 

person 

  - Inspect the safety at the working area 

- sign approval for the work commencement 
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This document is for company’s internal use only. The controlled document will only be in the electronic form. 

Otherwise, it will not be deemed as under control and strictly prohibited to use in work. 

Responsible person Work Flow Document and/or related person 

5 

 

 

Applicant 

(also work as a 

taskmaster) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 - Before starting new work after lunch break or after 

stopped working for a long period (more than 1 hour), the 

area owner shall be informed and shall inspect the 

readiness and safety.  

- After completed the work, the Approval authorized person 

shall be informed and shall inspect the accuracy and 

completeness of the work and the working area in order to 

consider the work closing. At work closing, the work permit 

shall be signed jointly between the Applicant and the 

Approval authorized person.  

- Request for time extension when the permitted time is 

expired.  

- In the case that the period extension of such work permit 

is not allowed, such work shall be deemed closed and 

shall be verified in the same process as the normal work 

closing.   

 - Request for time extension or close the work when the 

permitted time is expired or the work is completed.  

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

6 Approval  

(authorized  
Person) 

  - In case of time extension, the permitted time and period 

shall be considered and specified.   

 - Procedure for Lock Out, Tag 

Out and Isolation 

  (S-SPR-SE-P-0005)  
    - In case applying for work closing, the completeness 

shall be inspect, the do not touch sign  and  

  

   Scaffolding Permit TAG shall be removed (if any)   
   -  Sign for work closing and keep the work permit as the 

quality record for the period of 6 Month.  
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Procedure for Work Permit of Confined Space 
 

 

  

    OP & Life Critical Procedure Safety  
  
  
  

   
   
  
  

   
     

 Plant Reliability 
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 1. IDE-183/13 (re.0)      -  

                                        -     

2. IDE-098/14(Re.1)   -  
3. IDE-270/16(Re.2)   - Version    

4.IDE-174/17(Re.3)  -  Gas  

        H2S  

       Working in confined space pond with sediment  

      accumulation. Must be measurement H2S before start works ever time. 
5. IDE-301/14(Re.4)   -  Work Permit  1   6  
6. IDE-116/21(Re.5)  -  
7. IDE-373/22(Re.6)  -  Dike Wall  
8. IDE-188/23(Re.7)  -  SHE > SPR 
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1.  

 

2. ,   

   

 

 

1.   

  ,   

  

 

 

1.  S-SPR-SE-S-0304  (Safety Manual) 

2.  S-SPR-SE-P-0005  Tag Out /  Lock Out  

     

3.  S-SPR-SE-P-0008  

 

 

1.  S-SPR-SE-F-0052  

2.  S-SPR-SE-F-0072  

3.  S-SPR-SE-F-0033  

4.  S-SPR-SE-F-0100  Isolation Package 
5. S-SPR-SE-F-0068    

6. S-SPR-SE-F-0059  (Ventilation Scheme) 

7. S-SPR-SE-F-0015  

8. S-SPR-SE-F-0061  (Confined Space Log Book) 

9. S-SPR-SE-F-0014   (High Risk Jobs) 
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1.       

2.    

/     

3.  Permit to Work   (Cold Work), /

 (Hot Work),  (Confined Space) 

  

 

4.  (Confined space)   

4.1   

4.2    

4.3  -  

4.4    

             

 Cable Cellar(  Substation)     

5.   

 

          5.1  19.5   23.5  

5.2       10  

   (Lower Flammable Limit  Lower 
Explosive Limit) 

5.3      

   (Lower Flammable Limit  Lower Explosive 
Limit)                     

5.4  4 (1) 

6. Digging/Excavation Check List   

   30  

7. Radiography Check List   

8.      ( )   

  /

  

8.1  

 (   Eng.) 

 S-SPR-SE-P-0016  05  2566  

 7     5/58  IDE-188/23 

 

     
   

8.2      

 Air Mover -    

8.3    

8.4  
9.     

   

   

9.1      

  (Work Permit)   

9.2     

9.3  (PPE)  Rescue 

  

9.4  

9.5                       

9.5.1    

9.5.2  ,    

/  

   

    

(S-SPR-SE-F-0052) 

9.5.3

 

 (S-SPR-SE-F-0052) 

9.5.4    

9.5.5  (S-SPR-SE-F-0052)  

   

 (S-SPR-SE-F-0052) 

 

9.5.6       

 

 

9.5.7   (S-SPR-SE-F-0052)  

     

 (   Eng.) 
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(S-SPR-SE-F-0052)  ( ) 

9.5.8  

  

9.6    

  : 1)  Confined Space   

   

 

  

  2)  /   “ ” 

   Basic SHE 

(Orientation ) , 

 

   

  

10.   

   2  

.   

11.     

   

  

 :  

   (S-SPR-SE-P-

0004, S-SPR-HW-P-0001),  (S-SPR-SE-P-

0016) ,  Tag Out /  Lock Out  (S-SPR-SE-P-

0005)  (Toxic Gases)  

  

 

12.  (Rota on Duty Manager)  

   

13.        –   08.00-17.00 . 

-     

 (   Eng.) 
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14.  (Hole Watch Man)     (

 ) 

    “Hole Watch 

Man”  (Truck Mobile)  Control Room   

CO  Confined Space Log Book 

 1 /1  –  

  

       

14.1     

14.2  

14.2.1    

14.2.2  (S-SPR-SE-F-0015)      

14.2.3  

14.2.4  

14.2.5  

14.2.6   

14.2.7 -  

14.3    

    JSEA 

14.4  /  

14.5             

           

14.6      

                 / /   

14.7     

             

        

14.8   (  )    

  –   –    

“    ”   

14.9      

    

14.10    
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            ( ) 

15.  (Fire Watch Man)     (

 Basic Fire Fighting  

)    ( ) 

 “Fire Watch Man”   /

   

 (Hot Work)  1   (1 

 /1 )  

16.      (

 

 )  

     

  

16.1   , ,   

16.2   

  

16.3 /   

16.4  (PPE)  Rescue   

16.5 /   

16.6   

16.7   

16.8  JSEA 

16.9 / -   

17.    

5   30   5  ( ) 

 (Basic Fire)  

 

18. Air-Purifying Respirator   
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19. Atmosphere-Supplying Respirator 

   

 (Air Line)   (Air Hose)   

 3     

 

 

20. Canister   

21. Cartridge   

22. Demand Respirator  Atmosphere-Supplying Respirator  

Negative Pressure  

23. Immediately Dangerous to Life or Health (IDLH)  

      

 

24. Negative Pressure Respirator (Tight Fitting)  

  

25. Positive Pressure Respirator  

   

26. Pressure Demand Respirator  Atmosphere-Supplying Respirator 

 Positive pressure  

27. Self-Contained Breathing Apparatus (SCBA) 

     

  5, 10  15  

 

  

(Haft face piece) 

 

 

(Full face piece) 
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 (Auxiliary self-contained air supply) 

 

 

 

 
 

 

 

 

28. Supplied-Air Respirator(SAR) or Airline Respirator 

   

   

      

  

 (Auxiliary Self-Contained Air Supply) 

  

 

 
 

 

(SCBA) 

 

(Airline) 
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29. TLV (Threshold Limit Value)   

  

  The American Conference of Governmental Industrial Hygienists (ACGIH) 

   

30. PEL (Permissible Exposure Limit)  

  (Occupational Safety 

and Health Act; OSHA) 

31. TWA (Time-Weighted Average)   (TLV-TWA)  8 

  40  

 

 

  

1.   

  

1.1      

   

1.2  , ,

      

   

1.3   

 

1.4  

, /     

  : 

 

 

 

 

2.   
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  1  

 (Confined Space) 

1.   

2.  (Pressured Vessel) 

3.  (Tank) 

4.   

5.  

6.    1.2  

7.   

8.  Cable cellar 

9.  Skirt   Column, Vessel, Blend Tank, Stripper 

         : Dike Wall  

3.   24   2  

   12  

  

    

-    07.30 – 19.30 . 

-    19.30 – 07.30 . 

 (Confined Space)  (First Entry) 

   07.30 – 19.30 .  

  Planned Shut down  Grade Switching   

  

 

 

 

 

 

 

 

 

  2  (Confined Space)  

 (   Eng.) 
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4.        

4.1    2  

4.2   

  

4.3    

    

4.4    

4.5      

5.  Cold Work   Hot Work  (Confined Space) 

 (S-SPR-SE-P-0004, S-SPR-HW-P-0001) 

  

6.   

   

  

 

7.   ( ,  ) 
     6  

  6 
  

8.      

(  1 . )  

  CO  Confined Space Log 

 (   Eng.) 
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Book     

   /    

 
 

1.    

 1.1  , ,   (Purge) , ,   

   

 1.2    (Guide 

Line)  ( Ventilation Scheme ) (S-SPR-SE-F-0059) 

 

1.3     

  Hole Watch Man /   

(S-SPR-SE-P-0004, S-SPR-HW-P-0001)   

 (JSEA)  

   :  

 ( )   

   ( )  

 (Area Owner)  

 

 1.4      

  (S-SPR-SE-P-0004, S-SPR-HW-P-0001) 

 

  1.1.1 Blind List  

  1.1.2 Valve Isolation List   P&ID  

  1.1.3 Electrical Lock Out List  Drawing  

  1.1.4 Ventilation List    

1.1.5  

1.1.6 MSDS  

1.1.7  (   ) 

1.5   (Hole Watch Man) 1 /1  –   - 

 

1.6      (DC) 24 Volt 

  

 (   Eng.) 
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 220 volt   

 Earth Leakage Circuit Breaker  

 

1.7  (PPE) /   Rescue 

  (  3) /  

 (Safety Center)  1   Rescue 

  (Safety Center) 

 3 (PPE)  Rescue  

           

(PPE)  RESCUE 

 (Confined Space) 

1. Safety Harness 

2. Life Line 

3. SCBA 

4. Airline 

5. Oxygen Detector (O2 Clip) 

6.  (Full Face Mask) 

7.  

8.  

9.  

 

2.  

 1   

3.    

 19.5% - 23.5%  

   (Lower Flammable Limit  Lower Explosive Limit)  

   10% LFL, 

LEL  

 4 (1)  

  H2S  

:   
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4.  (  4(1))  

    

  

  

4.1   

   

  

 4   
      

Chemical List 
 TLV-TWA, PEL-TWA 

(1) 

Chemical Conc. 

Haft face piece warn 

 (2) 

Chemical Conc. 

Full face piece warn  

(3) 

Chemical Conc. 

SCBA warning 

 (4) 

Cyclohexane 100 ppm 100-200 ppm 200-300 ppm >300 ppm 

1,3 - Butadiene 1 ppm 1 - 10 ppm 10 - 50 ppm >50 ppm 

Styrene 20 ppm 20 - 200 ppm 200 - 700ppm >700 ppm 

Toluene 20 ppm 20 - 200 ppm 200 - 500 ppm >500 ppm 

4.2  

 (IDLH)  

   

4.2.1 Self-Contained Breathing Apparatus (SCBA)  (Full Face Piece)  

Pressure Demand  30  

4.2.2 Supplied-Air Respirator (SAR)  Airline  (Full Face Piece)  

Pressure Demand  Auxiliary Self-Contained Air Supply 

 IDLH 

4.3      Canister  

Cartridge    

4.4   (    ) 

   

5.   2  (Interfering Work) 

 /   

6.   

 (S-SPR-SE-P-0004, S-SPR-HW-P-0001) 

 (   Eng.) 
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  4    4 

 ( )   

7.  Confined Space/Vessel Entry Permit Tag 

-  (Manhole) (  1 -  -

)   TAG  

8.   , 
   / ,   

    
9.   

 9.1    

 

 9.2    

 9.3   (Outer Fence)  

 (  

 )  

 9.4   

 9.5   

 (  NPC )  
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 (Confined Space) 
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 (Confined Space) 
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 (Confined Space) 
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 (Confined Space) 
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 ( Ventilation Scheme )  
 

 

 

 1 Reactor, Stripper  Manhole   

 

 2 Vessel  Manhole   

Air Mover 

Air Mover 

Air Mover 

 (   Eng.) 
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 3 Column  Manhole                                                       

Air Mover 

Air Mover 

Air Mover 

Air Mover 
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 4 Cable Cellar Room  Substation 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
                                                                     

Air Force Ventilation Fan Open the Door 
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 5 Cylindrical Storage Tank  

 
 

 
 
 
 
 

Air Mover 

Air Mover 
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 6 Horizontal Vessel  Manhole  

 
 7 Horizontal Vessel  Manhole   Boot  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Air Mover 

 (   Eng.) 
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 8 Horizontal Vessel  Manhole  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Air Mover 
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 9 Spherical Storage Tank 

 

 
 
 
 
 
 

Air Mover 

Air Mover 
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10    1.2   
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 11  (Dike Wall)  1.2  

 

 
 12 Skirt  Column  Vessel 

 

 

 

 

Skirt Skirt 
Air Mover 
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Controlled Document 

Of 

BST ENEOS ELASTOMER CO., LTD. 

 

 

 

 

Procedure for Work Permit of Confined Space 
 

 

  

Prepared by   OP & Life Critical Procedure Safety sub-committee 

  

  

  

Reviewed by Miss. Khwunta Atchariyapakorn 

 Safety and Environment Division Manager 
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Approved by Mr. Somphong Sillapachai 
 SHE and Plant Reliability Department Manager 
 

 
 
 
 

 

Objective
1. To ensure that the work operation in confined space is controlled, by requesting for work permit 

every time before starting the work.  

2. To ensure that before, during and after the work operation in confined space as requested for work 

permit, shall have safety inspection, including record and storage of safety document wholly.  

 

Scope 

1. This Procedure covers to the activity concerning the request for work permit of confined space, 

safety of both inside and outside manufacturing area, inspection before, during and after work 

operation, including keeping record and document as evidence. 

 

References 

1.  S-SPR-SE-S-0304 Safety Manual 

2.  S--SPR-SE-P-0005 Procedure for Lock Out, Tag Out and Isolation  

3.  S-SPR-SE-P-0008 Procedure for Inner Fence Pass Permit 

 

Supporting Document 

1.  S-SPR-SE-F-0052 Work Permit for Confined Space 

2.  S-SPR-SE-F-0072 Digging / Excavation Check List  

3.  S-SPR-SE-F-0033 Radiography Check List 

4.  S-SPR-SE-F-0016 Isolation List 

5. S-SPR-SE-F-0068 Request form for training or register to work in the Company  

6. S-SPR-SE-F-0059 Ventilation Scheme 
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7. S-SPR-SE-F-0066 Measuring Instrument List which service with Nitrogen and Measuring 

Instrument which shall be removed for maintenance (Instrument List). 

8. S-SPR-SE-F-0015 Detail of work in Confined Space 

9. S-SPR-SE-F-0061 Check List for operator working in Confined Space (Confined Space Log 

Book) 

10. S-SPR-SE-F-0014 Form for Health Check before working in Confined Space 

 

 
 
Definition 

1. Company means BST ENEOS Elastomer Co.,Ltd. 

2. Inner Fence  means the area inside the plant which is the location of all manufacturing unit, 

product/raw material storage tanks, product warehouse, inflammable substance loading area, and 

all building in the inner Fence area.   

3.  Permit to Work means a work permit for normal maintenance (Cold Work), work requiring to use 

heat/may cause fire spark (Hot Work), work in confined space (Confined Space), which the air 

ventilation in the working area have been verified and the air condition is not deem unsafe, and 

able to work safely.  

4.       Confined space means  

4.1 Space which is big enough to fit in for work  

4.2 Space which is not prepared for normal work  

4.3 Space with limited entrance – exit route. 

4.4 Space having not sufficient air inside according to a proper hygienic and safety condition i.e. 

distillation columns, pressure receiver container, drum, pit, shaft, tunnel under the road, large 

size drainage, Cable Cellar (room under Substation), or space having unsafe air condition.   

5.         Unsafe Air Condition  means air condition which may cause harm to work operator as follows; 

5.1 Having oxygen volume level below 19.5 percent or more than 23.5 

5.2 Having gas, vapor, fume which is inflammable or explosive, with over 10 percent of the 

minimum concentration of each chemical in the air that may cause fire ignition or explosion 

(Lower Flammable Limit or Lower Explosive Limit) 
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5.3 Having fume which is inflammable or explosive which the density level is equal to or more than 

the minimum concentration of each chemical in the air that may cause fire ignition or explosion 

(Lower Flammable Limit or Lower Explosive Limit).                     
5.4 Having concentration of each chemical in excess of standard as specified in Schedule 4 (1). 

6. Digging/Excavation Check List means check list for inspection regarding the digging or 

excavation work, having depth of 30 centimeters or more.  

7. Radiography Check List means a Safety Check List for Radiography work. 

8. Approval authorized person or approval grantor means a person (by position) who has been 

appointed or assigned by the Company in considering and granting the permit for access to work 

in the responsible area, separated by area/ responsible area and having responsibilities as follows; 

8.1 Assigned from employer to approve the permit to work for Confined Space. 

8.2 Join in the area safety inspection, whether in terms of air ventilation, system isolation i.e. 

prepare Air Mover system at the entrance-exit of the Confined Space, before approving the permit 

to work.  

8.3 Have authority to command the work suspension or cancel the permit to work. 

8.4 Have authority to approve the work completion.   
9. Applicant the Company’s Staff who has applied for permit to work and signed in the application 

form related to the work in Confined Space, and must monitor the safety in the working area until 

the work operation has been completed, and have responsibilities as follows; 

9.1 Set up working plan and measure to prevent danger which may arise from work, jointly with   

       the area owner and related unit, and shall present the permit to work (Work Permit) at the  

       working area.  

9.2  Clarify responsibility, and practice operation and prevention measures. 

9.3  Control the work operator to use Personal Protective Equipment (PPE) and Rescue equipment  

 which is suitable with the work.  

9.4  Be an Applicant for permit to work. 

9.5  When the work permit is granted, Applicant shall have responsibilities as follows;                     

9.5.1 Must understand and strictly comply with regulation as specified in the work permit.  

9.5.2 Work Permit Applicant shall clarify the steps of work, risk that they occur, and measures 

or preventive/corrective action, including special awareness to all work operators before 

continuing the suspended work or before starting work in each day, and every time 
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when there is any special additional awareness. All work operators must sign their 

names in the work permit for acknowledgement (S-SPR-SE-F-0052). 

9.5.3 Must use equipment that is suitable with the work, and shall focus on safety matter 

according to the work instruction details, including personal protective equipment as 

specified in the work permit (S-SPR-SE-F-0052). 

9.5.4 Must operate the work accurately and safely, and having a close monitory by the 

Taskmaster at all times.  

9.5.5 Must attach the work permit (S-SPR-SE-F-0052) in the working area, and such work 

permit shall be clearly visible until the work has been completed or the period as 

specified in the work permit has expired (S-SPR-SE-F-0052). Otherwise, it will be 

deemed as not receiving permit to work according to this Procedure.  

9.5.6 Must inform the Authorized approval person  of any unusual working condition or 

environment during work operation and shall immediately suspend the work for 

rectification,.  

9.5.7  Must notify and return the work permit (S-SPR-SE-F-0052) to the Authorized approval  

         person of such area when the work has been completed or wish to extend the working  

        period or when such work permit (S-SPR-SE-F-0052) is expired (Inspection for work  

        closure) 

                9.5.8  If wish to change the working procedure, the Authorized approval person must be  

                         informed to consider the suitability and safety every time.  

9.6 Have authority to command the temporary work suspension or cancel work permit if necessary.  

 Remarks : 1) For work in Confined Space, Authorized approval person must be a Taskmaster 

for work in Confined Space, which shall be supervisor of the unit that is operating 

the work or assigned staff for such task. The work operator must pass the safety 

training for being a Taskmaster in Confined Space and shall sign the name in the 

Work Permit for Confined Space.  

  2) For section/ division having less staff, they shall be able to appoint additional 

“Applicant” who is not a Company’s employee, but such person shall pass the 

training in the courses of Basic SHE (Orientation for new comer) same as 

Company’s employee, the safety training for being a Taskmaster in Confined 

Space, and shall be registered by the Safety Division and also been approved in 

writing by Deputy Manager or up for engineering and safety or upper.  
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10. Safety Contractor means a contractor who is assigned to be responsibility for safety works 

specifically. For works performed by outsider and having 2 or more contractors, there shall be 

Safety Professional Officer to monitor the safety specifically every time.  

11.      Safety Division Officer  means a Staff in Safety Division or other staff employed to work for the 

Safety Division, and assigned to perform a safety inspection under this Procedure.  

Remarks : Staff who is employed to work for Safety Division which may be a person who passes a 

training and test regarding Procedure for operation under Work Permit (S-SPR-SE-P-0004, S-SPR-

HW-P-0001), Procedure for Work Permit of Confined Space (S-SPR-SE-P-0016) , Procedure for 
Lock Out, Tag Out and Isolation (S-SPR-SE-P-0005), and Measuring of Toxic Gases (Toxic 

Gases), including all related measuring instrument which is on standard and able to use for safety 

inspection. Also, able to sign in the air measuring space and sign as a Safety Officer according to 

this Procedure.  

12.       Assigned Person (Rota on Duty Manager) means a superior officer from the level of Division 

Manager of manufacturing divisions who has been assigned to be on duty during weekends and 

Company’s holiday.  

13.       Working day  means a normal working days of the Company which are Mondays – Fridays, from 

08.00-17.00 hours, except Saturdays-Sundays, and official holidays as announced by the 

Company.  

14.        Hole Watch Man means officer of the Company or Contractor company (who has received safety 

training regarding working in confined space for helper and have been registered by Safety 

Division), who is assigned from the Approval authorized person or Taskmaster, having to wear 

yellow vest ”Hole Watch Man” as a symbol and shall carry mobile radio (Trunk Mobile) that could 

communicate with the Control Room, to enable C/O to record the communication content on 

Confined Space Log Book (S-SPR-SE-F-0061). There shall be at least 1 Helper/1 entrance-exit). 

They shall receive a training regarding working in Confined Space and training for recue the victim 

in Confined Space. Also, shall have responsibilities as follows; 

14.1 Read and comprehend steps of working procedure and safety instructions.  

          14.2 Before letting work operator in Confined Space, there shall be processes as follows; 

              14.2.1  Measure toxic substance, inflammable substance and air quantity for breathing which   

                           shall not be a dangerous atmosphere.  

14.2.2 Check readiness for work in Confined Space (S-SPR-SE-F-0015)      

14.2.3 Have a proper Work Permit. 

14.2.4 Equipment shall pass a condition check 
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14.2.5 Have a complete Personal Protective Equipment. 

14.2.6 Prepare sufficient lighting equipment which shall be a explosion proof type. 

14.2.7 Check list-number of work operator. 

14.3  Set up a communication code with work operator who will enter the Confined Space. The   

  communication sign between work operator and Helper shall be specified in JSA. 

         14.4    Inspect until it is certain that the respirator/life rescue equipment is in a good condition and  

 ready for use.  

14.5    If it is necessary for Helper to cancel or stoop the operation, the work operator who is in the   

         Confined Space shall prior come out of the Confined Space.  

14.6    the work operator in Confined Space encounters a problem and having emergency situation,  

    Helper shall immediately contact Taskmaster/ Safety Officer for further assistance.  

 

14.7 If the emergency situation occurs outside, Helper shall immediately inform work operator in  

  the Confined Space, and shall monitor until everyone is safely out of the Confined Space.  

   Never abandon the duty while work operator has not yet come out of the Confined Space. 

14.8  If it is required to temporary suspend the work (after all work operator have already come  

 out of the Confined Space ), there shall be a seal closing the entrance – exit, and a sign 

“Confined space, Danger, Do not enter” showing clearly.    

14.9 Helper shall perform the duty in the position where they can easily see or contact with the 

work operator in Confined Space. 

14.10 Helper is strictly prohibited to enter into the Confined Space, even if to rescue a life of other  

        person in Confined Space (shall wait for the rescue team) 

15. Initial fire fighter (Fire Watch Man) means officer of the Company or Contractor company (who 

received safety training on the courses Basic Fire Fighting and the use of basic fire extinguish 

equipment, and have been registered with the Safety Division ), who is assigned from the Approval 

authorized person or Company’s taskmaster (Company’s officer), having to wear a vest “Fire 

Watch Man” as a symbol, and is responsible for controlling work operation and 

controlling/inspecting safe working condition according to this Procedure for the work using heat or 

fire spark (Hot Work). The name of Initial fire fighter may be more than 1 person in order to cover 

the whole working period (1 person/1 period). 

16. Operator means officer of the Company or Contractor company (who received training on the 

course of Work in the Confined Space, and received a health certificate from doctor confirming the 

ability to work in Confined Space, also have been registered with the Safety Division), who is 
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assigned from the Applicant to operate the work according to the work permit or order. Also, shall 

have been informed of the working process, danger in each step and its prevention prior to 

commencing the work operation, having responsibilities as follows; 

16.1 Listen to clarification of detail and working steps, danger which may occur and action when  

 there is an emergency incident.  

16.2 Must receive a check up on physical readiness before start working every time at the  

 Company’s infirmary, and shall inform health problem which may be danger to operate the  

 work to the Taskmaster in order to find replacement.  

16.3 Prepare equipment/tool which is sufficient and suitable with work. 

16.4 Wear Personal Protective Equipment (PPE) and Rescue equipment which is suitable with the  

 work.  

16.5 Do not bring equipment / tool which is unrelated with the work.  

16.6 Do not bring food and drinks into the Confined Space.  

16.7 Have sufficient rest.  

16.8 Follow the communication method with Helper as specified JSA. 

16.9 Sign name/time of entering /exiting.  

17. For people working in confined spaces must refresh training courses in confined space every 5 

years, which must be completed within 30 days prior to the completion of 5 years (according to the 

training certificate) and must be a person who has passed the basic firefighting course. or higher 

that covered the course. 

18. Air-Purifying Respirator Equipment for protecting respiratory organ which will purity the air, 

means equipment which filters or eliminate contaminations from air before breath in, sample picture 

below; 

                                          
 

 

 

 

Respiratory protective equipment, 

Covering half face with double filters 

(Haft face piece) 

Respiratory protective equipment, 

Covering full face with single filter 

 (Full face piece) 
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19. Atmosphere-Supplying Respirator Equipment for protecting respiratory organ which supply air for 

breath in means equipment having air supply source which is separated from the air in the working 

area. The air will be transported to the wearer via air line (Air Line) or air hose (Air Hose) or 

carried by such wearer. There are 3 types of such equipment which are Mobile Respiratory 

Protective Equipment with air tank or Mobile Respiratory Protective Equipment with air producer, 

Mobile Respiratory Protective Equipment with Air Line and Air Hose. 

20. Canister means filter in form of a can. 

21. Cartridge means filter in form of a cartridge. 

22. Demand Respirator means Atmosphere-Supplying Respirator which when breathes in will create a 

Negative Pressure.  

23. Immediately Dangerous to Life or Health (IDLH) a danger which will immediately effect to life and 

health, means an atmosphere or environment which is danger and will cause an immediate effect 

to life and health, and unable to avoid in time. 

24. Negative Pressure Respirator (Tight Fitting) means equipment which will operate when the 

pressure inside the mask is decreasing lower than the pressure of the atmosphere while the wear 

inhales.  

25. Positive Pressure Respirator means equipment which will operate when the pressure inside the 

mask is decreasing lower than the specified pressure level, but higher than the pressure of the 

atmosphere while the wear inhales.  

26. Pressure Demand Respirator means Atmosphere-Supplying Respirator which will create Positive 

pressure when inhale.   

27. Self-Contained Breathing Apparatus (SCBA) Respiratory Protective Equipment with mobile air 

container tank, means equipment which will carry air supply tank with user to supply oxygen or air 

for breathe. For air container tanks which able to fill air for usage of 5, 10 or 15 minutes will be 

called Respiratory Protective Equipment with mobile air container tank for escape (Auxiliary self-

contained air supply), sample picture below; 
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28. Supplied-Air Respirator(SAR) or Airline Respirator Respiratory Protective Equipment with Air 

Line or Air Hose, means equipment which will pass air for breathing from air source which is away 

and having air pressure higher than the atmosphere, through a small Air Line. It may be used with 

a half faced mask, full face masked or whole head cover but not applicable for the use in a place 

where Immediately Dangerous to Life or Health (IDLH), except when using together with 

Respiratory Protective Equipment with mobile air container tank for escape (Auxiliary Self-

Contained Air Supply) only.   

 

 
 

 

 

29. TLV (Threshold Limit Value) means a value to limit chemical concentration in working atmosphere, 

which shall be the level that almost all staff having contact with such chemical repeatedly every 

Self Contained Breathing 

Apparatus (SCBA) 

Respiratory Protective Equipment 

with Air Line (Airline) 
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day without causing health impact, specified by The American Conference of Governmental 

Industrial Hygienists (ACGIH) as a guideline or instruction for the control.  

30. PEL (Permissible Exposure Limit) means chemical concentration in working atmosphere which is 

permitted by laws related to Safety and Health of United States of America (Occupational Safety 

and Health Act; OSHA) 

31. TWA (Time-Weighted Average) means average value for whole working period (TLV-TWA), 

calculated at 8 hours per day or 40 hours per week. 

 

Principle  

1. Work operations requiring Work Permit for Confined Space, having objective for information 

which is able to perform safety inspection as follows; 

1.1 To know where, when, how and by whom the work is operated, and to control safety condition, 

including safety of work operator, equipment and Company’s property.  

1.2 To have a close monitoring in the work, especially work involving with hazardous chemical, 

inflammable substance, toxic or corrosive substance, or work having risk, and to have 

coordination between work operator or the person responsible for such area or equipment.  

1.3 To have a inspection in a working period, and request for period extension of work permit, in 

order to ensure a continuous and sufficient safety.  

1.4 To be used as a tool to stop the work or revoke work permit when found that the work 

operation is unsafe, not complying with rules/regulation/ or accident from work operation.  

 Remarks : work which has been considered to stop may restart after inspected and certain 

that it is safe enough to continue the work, by issuing new work permit.  

2. Works which require Work Permit of Confined Space are as follows; 

 Schedule 1 Showing Works which require Work Permit of Confined Space 

Work in Confined Space (Confined Space) 

1. work performed in a distillation tower   

2. work performed in drum (Pressured Vessel) 

3. work performed in tanks (Tank) 

4. work performed in distillation tower, boiler 

5. work performed in tunnel 

6. work performed in pit, hole having depth more than 1.2 meters.  
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7. Work performed in underground pipeline, big size pipeline. 

8. Work performed in Cable cellar room. 

9.Work performed in Skirt under Column, Vessel, Blend Tank, Stripper 

          Note: Dike Wall is not confined space. 

3.  Work Permit for Work in Confined Space shall allow to work no more than 24 hours or 2 shifts 

which each operation or extension period shall not be more than 12 hours. For Authorized 

approval person is able to approve the work permit or the extension in the period which they are 

on duty only, which the period shall be separated as follows;  

- Morning Shift   07.30 – 19.30 hours 

- Night Shift    19.30 – 07.30 hours 

For work in Confined Space (Confined Space) that applied for first work permit (First Entry), the 

Authorized approval person shall permit the work in morning shift which is from the period of 07.30 

– 19.30 hours, on normal working day only, except the case of Planned Shut down or Grade 

Switching. If necessary or special case that requires to work out of the specified period, it shall 

request for approval from the Authorized approval person as follows; 

 

Schedule 2  Showing the Authorized approval person for work in Confined Space. (Confined Space)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. Authorized approval person is able to cancel or temporary suspend work permit immediately, 

when found that;  

4.1 Applicant did not start working at the period as specified or did not start working within 2  

      hours.  

 

 Authorized approval person having highest authority 
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4.2 Applicant did not perform the work in accordance with the detail specified in the work permit 

and form clarifying the details of work, including did not have signature from work operator of 

their acknowledgement.  

4.3 Such work operator did not comply with the safety regulation or suggestion as specified in the 

work permit, and may cause danger to the people or damage to the property.  

4.4 Applicant did not bring the work permit or clearly show in the working area.  

4.5 When it is an emergency situation or emergency alarm or announcement of the work 

cancellation.  

5. In case performing Cold Work or Hot Work, jointly with work in Confined Space (Confined 

Space), it is required to strictly follow the Procedure for work under the work permit (S-SPR-SE-P-

0004) jointly with this Procedure.  

6. Job Closure When Applicant has completed the work, they shall inform the Authorized approval 

person for acknowledgement and inspection of the work accuracy and completeness, also the 

working area every time, to consider a Job Closure. In case not allowed to extend the working 

period from the Authorized approval person, it shall be deemed that such work shall be closed, and 

shall receive same inspections as normal Job Closure. 

7.  Work Permit in all categories (Cold Work, Hot Work   and work in Confined Space), after the work 

has been completed and closed, work permits shall be kept as Quality Record for the period of 6 

month. Each division shall collect such work permits and keep with its own division as a 

preparation for audit. If reaches a period of 1 month, each division keeping the document shall 

destroy the documents according to the procedure of document destruction.  

8.  All work operations, before continuing a work after lunch break or stop working for a long period 

(from 1 hour up), Applicant shall inform to area owner to perform inspection of safety and 

atmosphere before start working again. CO shall be informed to record communication content on 

Confined Space Log Book of the area every time, for acknowledgement and inspection of 

readiness and safety due to there might be some change in the working area or require a 

confirmation of working spot/method or others. 

 
 
Safety measures which shall be followed 

1. Before applying for work permit, Applicant shall have duty as follows; 
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 1.1  Proceed with isolation, blockade, set up safeguard, and purge out gas, chemical, fuel 

completely, by the officer of the area owner.  

 1.2  Proceed with installation of all time air ventilation system before entering for work, and during 

working according to Guide Line of Ventilation Scheme (S-SPR-SE-F-0059), attached to this 

Procedure.  

 1.3 Fill the general details, work operation details, objectives, name list of work operators, name list 

of Hole Watch Man, equipment/tools to be used for the work, in the Work Permit (S-SPR-SE-

P-0004), to show details and steps of work, including risk evaluation (JSEA). The details shall 

be filled in completely.  

  Remarks : For signing acknowledgement by work operator, it could be done after work permit is 

approved by the Authorized approval person (approval granter), due to details of work might be 

changed from a joint consideration between Authorized approval person and Applicant 

(Taskmaster) during the process of permit application. The Staff in the division of Area Owner shall 

be responsible for checking names after work permit has been granted. 

 1.4  Prepare or collect details of work operation, inspection list, and attachment in accordance with 

each work, and attach such documents with Work Permit (S-SPR-SE-P-0004, S-SPR-HW-P-

0001), as follows; 

  1.1.1 Blind List showing the blocking spot 

  1.1.2 Valve Isolation List and P&ID, showing valve which isolated the system. 

  1.1.3 Electrical Lock Out List and Drawing, showing the system isolation spot 

 1.1.4 Ventilation List, showing spot which installed air ventilation equipment, spot which have 

been isolated. 

 1.1.5 Measuring instrument list that service with Nitrogen, and measuring instrument which 

must be detached for maintenance (Instrument List) and Drawing (S-SPR-SE-F-0066), to 

show the spot which has detached the measuring instrument.  

1.1.6 Health check result of the work operators who performs the work in Confined Space, 

prepared by Company’s infirmary.  

1.1.7 MSDS, abridged edition. 

1.1.8 Other supporting documents (if any or has been verified by Authorized approval person). 

1.5  There shall be a Helper (Hole Watch Man) of 1 person/1 enter– exit point, stationed at the 

entrance of the enter-exit point at all times. 

1.6  There shall be a preparation of Electric Light system, and other electronic devices which shall 

be a Direct Current (DC) 24 Volt. Light shall have appropriate brightness all over the area and 
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enable a safe work operation. In case there is a necessity to use an alternative current 220 

volt, it is required to receive an approval from Deputy Manager or up, and such equipment 

shall connect through a plug with protection system by Earth Leakage Circuit Breaker, and 

received a test for safe usage. 

1.7  Work operator must wear an appropriate Personal Protective Equipment (PPE) and/or Rescue 

equipment for Confined Space (details as specified in Schedule 3) and/or having such 

equipment in the working area as appropriate (Safety Center), but at least 1 set. Also, there 

shall be a clear sign showing name list of Rescue Team in the working area (Safety Center) 

Schedule 3 Personal Protective Equipment (PPE) and/or Rescue equipment for Confined Space      

Personal Protective Equipment (PPE) Rescue equipment 

for Confined Space (Confined Space) 

1. Safety Harness 

2. Life Line 

3. SCBA 

4. Airline 

5. Oxygen Detector (O2 Clip) 

6. Full Face Mask 

7. Flashlight 

8. Rescue pulleys 

9. Rescue Spade Stretcher 

2.        Instrument using for measuring the danger atmosphere must be calibrated on the period as  

          specified, at least 1 time per month, and test before use every time.  

3.       Proceed with measuring of danger atmosphere, starting from measuring oxygen level and when   

          oxygen level is at the level of 19.5% - 23.5% by quantity, then proceed further with measuring the  

          minimum concentration of each chemical in the air which might be flammable or explosive (Lower    

          Flammable Limit or Lower Explosive Limit). If concentration level of each chemical in the air which  

          might be flammable or explosive does not exceed 10% LFL, LEL, then proceed with measuring the  

          chemical concentration. If the chemical concentrations do not exceed the standard level as   

          specified in Schedule 4 (1), then it is available to start the work operation.  
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 Working in confined space such as waste water treatment pit which accumulation with sludge. Must 
be measurement H2S before start works every time. 

 Remarks: If measuring the oxygen level and concentration level of each chemical in the air which 

might be flammable or explosive, and the result does not pass the standard level as specified, it is 

strictly prohibit to perform work operation.  

4. In the case that the air measuring result did not pass the standard (higher than level specified in 

Schedule 4(1)), the working condition shall be deemed as in a danger atmosphere. If it is 

necessary to perform any work, it shall be approved by Deputy Manager or up, and shall consider 

safety measures and preparation of Personal Protective Equipment which is suitable with the work, 

as follows;  

4.1 Must proceed with identification and evaluation of danger which may occur in Confined Space, 

and must know the type of chemical in the air during the operation and its danger. When 

knowing the type of chemical, respiratory protection equipment shall be selected as follows; 

Schedule 4 Standard level of chemical concentration and guideline for selection of respiratory protection 

equipment for work in Confined Space.  
  

Chemical List 
 TLV-TWA, PEL-TWA 

(1) 

Chemical Conc. 

Haft face piece warn 

 (2) 

Chemical Conc. 

Full face piece warn  

(3) 

Chemical Conc. 

SCBA warning 

 (4) 

Cyclohexane 100 ppm 100-200 ppm 200-300 ppm >300 ppm 

1,3 - Butadiene 1 ppm 1 - 10 ppm 10 - 50 ppm >50 ppm 

Styrene 20 ppm 20 - 200 ppm 200 - 700ppm >700 ppm 

Toluene 20 ppm 20 - 200 ppm 200 - 500 ppm >500 ppm 

4.2 If unable to identify the type of chemical, the atmosphere shall be considered as Immediately 

Dangerous to Life or Health (IDLH) and shall only use respiratory protection equipment as 

follows; 

4.2.1 Self-Contained Breathing Apparatus (SCBA), type Full Face Piece and have Pressure 

Demand, which shall be available to use for at least 30 minutes 

4.2.2 Supplied-Air Respirator (SAR) or Airline, type Full Face Piece, have Pressure Demand, 

and Auxiliary Self-Contained Air Supply to supply air during the escape from IDLH 

dangerous atmosphere. 
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4.3 In case of gas, fume, and solvent, the respiratory protection equipment shall have Canister or 

Cartridge which is suitable with the type of such gas, fume, and solvent. 

4.4 In case of particle (dust, fume, smoke, fiber fume), the respiratory protection equipment shall 

have filters which is suitable with such particle and its size. 

5. In case necessary to perform 2 or more jobs which may be effect to one another, (Interfering 

Work) the Authorized approval person shall consider approval only the work which is ready and/or 

necessary first.  

6. There must be a safety inspection and record air measuring result in the form for gas inspection 

during work as specified in the Work Permit (S-SPR-SE-P-0004, S-SPR-HW-P-0001), and sign the 

name of the person who performed such inspection. Inspection shall be performed in every 4 hours 

by the officer of the area owner, and every 4 hours by the Safety Division Officer (take turn with 

officer of the area owner)   

7. After inspected sufficiently, there shall be a sign Confined Space/Vessel Entry Permit Tag hanging 

at the entrance of the enter-exit point (Manhole) (In case having more than 1 enter-exit point, will 

hang only one point at the first enter-exit point). The relevant person shall strictly follow instructions 

specified at the backside of TAG.  

8.  The inspection of readiness before a Job Closure in Confined Space, there must be inspection for 

work completeness, no work operator or equipment/tool is left behind, all materials have been 

assembled, including leakage and other related matters. 

9. Work which do not require Work Permit, are as follows 

 9.1 Manufacturing process control work by manufacturing officer in the manufacturing area or 

responsible area. 

 9.2 Maintenance work by maintenance officer in the maintenance building.  

 9.3 Cleaning work by cleaning officer in Outer Fence area and in the Inner Fence area (except 

work which do not perform by maid of such area or cleaning work using an electronic 

equipment)  

 9.4 Tree decoration which do not use an electronic equipment.  

 9.5 Inspection on safety, safety equipment and fire extinguish equipment of Safety Division 

Officer (including NPC officer who has been assigned), both Outer Fence area and in the 

Inner Fence area. 
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Work flow of Application for Work Permit in Confined Space (Confined Space) 

Applicant/
Taskmaster

Authorized approval
person

Helper/Stand by
man

Operator
Safety Div. Officer/Shift

Sup./Security

1. Work
preparation

Step

Responsible Person

Reference

Work Flow for work in Confined Space

inform area/owner,
Authorized approval
person to isolate,block,
install safeguard,
completely purgegas,
chemical, fuel

install all timeair
ventilation system
before entering and
duringwork operation
according to Guideline
for Ventilation Scheme

Arrange helper (Hole
Watch Man) of
1person/1 enter exit
point, stationed at
entraceof enter exit
point of Confined Space

Prepareelectric lighting
system,and other
electronicdevices
according to the specified
Procedure

Work operatorshall wear
appropriatePersonal
ProtectiveEquipment
(PPE) and/or Rescue
equipment for Confined
Space (details as specified
in Schedule 3) and/or
arrange such equipments
in the working area
appropriately (Safety
Center), at least1 set.
There shall be sign
showing name listof
Rescue Teamand present
in the working area
appropriately (Safety
Center)

Work operator in
Confined Space shall be
brought for health check
at infirmary.
Doctor/Nurse shall fill the
health check result in
OMS SHE F 0014, Form
for Health Check before
working in Confined
Space

no need to sign,
just informfor
acknowledgement

Hole WatchMan

Mobile Truck, type
Rescue

Rescue,at least5
persons
mechanic

maintenance
engineering

maintenance
if Developed as
Emergency
(Fire/Chemical, leak)
Case

Check Blood
Pressure
Check pulse
Interrogate history

of congenital disease
i.e. epilepsy
diseases relating to

respiratory system,
heart, determined
by doctor
medical certificate

work operator
in Confined
Space have
health check at
the infirmary

1. S OMS SHE F 0016
IsolationList

1. S OMS SHE F 0059
Ventilatoin Scheme

1. S OMS SHE F 0014
Form for Health Check
before working in
Confined Space

Fill the general details
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Work flow of Application for Work Permit in Confined Space (Confined Space) 

2. Appl ication

not approved

approved

Authorized
approval person
shall consider
details ofwork
and safety
measures.

Inspect the
working area

Prepareor collect details of
operation, inspection,
attachmentaccording to
the related work character,
and attachsuch documents
to the Work Permit S OMS
SHE F 0052, as relating
documents

Fill the general details,
work operation details,
objectives, name list of
work operators,name list
of Stand ByMan,
equipment/tools to be
used for the work, in the
Work Permit (S OMS SHE
F 0052), to show details
and steps ofwork,
including risk evaluation
(JSA). The details shall be
filled in completely.

1. S OMS SHE F 0052
Work Permit for
Confined Space
2. S OMS SHE F 0072
Digging / Excavation
Check List
3. S OMS SHE F 0016
IsolationList

1. S OMS SHE F 0059
Ventilation Scheme
2. S OMS SHE F 0066
Measuring
instrument list that
servicewith Nitrogen
and equipment that
shall bedetachedfor
maintenance
3. S OMS SHE F 0014
Form for Health
Check before
working in Confined
Space

Submit application for
Work Permit (S OMS
SHE F 0052) and all
attachments toShift
Sup. and Safety Div.
officer to consider the
approval

Shift Sup. and Safety
Div. officer consider
detail ofwork, and
safety measures as
specified

Inspectworking area,
measure atmosphere,
and hanging ofHand
Off Tag (if any)

Clarify restriction or
suggestion to
Applicantwhen
approved, and after
considered that the
work requestedhas
sufficient safety
measures and the
atmosphere
measuring result is at
the permitted
standard, then sign
approvedin Work
Permit (S OMS SHE F
0052)

consider
approval

1. S OMS SHE F 0052
Work Permit for
Confined Space
2. S OMS SHE F 0072
Digging / Excavation
Check List
3. S OMS SHE F 0033
Radiography Check List
4. S OMS SHE F 0016
Isolation List
5. S OMS SHE F 0059
Ventilation Scheme
6. S OMS SHE F 0066
Measuring instrument
list that service with
Nitrogen and
equipment that shall
be detached for
maintenance
7. S OMS SHE F
0015Detail of work in
Confined Space
8. S OMS SHE F 0014
Form for Health Check
before working in
Confined Space

Dv. Mgr. sign Tag,
Hand Off Tag (Red,
Yellow)

Submit application for
Work Permit (S OMS
SHE F 0052) and all
attachments to
Authorized approval
person to consider
approval.

working area

1. S OMS SHE F 0052
Work Permit for
Confined Space
2. S OMS SHE F 0072
Digging / Excavation
Check List
3. S OMS SHE F 0033
Radiography Check List
4. S OMS SHE F 0016
Isolation List
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3. When Work
permit is
approved

4. start work
operation

not approved

5. S OMS SHE F 0059
Ventilation Scheme
6. S OMS SHE F 0066
Measuring
instrument list that
servicewith Nitrogen
and equipment that
shall bedetachedfor
maintenance
7. S OMS SHE F
0015Detail ofwork in
Confined Space
8. S OMS SHE F 0014
Form for Health
Check before
working in Confined
Space

Submit Work Permit (S
OMS SHE F 0052) to
security guard at the
Outer Fensearea tobring
in contractors.

discusswithDiv.Mgr.

clarify regulation
or suggestions to
Applican when
approvedand
considered that
the work
requestedhas
appropriate safety
measures, and
atmostphere
measuring result is
in the standard,
then sign approval
in the Work
Permit (S OMS
SHE F 0052)

consider
approval

approved

Inform work operatorof
the steps ofwork, risk that
might occur andmeasures,
preventive/corrective
action, including special
awareness before start
workingwhenthere is
special awareness, and
have work operator tosign
acknowledgement in the
form showing detail of
work, specified in Work
Permit (S OMS SHE F
0052)

work operator
signs
acknowledgement
in the form
showing detail of
work, specified in
Work Permit (S
OMS SHE F 0052)

not approved

bring contractorto the
working area

security guard
check on nameand
numbers of
contractor,
including a frisk on
contractor
according to
security measures

1. S OMS SHE F 0052
Work Permit for
Confined Space

consider
approval

approved

do Station inW/P

Hang to showWork
Permit (S OMS SHE F
0052) at theworking
area, thenstart work
operation.

1. S OMS SHE F 0052
Work Permit for
Confined Space
2. S OMS SHE F 0072
Digging / Excavation
Check List
3. S OMS SHE F 0033
Radiography Check List
4. S OMS SHE F 0016
Isolation List
5. S OMS SHE F 0059
Ventilation Scheme
6. S OMS SHE F 0066
Measuring instrument
list that service with
Nitrogen and
equipment that shall
be detached for
maintenance
(Instrument List)

 (   Eng.) 
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Work flow of Application for Work Permit in Confined Space (Confined Space) 

 

 
 

5. During work
operation

6. Request for
time
extens ion/ job
closure permit

operatorstarts
work
operation

Hole Watch manbe
in position at
entrance exit, and
monitor safety of
operator in
Confined Space,
including
communicatewith
CO to record
communicatio n
content inConfined
Space Log Book

consider
approval

Job closed

7. S OMS SHE F
0015Detail ofwork in
Confined Space
8. S OMS SHE F 0014
Form for Health
Check before
working in Confined
Space

Safety Div.
officer/Shift Sup.
inspectworking area,
reocrd air measuring
result inWorkPermit
(S OMS SHE F 0052),
by inspecting every 4
hours by area owner,
and every 4 hours by
Safety Div. officer
(take turn)

1. S OMS SHE F 0052
Work Permit for
Confined Space

Inspect completeness of
work and working area

Submit application for
Work Permit (S OMS
SHE F 0052) and all
attachments to
Authorized approval
person to consider
approval of time
extension/ job closure
permit

Authorized
approval person
considers
completeness
inspection result,
and sign approval
for time
extension/job
closure (S OMS
SHE F0052)

consider
approval

1. S OMS SHE F 0052
Work Permit for
Confined Space
2. S OMS SHE F 0072
Digging / Excavation
Check List
3. S OMS SHE F 0033
Radiography Check List
4. S OMS SHE F 0016
Isolation List
5. S OMS SHE F 0059
Ventilation Scheme
6. S OMS SHE F 0066
Measuring instrument
list that service with
Nitrogen and
equipment that shall
be detached for
maintenance
(instrument List)
7. S OMS SHE F
0015Detail of work in
Confined Space
8. S OMS SHE F 0014
Form for Health Check
before working in
Confined Space
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Ventilation Scheme  
 

 

 

 

Picture 1 Reactor, Stripper having Manhole on top and bottom  

 

Picture 2 Vessel having Manhole on top and on the side 

Air Mover 

Air Mover 

Air Mover 

 (   Eng.) 

 S-SPR-SE-P-0016  05  2566  

 7     53/58  IDE-188/23 

 

     
   

 
 

              
Picture 3 Column having Manhole on the side                                                      

Air Mover 

Air Mover 

Air Mover 

Air Mover 
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Picture 4 Cable Cellar Room at Substation 

 
                                                                     

 
Picture 5 Cylindrical Storage Tank  

Air Force Ventilation Fan 

Air Mover 

Open the Door 
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Picture 6 Horizontal Vessel having a single Manhole on a side 

 
 
 

Picture 7 Horizontal Vessel having a single Manhole on top side and Boot on the bottom 
 

Air Mover 

Air Mover 
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Picture 8 Horizontal Vessel having a single Manhole on top side 

 

 

 

Picture 9 Spherical Storage Tank 

Air Mover 

Air Mover 
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Picture10 Pit, shaft having depth more than 1.2 meters 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

Air Mover 
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Picture 11 Concrete wall (Dike Wall) with height higher than 1.2 meters 

 

 

Picture12 Skirt under Column or Vessel 

 

 

 

 

 

Skirt Skirt 
Air Mover 
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รหสัเอกสาร :   I-MF-PD-W-P1024  พมิพค์รัѸงทีѷ : 2    วนัทีѷมผีลบังคับใช ้: 27 มนีาคม 2566   Page Load SM 3of7   IDE-123/23

[OBJECTIVE WORK]:  1.เพืÉอใหป้ฏบิตังิานถูกตอ้ง   2.ความปลอดภยั    3.ดา้นคณุภาพผลติภนัฑ์

[PPE REQUIREMENT]:   1. หมวกนิรภยั  2. แว่นตา / goggle   3. กรองสารเคม ี   4. ถุงมอืกนัสารเคมี

จาํพวกสารอนัตราย    : …… ของเหลวไวไฟ……………………

สารทีÉใช้ในการดบัเพลิง : ……โฟม……………………………………………. จดุวาบไฟ :……31 oC…………………………..

วิธีเฉพาะสาํหรบัผจญเพลิง :  อย่าฉดีนํÊาโดยตรงทีÉกองเพลงิ เพราะจะทําใหส้ารนีÊลอยตวับนผวินํÊา และจะลกุตดิไฟขึÊน ขีดจาํกดัการติดไฟ :     คา่ตํÉาสดุ (LEL) %: …0.9...      คา่สงูสดุ (UEL) %: 6.8……

ทีÉสมัผสัถูกอกีครั Êง ฉดีนํÊาใหเ้ป็นฝอยเพืÉอหลอ่เยน็ภาชนะบรรจแุละอุปกรณ์ต่าง ๆ ทีÉสมัผสัถูกเพลงิไหม้ อณุหภมิูทีÉสามารถติดไฟได้เอง : …470 oC……………

ความเสีÉยงเฉพาะ : ไอระเหยของสารนีÊไวไฟมาก และหนักกว่าอากาศ ทําใหส้ารนีÊมกัจะไหลไปสะสมในทีÉตํÉาและ / หรอื จดุเดือด : …145 oC…………………..

จดุหลอมเหลว : …-36 oC……………….

…………………………………………………………………………………………………………………………………………สภาวะทีÉควรหลีกเลีÉยง :  ทีÉอุณหภูมสิงูเกนิ

เอกสารอ้างอิง

   I-MF-PD-S-0006 matrix อปุกรณ ์PPE

 S-OMS-SHE-S-0002 (Styrene) SDS

S-MF-PSI-S-7204 Deluge

E-OMF-SHE-F-0021 water Springer

 S-MF-PSI-S_7102 Interlock List Phase 1

  S-MF-PSI-S_7102 Interlock List Phase 2

ACTION 
BY

จดุประสงค์

1.เพืÉอใหป้ฏบิตังิานไดอ้ย่างถูกตอ้ง

2.เพืÉอความปลอดภยั

วธิกีารปฏบิตังิาน

1 เมืÉอเราจะมกีาร S/D หยุดการผลตินาน หรอื มกีารหยุด S/D ระบบทําความเยน็ U-700 งไมส่ามารถเกบ็ PE,SS

ST ไวใ้น T-170 ไดเ้นืÉองจากจะเกดิเป็น Polymer เกดิความเสยีหายได ้จงึตอ้งมกีารโหลด ST ออกจากแทง็ค์

2 ทาง PE กําหนดวนัหยุดรบั ST และคาํนวนการใชก้่อนถงึวนั S/D ให ้ST เหลอืน้อยทีÉสดุ PE,SS,FM

3 เมืÉอ S/D ระบบแลว้ทําการ Purge suction P-170 เพืÉอใส ่อุปกรณ์พเิศษ ท่อสามทางตรง FLH1-13   C/O,F/O

เพืÉอทําการต่อ Flux เขา้กบั N11 ดงัรูป ทําการ Test leak air free สายและจดุต่อใหเ้รยีบรอ้ย

4 ทําการถอด blind จดุทีÉวงกลม 1  และทําการกลบัทศิทาง check vleve ตรงจดุวงกลม2 F/O *ก่อนทาํการถอด blindและกลบัทิศทาง check valve ให้ทาํการ 

5 นํารถเขา้พืÊนทีÉทําการชั ÉงนํÊาหนักก่อนการโหลด ปฏบิตัติามเอกสาร Point and call F/O

6 ต่อสายโหลดเขา้กบัรถโหลดตรง P-172 test leak F/O

7 line up PID ตามรูปดงันีÊ  เปิด V1,V2,V3,V4,V5,V6,V7,V8,V9,V10,V12,V13,V14,V15,V16,,V18,V19,V20 F/O,F/M เคลียรข์องตรวจสอบ line และ purge VOC ตํÉากว่า 300

LXV1-28,และเปิดวาลว์ทีÉ Tuck car

ปิดวาลว์ V11,V17 , LXV1-33,

8 ทําการ Start P170A ruc cir  และคอ่ยๆเปิดวาลว์เขา้ tuck car  C/O *ตรวจสอบ P170A ว่าปกติใหม ครวจสอบรั Éวใหล

9 เมืÉอหมดแลว้ใหท้ําการ Stop P-170 และใช ้N2 Purge dischrge P-170 TO Tuck car จนหมด C/O *รถรบัได้ 15 Ton ตรวจสอบรถทีÉรบัอย่าลืมเปิดวาลว์ V16 ทีÉรถ

10 ถอดสายใหลดและนํารถเขา้ชั ÉงนํÊาหนักก่อนออกจากพืÊนทีÉ F/O C/O ทาํการตรวจสอบระดบัและปริมาณทีÉลดลงของ T-170

*Purge line discharge ระวงัแรงดนัไปทีÉรถอย่างรวดเรว็

                                     4.ดา้นสิÉงแวดลอ้ม

BST ENEOS Elastomer Co., Ltd.

BEE  WORK  INSTRUCTION

วิธีการปฏิบติังาน  Load ST Form T-170 To Tuck car สญัลกัษณ์เตือนอนัตรายตาม NFPA :

                  อนัตรายต่อสขุภาพ : ระดบั -- (สนํีÊาเงนิ)

STEP

       ความไวไฟ : ระดบั -- (สแีดง)

CHEMICAL:  ……styrene………………………..                     ความไวในปฏกิริยิา : ระดบั -- (สเีหลอืง)

                                           ขอ้มลูพเิศษ : -

5. รองเทา้นิรภยั    6. อุปกรณ์ป้องกนัเสยีง

แพร่กระจายไปตามพืÊนและเกดิประกายไฟยอ้นกลบัได้

DESCRIPTION
ACCIDENT & EMERGENCY RESPONSE

HAZARD & PRECAUTION SAFETY

1
2

เอกสารนีѸเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษัิทฯ เทา่นัѸน  เอกสารฉบับควบคมุจะอยูใ่นรปูสืѷออเิล็คทรอนกิสเ์ทา่นัѸน
นอกเหนือจากนีѸ จะถอืวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิัตงิานโดยเด็ดขาด



รหสัเอกสาร : I-MF-PD-W-P8002 พิมพค์รัÊงทีÉ : 2   วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 29 มีนาคม 2566_ I-MF-PD-W-P8002 (3)  IDE-139/23

[OBJECTIVE WORK]:  1.เพืÉอใหผู้ป้ฏบิตังิานถูกตอ้ง   2.ความปลอดภยั    3.ดา้นคณุภาพผลติภนัฑ์

                                     4.ดา้นสิÉงแวดลอ้ม

CHEMICAL:   Cyclohexane  ( Solvent )

[PPE REQUIREMENT]:   1. หมวกนิรภยั  2. แวน่ตา / goggle   3. กรองสารเคม ี   4. ถุงมอืกนัสารเคมี

5. รองเทา้นิรภยั    6. อุปกรณ์ป้องกนัเสยีง จาํพวกสารอนัตราย    :  ของเหลวไวไฟ

สารทีÉใช้ในการดบัเพลิง : คารบ์อนไดออกไซด,์ โฟมดบัเพลงิ, ผงเคมดีบัเพลงิ จดุวาบไฟ : -20 
o
C

วิธีเฉพาะสาํหรบัผจญเพลิง :  อย่าฉีดนํÊาโดยตรงทีÉกองเพลงิ เพราะจะทําใหส้ารนีÊลอยตวับนผวินํÊา และจะลุกตดิไฟขึÊนขีดจาํกดัการติดไฟ :     คา่ตํÉาสดุ (LEL) %: 1.3      คา่สงูสดุ (UEL) %: 8.4

ทีÉสมัผสัถูกอกีคร ั Êง ฉีดนํÊาใหเ้ป็นฝอยเพืÉอหล่อเยน็ภาชนะบรรจุและอุปกรณ์ต่าง ๆ ทีÉสมัผสัถูกเพลงิไหม้ อณุหภมิูทีÉสามารถติดไฟได้เอง : 245
 o
C -260 

oC

ความเสีÉยงเฉพาะ : ไอระเหยของสารนีÊไวไฟมาก และหนกักวา่อากาศ ทําใหส้ารนีÊมกัจะไหลไปสะสมในทีÉตํÉาและ / หรอื จดุเดือด : 80
 o
C

แพรก่ระจายไปตามพืÊนและเกดิประกายไฟยอ้นกลบัได้ จดุหลอมเหลว : 6.6 
o
C

สภาวะทีÉควรหลีกเลีÉยง :   ความร้อน เปลวไฟ

ACTION 

BY

การปฏิบติังานให้สวมใส่ PPE  ป้องกนั

1.เพืÉอใหผู้ป้ฏิบติังานถูกตอ้ง กรณีสมัผสัสารเคมทีางผิวหนัง : ถา้สมัผสัถูกผวิหนงั ใหฉี้ดลา้งผวิหนงั

2.ความปลอดภยั ทนัทดีว้ยนํÊาและสบูป่รมิาณ

3.ดา้นคุณภาพผลิตภนัฑ ์ กรณีสมัผสัสารเคมทีางตา : ถา้สมัผสัถูกตา ใหฉ้ีดลา้งอย่างน้อย 15 นาที

หรอืเกดิอาการอืÉนๆ ใหนํ้าสง่แพทย์

1 ตรวจสอบรายละเอียดต่างๆและดาํเนินการตาม"แบบฟอร์มตรวจสอบการ  กรณีสมัผสัสารเคมโีดยการหายใจ : ถา้หายใจเขา้ไปใหเ้คลืÉอนยา้ยผูป่้วย

Unload ผลิตภณัฑจ์าก TRUCK CAR"(I-MF-BE-F002) ออกไปทีÉทีÉมอีากาศบรสิทุธิ Í, ถา้ไมห่ายใจใหช้ว่ยหายใจทางปาก, ถา้หายใจลําบาก 

2 นาํรถขึÊนชัÉงนํÊาหนกั(Truck scale)บนัทึกค่านํÊาหนกัก่อนทาํการ Unload ควรใหอ้อกซเิจนชว่ย แลว้นําสง่แพทย์ 

3 นาํรถเขา้พืÊนทีÉ Truck Load ต่อสายground (สายดิน)  เขา้กบัตวั Truck Car กรณีได้รบัสารเคมีโดยการรบัประทาน : ถา้กนิหรอืกลนืเขา้ไป อย่ากระตุน้หรอื

4 ต่อ Hose สาํหรับ Unload เขา้กบัวาลว์จาก Truck car ทําใหอ้าเจยีน แลว้นําสง่แพทย์

5 การจดั Line และการตรวจสอบก่อนการ Unload CHX ข้อมลูเพิÉมเติมสาํหรบัการรกัษาพยาบาล : ไมม่ขีอ้มลู

5.1การ Unload CHX  เขา้สู่ WET SOLVENT TANK (T-0801)

      ใหด้าํเนินการจดั Line ดงันีÊ

 - เปิดวาลว์ตวัทีÉ 1,2,3,4,6,7 และวาลว์ทีÉ Truck car       ปิดวาลว์ทีÉ 5

6 แจง้หวัหนา้งานผลิตตรวจสอบ และแจง้ C/O ทาํ Point and call  และประกาศแจง้โหลด

7 ดาํเนินการ Unload CHX

6.1 เปิดฝาดา้นบน Truck car เพืÉอป้องกนัการเกิด vacuum  (V7)

6.2 Start P-0805 เพืÉอ Unload ของเขา้สู่ถงัทีÉตอ้งการจนกระทัÉงหมด *C/O ตรวจสอบ Pressure,Lrvel

     ( Discharge P-0805pressure~3-4 kg/cm2) *F/O คอ่ยๆเปิด วาล์ว discharge ป้องกนัแรงดนัทีÉมาสงู

 ปฏิบตัิตามเอกสาร Point and call 

8 Stop pump  P-0805 หลงัจากของภายใน Truck car หมด

9 ปิดวาลว์ของ Truck car ถอด Hose ออกจาก Truck car  

ใช ้N2 flush line load  ถึง T-0801       *ระวงัแรงดนัสงูมาทีÉ T-0801

ประกาศยกเลิกการโหลด

นาํรถออกจากพืÊนทีÉและชัÉงนํÊาหนกัหลงัการ unload

ขัÊนตอนการปฏิบัติ

BST ENEOS Elastomer Co., Ltd.

BEE  WORK  INSTRUCTION

STEP DESCRIPTION
ACCIDENT & EMERGENCY RESPONSE

HAZARD & PRECAUTION SAFETY

                                      ความไวในปฏกิริยิา : ระดบั 0 (สเีหลอืง)

                                      ขอ้มลูพเิศษ : -

  อนัตรายต่อสขุภาพ : ระดบั 1 (สนํีÊาเงนิ)

                                                  ความไวไฟ : ระดบั 3 (สีแดง)

สญัลกัษณ์เตือนอนัตรายตาม NFPA :

จุดประสงค์

วิธีการปฏิบติังาน UNLOAD HPT เข้าสู่ Wet Solvent Tank(T-0801) โดย P-0805

V7

V5

V3

V6

V4

V1
V2

เอกสารนี Êเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษัิทฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ท่านัÊน

นอกเหนือจากนี Ê จะถือว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด



T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.82 

เอกสารการจดทะเบียนรถและคนขบัรถขนส่งผลติภัณฑ์และสารเคม ี
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T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.83 

เอกสารตรวจสอบสภาพรถขนส่งผลติภัณฑ์และสารเคม ี
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T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.84 

แผนฉุกเฉินระหว่างการขนส่งผลติภัณฑ์และสารเคม ี
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แผนระงับเหตุฉุกเฉินโดยพนักงานขับรถ 

 
1. นํารถขนส่งเข้าจอดในจุดทีÉปลอดภัยและห่างชุมชน (ถ้าเป็นไปได้) 
2. ดับเครืÉองยนต์ และดึงเบรกมือ 

3. นําหมอนรองล้อ (Stopper) มาหนุนล้อของรถขนส่ง 

4. ติดตัÊงเครืÉองหมายให้สัญญาณ หรือใช้เทปกัÊนทีÉเกิดเหตุ และแจ้งเตือนผู้ใช้รถและประชาชนทีÉผ่านไปผ่าน
มา ไม่ให้เข้ามาในบริเวณทีÉเกดิเหตุไม่น้อยกว่า 50 เมตร และให้อยู่ด้านเหนือลม 

5. แจ้งให้พนักงานจัดส่ง ผู้จดัการแผนกปฏิบัติการ หรือ ผู้ทีÉเกีÉยวข้องของบริษัทฯ ทราบโดยเร็วทีÉสุดเท่าทีÉจะ
ทําได้ และหากเหตุเกดิในพืÊนทีÉโรงงานของลูกค้า ให้แจ้งลูกค้ารับทราบโดยทันที 

6. สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัภัยส่วนบุคคล (PPE) ตามความเหมาะสม 

7. ป้องกนัไม่ให้วัตถุอนัตราย ไหลลงสู่แหล่งนํÊา หรือทีÉดินสาธารณะ โดย 

7.1 หาภาชนะมารองรับ หากเป็นการรัÉวไหลในปริมาณไม่มาก 

7.2 ใช้วัสดุ ปิดกัÊน ล้อม ให้การรัÉวไหลอยู่ในขอบเขตจํากดั 

8. ควบคุม หรือหยุดยัÊงการรัÉวไหลของวัตถุอนัตราย 

8.1 ประเมินความเสีÉยงในการเข้าตรวจหารอยรัÉว หากสามารถทําได้อย่างปลอดภัย  
8.2 ทําการหยุดยัÊงการรัÉวไหล ด้วยวิธีการทีÉเหมาะสม  
8.3 หากสามารถหยุดการรัÉวไหลได้ ให้เฝ้าระวัง 

8.4 หากไม่สามารถหยุดการรัÉวไหลได้ด้วยตัวเอง ให้แจ้งขอความช่วยเหลือไปยังหน่วยงาน 

9. พนักงานขับรถต้องอยู่ ณ จุดทีÉเกดิเหตุ ในทีÉเหนือลม 
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Hazardous Chemical Code (HAZCHEM CODE) 
ข้อมูลการแก้ไขสถานการณ์ฉุกเฉิน 

หมายเลข ความหมายของตวัเลข 

1 ฉีดนํÊาเป็นลาํตรง (JETS) 
2 ฉีดนํÊาเป็นละอองคลุม (FOG) 

3 ฉีดโฟมสาํหรับดบัเพลิง (FOAM) 

4 ฉีดสารเคมีสาํหรับดบัไฟ หา้มใชน้ํÊาหรือสารเคมีดบัไฟทีÉมีความชืÊน (DRY AGENT) 

 
ตวัอกัษร ความหมายของตวัอกัษรภาษาองักฤษ 

P 
อนัตรายจากปฏิกิริยาเคมี
รุนแรงอาจจะระเบิดได ้(V) สวมชุดป้องกนัทัÊงร่างกายและสวมเครืÉองช่วยหายใจ ละลายหรือชะ

ลา้งดว้ยนํÊาใหเ้จือ
จางก่อนปล่อยทิÊง
ลงสู่รางระบายนํÊา 
(DILUTE) 

R  

S อนัตรายจากปฏิกิริยาเคมี
รุนแรงอาจจะระเบิดได ้(V) 

สวมเครืÉองช่วยหายใจและถุงมือกนัสารเคมี 

S สวมเครืÉองช่วยหายใจและถุงมือเมืÉอเกิดไฟไหมเ้ท่านัÊน 

T  สวมเครืÉองช่วยหายใจและถุงมือกนัสารเคมี 

T  สวมเครืÉองช่วยหายใจและถุงมือเมืÉอเกิดไฟไหมเ้ท่านัÊน 

W 
อนัตรายจากปฏิกิริยาเคมี
รุนแรงอาจจะระเบิดได ้(V) สวมชุดป้องกนัทัÊงร่างกายและสวมเครืÉองช่วยหายใจ 

ดกัเก็บหรือดูดซบั
เพืÉอเก็บไปทาํลาย 
หา้มปล่อยทิÊง 

(CONTAIN) 

X  

Y อนัตรายจากปฏิกิริยาเคมี
รุนแรงอาจจะระเบิดได ้(V) 

สวมเครืÉองช่วยหายใจและถุงมือกนัสารเคมี 

Y สวมเครืÉองช่วยหายใจและถุงมือเมืÉอเกิดไฟไหมเ้ท่านัÊน 

Z  สวมเครืÉองช่วยหายใจและถุงมือกนัสารเคมี 

Z สวมเครืÉองช่วยหายใจและถุงมือเมืÉอเกิดไฟไหมเ้ท่านัÊน 

E พิจารณาการอพยพใหห่้างจากจุดเกิดเหตุ 
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รายชืÉอทีมกู้ภัยฉุกเฉิน หน่วยงานพระสมุทรเจดีย์ 

เบอร์โทรศัพท์ฉุกเฉิน 08-6565-4700  
 

ลําดับ ชืÉอ-สกุล ตําแหน่ง แผนก/ฝ่าย เบอร์โทรศัพท์ 

1 คุณบุญชยั ทบัพวง ผูจ้ดัการฝ่ายปฏิบติัการ ปฏิบติัการ 089-200-8995 

2 คุณสมเกียรติ         สุวรรณชาติ Site Manager PJD ปฏิบติัการ 09-3143-8222 
3 คุณพนชักร ราชฉวาง ผูช่้วยผูจ้ดัการแผนกขนส่ง ปฏิบติัการ 087-982-8199 
4 คุณภทัรสุดา รอดสุข เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัวิชาชีพ อาชีวอนามยัฯ 061-886-3102 

5 คุณเสาวรส กิจไพศาลศิลป์ ผูช่้วยผูจ้ดัการแผนกความปลอดภยัขนส่ง ปฏิบติัการ 084-387-8817 
6 คุณณัฐพล สีโอ Driver Trainer ปฏิบติัการ 097-272-6774 
7 คุณศศิกานต ์ สาวนอ้ย เจา้หนา้ทีÉจดัส่ง ปฏิบติัการ 081-3581445 

8 คุณอิสราพร บุญเรือง เจา้หนา้ทีÉจดัส่ง ปฏิบติัการ 097-0282361 
 

รายชืÉอทีมฉุกเฉิน ทีม A – ในเวลาทํางาน 

ลําดับ ชืÉอ-สกุล ตําแหน่งในทมีงาน เบอร์โทรศัพท์ 
1. คุณสมเกียรติ        สุวรรณชาติ หวัหนา้ทีม 09-3143-8222 

2. คุณณัฐพล สีโอ ผูช่้วยหวัหนา้ทีม 097-272-6774 

3. คุณจนัทร์ศรี จนัทร์โท ลูกทีม 064-871-4544 

4. คุณธนากร จงสันติ ลูกทีม 090-726-5505 
 

รายชืÉอทีมฉุกเฉิน ทีม B – นอกเวลาทํางาน 

ลําดับ ชืÉอ-สกุล ตําแหน่งในทมีงาน เบอร์โทรศัพท์ 

1. คุณเสาวรส กิจไพศาลศิลป์ หวัหนา้ทีม 084-387-8817 

2. คุณเกริกชยั ปักกงั ผูช่้วยหวัหนา้ทีม 064-2402-304 

3. คุณชลวิทย ์ ทิณพฒัน ์ ลูกทีม 081-110-3182 

4. คุณณรงค ์ สิงคาํโล ลูกทีม 092-524-3905 
 

หน้าทีÉในทีมฉุกเฉิน 

ตําแหน่ง หน้าทีÉ 
หวัหนา้ทีมฉุกเฉิน มีหนา้ทีÉประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง,ประเมินสถานการณ์ ตดัสินใจ สัÉงการ ตลอดจนควบคุมการระงบั

เหตุฉุกเฉินให้แลว้เสร็จลุล่วงตามเป้าหมาย 
ผช.หวัหนา้ทีม รับคาํสัÉงและปรึกษากบัหวัหนา้ทีม เพืÉอประสานงานกระจายคาํสัÉงของหวัหนา้ทีม ไปยงัลูกทีม ตลอดจนผูที้É

เกีÉยวขอ้งทีÉเขา้มาร่วมระงบัเหตุ และควบคุมดูแลการระงบัเหตุฉุกเฉิน 
 ลูกทีม รับคาํสัÉงจากหวัหนา้ทีมและ ผช.หวัหนา้ทีม และปฏิบติัตามคาํสัÉง 
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รายชืÉอทีมกู้ภัยฉุกเฉิน หน่วยงานระยอง 

เบอร์โทรศัพท์ฉุกเฉิน 086-565-4700 
 

ลําดับ ชืÉอ-สกุล ตําแหน่ง แผนก/ฝ่าย เบอร์โทรศัพท์ 

1 คุณบุญชยั ทบัพวง ผูจ้ดัการฝ่ายปฏิบติัการ/ Site Manager MTP ปฏิบติัการ 089-200-8995 

2 นางนิภาวรรณ เกลืÉอนวนั ผูจ้ดัการแผนกขนส่ง ปฏิบติัการ 090-732-2184 

3 คุณธนาวุฒิ ศรีระวิ ผูจ้ดัการแผนกซ่อมบาํรุง ปฏิบติัการ 088-874-2842 

 

รายชืÉอทีมฉุกเฉิน ทีม A – ในเวลาทํางาน 

ลําดับ ชืÉอ-สกุล ตําแหน่งในทมีงาน เบอร์โทรศัพท์ 
1. คุณธนาวุฒิ ศรีระวิ หวัหนา้ทีม 088-874-2842 

2. คุณณัฐวุฒิ ณะทะเล ผูช่้วยหวัหนา้ทีม 080-471-2911 

3 คุณวิศวชาติ นามโส ลูกทีม 063-5413878 

4. คุณวีระ ยอดทอง ลูกทีม 095-5658412 
 

รายชืÉอทีมฉุกเฉิน ทีม B – นอกเวลาทํางาน 

ลําดับ ชืÉอ-สกุล ตําแหน่งในทมีงาน เบอร์โทรศัพท์ 

1. คุณมนสั   สาริกา หวัหนา้ทีม 081-736-7896 
2. คุณคนอง บุญคาํ ผูช่้วยหวัหนา้ทีม 081-781-2775 

3. คุณอมร กองตนั ลูกทีม 062-602-1580 
4. คุณสมบติั รามไผว่งศ ์ ลูกทีม 091-617-7842 

 

หน้าทีÉในทีมฉุกเฉิน 
ตําแหน่ง หน้าทีÉ 

หวัหนา้ทีมฉุกเฉิน มีหนา้ทีÉประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง,ประเมินสถานการณ์ ตดัสินใจ สัÉงการ ตลอดจนควบคุมการระงบั
เหตุฉุกเฉินให้แลว้เสร็จลุล่วงตามเป้าหมาย 

ผช.หวัหนา้ทีม รับคาํสัÉงและปรึกษากบัหวัหนา้ทีม เพืÉอประสานงานกระจายคาํสัÉงของหวัหนา้ทีม ไปยงัลูกทีม ตลอดจนผูที้É
เกีÉยวขอ้งทีÉเขา้มาร่วมระงบัเหตุ และควบคุมดูแลการระงบัเหตุฉุกเฉิน 

 ลูกทีม รับคาํสัÉงจากหวัหนา้ทีมและ ผช.หวัหนา้ทีม และปฏิบติัตามคาํสัÉง 
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แผนงาน และขัÊนตอนการปฏิบัติการฉุกเฉิน 
 

 

 

 
 
 
 
 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

อุบัติเหตุ 

โทรศัพท์ติดต่อเจ้าหน้าทีÉ ในเวลางาน  
หน่วยงาน พระสมุทรเจดีย์ 

1.) คุณบุญชยั ทบัพวง   Ś.) คุณสมเกียรติ สุวรรณชาติ 

3.) คุณณัฐพล สีโอ 4.) คุณเสาวรส กิจไพศาลศิลป์
ŝ.) คุณพนชักร  ราชฉวาง 

โทรศัพท์ติดต่อเจ้าหน้าทีÉ ในเวลางาน 

หน่วยงาน ระยอง 

1.) คุณบุญชยั ทบัพวง              Ś.) คุณมนสั สาริกา 
ś.) คุณธนาวุฒิ ศรีระวิ     Ŝ.) คุณนิภาวรรณ  เกลืÉอนวนั 

สอบถามข้อมูลโดยใช้แบบสอบถาม 

การเตรียมการปฏิบัติการกู้ภัย 

 ทีมฉุกเฉินไปทีÉเกิดเหตุ 
 รถฉุกเฉินพร้อมอุปกรณ์กูภ้ยั 

 ปัËมฉุกเฉินพร้อมอุปกรณ์การกูภ้ยั 

 รถแทง็กเ์ปล่า (ในกรณีตอ้งสูบถ่ายสินคา้) 

แจ้งหน่วยงานราชการ 

 ตาํรวจ   191 

 ตาํรวจทางหลวง  1193 

 ศูนยป์ลอดภยัคมนาคม řśŝŞ 

แจ้ง CATEMAG 
087-504-4100 

 

กาํหนดตัวผู้ประสานงานภาวะฉุกเฉิน 

พนักงานขับรถแจ้ง 

พนักงานขับรถแจ้ง 

โทรศัพท์ติดต่อเจ้าหน้าทีÉ นอกเวลางาน 

1. คุณบุญชยั ทบัพวง โทร. 089-200-8995 

2. คุณพนชักร  ราชฉวาง โทร. ŘŠş-šŠŚ-Šřšš 

3. คุณเสาวรส  กิจไพศาลศิลป์ โทร. 084-387-8817 

4. คุณณัฐพล สีโอ โทร. Řšş-ŚşŚ-ŞşşŜ 

5. คุณนิภาวรรณ    เกลืÉอนวนั โทร. 090-732-2184 

6. คุณธนาวุฒิ ศรีระวิ โทร. ŘŠŠ-ŠşŜ-ŚŠŜŚ 

7. คุณมนสั   สาริกา โทร. ŘŠř-şśŞ-şŠšŞ 
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ขัÊนตอนการปฏิบัตกิารระงับเหตุฉุกเฉิน 

แผนผงัการปฏิบัตกิารระงับเหตุฉุกเฉิน 
 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เหตุการณ์ฉุกเฉิน 

รายงานเหตุฉุกเฉิน 

ผูรั้บแจง้เหตุจดบนัทึกรายละเอียด 

ลงในแบบสอบถามเหตุฉุกเฉิน 

แจง้เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัในการทาํงาน 

แจง้ผูบ้งัคบับญัชา / ผูบ้ริหาร 

จดัเจา้หนา้ทีÉประสานงานไปทีÉเกิดเหตุ  
รถฉุกเฉิน พร้อมทีมฉุกเฉิน 

ปฏิบติัการแกไ้ขสถานการณ์ฉุกเฉิน 

- ผูค้วบคุมสถานการณ์ (Technical Supervisor) 
- ผูป้ระสานงานติดต่อ (จนท.ความปลอดภยั) 

รายงาน 

- ผูบ้งัคบับญัชาระดบัสูง 

- หน่วยงานราชการทีÉ เกีÉยวขอ้ง / ช่วยเหลือ 

- ลูกคา้ / ศูนย ์CATEMAG 

สรุปหาสาเหตุ / แผนป้องกนั 

ระยอง 

หมายเลขฉุกเฉิน 

086-565-4700 

พระสมุทรเจดีย์ 

หมายเลขฉุกเฉิน 

086-565-4700 

ทีมสนบัสนุนและ 

ผูป้ระสานงานระงบัเหตุ 
ฉุกเฉิน (Coordinator) 

ขอความช่วยเหลือจาก
บุคคลภายนอก / ศูนย ์

(CATEMAG) 
087-504-4100 
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รายชืÉอและเบอร์โทรศัพท์ฉุกเฉินของลูกค้า 
 

ลําดับ ชืÉอบริษัท สถานทีÉ เจ้าหน้าทีÉ หมายเลขโทรศัพท์ สินค้า 

1. 

บ.เอจีซี  วีนิไทย จก. (มหาชน) สาํนกังาน
ใหญ่ 

คุณบุศราภรณ์ 0-2679-1600 

087-504-4100 
คลอรีนเหลว 

บ.เอจีซี  วีนิไทย จก. (มหาชน) สมุทรปราการ คุณบุศราภรณ์ 
Ř-ŚŜŞś-ŞśŜŝ-Š ต่อ 
400, 081-801-4060 

โซดาไฟ, กรดเกลือ,  
ไฮคลอร์ 

บ.เอจีซี  วีนิไทย จก. (มหาชน) ระยอง 
 คุณประทีป กฤษณานุกูล 

 เบอร์ติดต่อฉุกเฉิน 

081-6831816 ห รื อ
038-683-572  
ต่อ 191 

โซดาไฟ, กรดเกลือ,  
ไฮคลอร์, โปรแตสเซีÉยม 
ไฮดรอกไซด,์  
สินคา้เคมีแห้ง 

2. บ.ไทย เพท็ เรซิÉน จก. ระยอง เบอร์โทรศพัทฉุ์กเฉิน 
038-685- 900  
ต่อ 310 

เอททีรีน ไกคอล 

3. บ.เอเชียแปซิฟิคปิโตรเคมิคอล จก. คลงัแม่นํÊา/
ชลบุรี 

 คุณทยิดา 
 เบอร์สาํนกังาน 

082-7355773 

02-168-3288 

038-454645-7 

สินคา้กลุ่มโซลเวนท ์
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รายชืÉอ และเบอร์โทรศัพท์ของบริษัทรถยก, รถเครน 

กรุงเทพฯ 

 

ปริมณฑล และต่างจังหวัด 

ชืÉอบริษัท สถานทีÉ เบอร์โทรศัพท์ เบอร์โทรศัพท์นอกเวลา 
เอกเครนบางนา-ตราด ถนนบางนา-ตราด กม. Ŝ 0-2745-9999 - 
วานิช เซอร์วิส ถ.บางนา-ตราด (สีÉแยกบางนา) 0-2337-1585-9 - 
พีทีเค เครนเซ็นเตอร์ จาํกดั ถนนวิภาวดี-รังสิต บางเขน  0-2516-4555-60 คุณณัฐ 086-341-6275 

ที.พี.พี. (TPP) เครน จาํกดั เทพารักษ ์ สมุทรปราการ 0-2703-6085-6 
คุณนนั 085-496-1551  
คุณธีรเดช ŘŠŜ-ŝřŜ-ŠŠŠŠ 

ชืÉอบริษัท สถานทีÉ เบอร์โทรศัพท์ เบอร์โทรศัพท์นอกเวลา 
เบนไลน์ ทรานสปอร์ต จาํกดั สาํโรงเหนือ  สมุทรปราการ 0-2753-7007,02-753-7682-5 - 
เครนแดง รังสิต  ปทุมธานี 0-2908-2400-1 คุณป๊อก 089-925-5911 
บิËกเครน มาบตาพุด  จ.ระยอง 038-682-268 081-552-0505 
เอกเครน ถนนปลวกแดง–มาบตาพุด  ระยอง 038-682-666,038-482-666 086-157-8331 
ทีเอสเค (TSK) เครนเซอร์วิส จ.ระยอง 038-681-495, 038-681-064 086-303-4509 
เดอะเครน ทางหลวงสาย śŞ มาบข่า  จ.ระยอง 038-897-041-4 081-802-1238 
ทีเอสเค (TSK) เซอร์วิส Center BKK 02-8740-011, 081-641-9621 - 
ทีเอสเค (TSK) เซอร์วิส อ.ศรีราชา  จ. ชลบุรี 038-1120-88-9 089-894-7577  

ทีเอสเค (TSK) เซอร์วิส จงัหวดัสระบุรี 036-262-851-3 - 
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รายชืÉอและเบอร์โทรศัพท์ร้านขายวสัดุก่อสร้าง (ทราย) กรณีเกดิการรัÉวไหล 
ลําดับ จังหวัด ชืÉอร้าน วัสดุ ทีÉอยู่ เบอร์โทรศัพท์ 

1 ปทุมธานี บริษทั คุนกีÉพาณิชย ์จาํกดั หิน, ทราย 

 
ถนนเลียบคลองรังสิต ตาํบลบา้น
ใหม่ อาํเภอเมืองปทุมธานี  

029637245, 

029639845 
2 ปทุมธานี บีพ ีแทง็กน์ํÊา ถงัเก็บนํÊาทุกชนิดส่ง

ถึงทีÉ 
เก็บเงินปลายทางได ้

ถนนรังสิต-ปทุมธานี มาจาก
รังสิต 3 กม.อยูเ่ชิงสะพานลอยรถ
ขา้มทีÉ 2 ก่อนถึงซอยรักศกัดิÍหรือ
ซอยรังสิต-ปทุมฯ 39 ประมาณ 50 

เมตร มาจากรังสิตอยูซ่า้ยมือ 

029588855, 

0818546226 

www.bp-tanks.com 

3 ปทุมธานี 

 

บริษทั 39 แมททีเรียล 

จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง เครือซิ
เมนตไ์ทย 

39 หมู่ 7 บางขนัธ-์หนองเสือ 
ตาํบลคลองสาม อาํเภอคลอง
หลวง ปทุมธานี 

029011800-2, 

029011804-5 

4 ปทุมธานี บริษทั ปรีชาเอน็เตอร์
ไพรส์ จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

29,30,31 พหลโยธิน ตาํบล
ประชาธิปัตย ์อาํเภอธญับุรี 

ปทุมธานี 

025310465,  

025310933 

 

5 ปทุมธานี ห้างหุ้นส่วนจาํกดั ศิริ
ถาวรซพัพลาย 

วสัดุก่อสร้าง 
เครืÉองมือช่าง 

13/278 หมู่ 18 ลาํลูกกา ตาํบล
คูคต อาํเภอลาํลูกกา ปทุมธานี 

029959789  

 

6 ปทุมธานี บริษทั รูบริคไทย จาํกดั ปูนไม่หดตวั, 

คอนกรีตผสมเสร็จ, 

ปูนขาวผสมเสร็จ, 

ระบบกนันํÊา, ปูนอี
ป๊อกซีÉ, กาวอีป๊อกซีÉ, 
พืÊนอีป๊อกซีÉ 

147 ตาํบลประชาธิปัตย ์อาํเภอ
ธญับุรี ปทุมธานี 

 

029917241,  

029927897-8  

โทรสาร. 029916657 

 

7 ปทุมธานี  คุณช่างกรุ๊ป จาํกดั 

 

วสัดุก่อสร้าง 

 

515/198-9 หมู่ 2 หมู่บา้น
รัตนโกสินทร์ 200 ปี รังสิต-
ปทุมธานี ตาํบลประชาธิปัตย ์
อาํเภอธญับุรี ปทุมธานี 

029581530-1 

8 ปทุมธานี บริษทั ตัÊงกิจถาวรคา้วสัดุ 
จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

21/31 หมู่ 3 รังสิต-ปทุม ตาํบล
บางพูน อาํเภอเมืองปทุมธานี 

ปทุมธานี 

025672579,  

029595565 

 

9 ปทุมธานี ต เกษตรฮาร์ดแวร์ วสัดุก่อสร้าง 

 

32/7 รังสิต-นครคุณก ตาํบลบึง
สนัÉน อาํเภอธญับุรี ปทุมธานี 

025462309  

โทรสาร. 029089665 

10 ปทุมธานี เทพอุดมทรัพย ์ วสัดุก่อสร้าง 

 

57/5 หมู่ 4 รังสิต-นครคุณก ตาํบล
ลาํผกักูด อาํเภอธญับุรี ปทุมธานี 

025461825  

โทรสาร 025461826 
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ลําดับ จังหวัด ชืÉอร้าน วัสดุ ทีÉอยู่ เบอร์โทรศัพท์ 

11 ปทุมธานี ร้าน พนิตกิจเจริญ คลอง 

11 

วสัดุก่อสร้าง 

 

5/2 หมู่ 18 ลาํลูกกา ตาํบลบึง
ทองหลาง อาํเภอลาํลูกกา 
ปทุมธานี 

025631406-7 โทรสาร . 
025631409 

 

12 ปทุมธานี ปรีชา ฮาร์ดแวร์ วสัดุก่อสร้าง 

 

144/57 ลาํลูกกา ตาํบลคูคต 
อาํเภอลาํลูกกา ปทุมธานี 

025315169,  

025322987 

13 นนทบุรี บริษทั สินเพิÉมพูน ซพั
พลาย แอนด ์เซอร์วิส 
จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

45/21 นนทบุรี-ปทุมธานี ตาํบล
บา้นใหม่ อาํเภอปากเกร็ด 

นนทบุรี 

029615141-3 

โทรสาร. 029616144 

 

14 ปทุมธานี ห้างหุ้นส่วนจาํกดั ชินราช
โปรกรุ๊ป 

วสัดุก่อสร้าง 

 

102/946 หมู่บา้นพร้อมพฤกษา 
ปทุม-สามโคก ตาํบลกระแชง 

อาํเภอสามโคก ปทุมธานี 

029790154 

โทรสาร. 029791119 

 

15 ปทุมธานี บริษทั เอสเอสซีที ดีเวลล
อปเมนต ์จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

98/2 ลาํลูกกา ตาํบลลาดสวาย 
อาํเภอลาํลูกกา ปทุมธานี 

025328223-7 

 

16 ปทุมธานี บริษทั ไชยฮวดซิเมนต ์
โฮมมาร์ท จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

103 หมู่ 7 กท-ปทุม ตาํบลบางคู
วดั อาํเภอเมืองปทุมธานี 

ปทุมธานี 

029765364  

โทรสาร. 029766177 

 

17 ปทุมธานี วสัดุภณัฑก่์อสร้าง วสัดุก่อสร้าง 

 

56 หมู่ 21 นิมิตรใหม่ ตาํบลลาํลูก
กา อาํเภอลาํลูกกา ปทุมธานี 

029930309,  

025691274 

18 ปทุมธานี ห้างหุ้นส่วนจาํกดั ภทัร
ไพบูลยภ์ณัฑ์ 

วสัดุ-อุปกรณ์ก่อสร้าง 
หิน ดิน ทราย 
อุปกรณ์ไฟฟ้า ประปา 
เหลก็ สี ทัÊงปลีก-ส่ง 
ไม ้น๊อต สกูร แปรง 
ปูน หินดาํ 

118 ศูนยศิ์ลปาชีพบางไทร ตาํบล
เชียงรากใหญ่ อาํเภอสามโคก 

ปทุมธานี 

 

029750092,  

029750440 

 

19 ปทุมธานี บริษทั พรศิวะ วสัดุ
ก่อสร้าง จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง, 

จาํหน่ายเหลก็
รูปพรรณ, เหลก็เส้น, 

แป๊บประปา, ท่อ 
PVC, น๊อตต่าง ๆ และ
อุปกรณ์ฮาร์ดแวร์ 

70/5 หมู่ 1 บางคูวดั-บางบวัทอง 
ตาํบลบางคูวดั อาํเภอเมือง
ปทุมธานี  
 

029760943,  

029760733 

 

20 ปทุมธานี บริษทั พี เค เอน็ โปรดกัส์ 
จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

4/239 หมู่ 3 พหลโยธิน ตาํบล
คลองหนึÉง อาํเภอคลองหลวง 

ปทุมธานี 

025169320-2 

 

21 ปทุมธานี 

 

บริษทั บี เค เค ไพลลิ์Éง 
จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

99/1 หมู่ 2 ปทุม-สามโคก ตาํบล
กระแชง อาํเภอสามโคก 

ปทุมธานี 

025816236 
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22 ปทุมธานี ห้างหุ้นส่วนจาํกดั 

บริบูรณ์พรการคา้ 
วสัดุก่อสร้าง 

 

15/4 หมู่ 2 กท-ปทุมธานี ตาํบล
บางคูวดั อาํเภอเมืองปทุมธานี 

ปทุมธานี 

025815613 

 

23 ปทุมธานี บริษทั สยามภณัฑน์
วนคร จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

102/71-2 หมู่ 13 นวนคร ตาํบล
คลองหนึÉง อาํเภอคลองหลวง 

ปทุมธานี 

025291229,  

025291127 

 

24 ปทุมธานี บริษทั นพวงศว์สัดุ
ก่อสร้าง จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

71/2 หมู่ 3 ตลิÉงชนั-สุพรรณ 
ตาํบลหนา้ไม ้อาํเภอลาดหลุมแกว้ 

ปทุมธานี 

029855935 โ ท ร ส า ร . : 
029855936 

 

25 ปทุมธานี ทองรุ่งเรืองวสัดุก่อสร้าง วสัดุก่อสร้าง อิฐ, หิน, 

ปูน, ทราย, ราคาขาย
ส่ง, เหลก็, ประตู, 
หนา้ต่าง, วงกบ, รับ
สร้างบา้น-ตึก-ต่อเติม 

95 รังสิต-คูคต ตาํบลประชาธิปัตย ์
อาํเภอธญับุรี ปทุมธานี 

 

0819943224,  

029872933  

โทรสาร. 029872933 

 

24 ปทุมธานี บริษทั วนคุณ จาํกดั วสัดุก่อสร้าง 

 

24/6 หมู่ 4 บึงกาํพร้อย ตาํบลบึง
คาํพร้อย อาํเภอลาํลูกกา ปทุมธานี 

029878631,  

023267251,  

027390404-5  

โทรสาร. 029974817 

25 ปทุมธานี ร้าน ทวีศกัดิÍ  คา้วสัดุ
ก่อสร้าง 

วสัดุก่อสร้าง 

 

50 หมู่ 3 บา้นใหม่ ตาํบลบา้นใหม่ 
อาํเภอเมืองปทุมธานี ปทุมธานี 

โทรศพัท.์: 029614578 

 

26 ปทุมธานี บริษทั ประสิทธิÍ พรวสัดุ
ก่อสร้าง จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

9 หมู่ 5 พหลโยธิน ตาํบลคูคต 
อาํเภอลาํลูกกา ปทุมธานี 

025313606,  

025313312 

27 ปทุมธานี ร้าน สหการโกวิท วสัดุก่อสร้าง 

 

79 หมู่ 1 กท-ปทุม ตาํบลบางขะ
แยง อาํเภอเมืองปทุมธานี  

025815805,  

025816485  

โทรสาร. 029752485 

28 ปทุมธานี บริษทั รุ่งสินรวมวสัดุ 
จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

64/111 หมู่ 1 พหลโยธิน ตาํบล
คลองหนึÉง อาํเภอคลองหลวง 

ปทุมธานี 

025162399,  

025162993 

 

29 ปทุมธานี บริษทั ศรีมาซพัพลาย 
จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

67/7-9 ลาํลูกกา ตาํบลลาํลูกกา 
อาํเภอลาํลูกกา ปทุมธานี 

029871011-4 

 

30 ปทุมธานี บริษทั เซ่งเฮงฮวดวสัดุ
ก่อสร้าง จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

109/2-6 หมู่ 1 รังสิต-นครคุณก 
ตาํบลบึงยีÉโถ อาํเภอธญับุรี 

ปทุมธานี 

025775452,  

025776262  

โทรสาร. 025776263 

31 ปทุมธานี ห้างหุ้นส่วนจาํกดั 

สมศกัดิÍ  วิศวภณัฑ์ 
วสัดุก่อสร้าง ประตู 
วงกบ หนา้ต่าง ป้าเก ้

17/1 หมู่ 4 ลาํลูกกา ตาํบลลาด
สวาย อาํเภอลาํลูกกา ปทุมธานี 

025332653-4 
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32 ปทุมธานี ห้างหุ้นส่วนจาํกดั สห
พฒันาคา้ไม ้

วสัดุก่อสร้าง 

 

182/1 หมู่ 4 นครคุณก ตาํบล
รังสิต อาํเภอธญับุรี ปทุมธานี 

025771724,  

029043101-2  

โทรสาร. 025773313 

33 ปทุมธานี บริษทั รังสิตวสัดุภณัฑ ์
จาํกดั 

รับเหมาก่อสร้าง, 

จาํหน่ายวสัดุก่อสร้าง 

 

222 หมู่ 1 รังสิต-ปทุม ตาํบลบา้น
กลาง อาํเภอเมืองปทุมธานี 

ปทุมธานี 

029756870  

โทรสาร 029756871 

 

34 ปทุมธานี ห้างหุ้นส่วนจาํกดั แสง
ทวีวรรณ คา้วสัดุก่อสร้าง 

วสัดุก่อสร้าง 

 

41/3 หมู่ 7 พหลโยธิน ตาํบล
คลองหนึÉง อาํเภอคลองหลวง 

ปทุมธานี 

029018070 

 

35 ปทุมธานี ร้าน เสริมวฒันา วสัดุก่อสร้าง 

 

182 หมู่ 4 รังสิต-นครคุณก 

ปทุมธานี 

 025771612 

 

36 ปทุมธานี ห้างหุ้นส่วนจาํกดั ฮอ้นาํ
ผลวฒันา 

วสัดุก่อสร้าง 

 

3/1 หมู่ 6 ปทุม-สามโคก ตาํบล
บางเตย อาํเภอสามโคก ปทุมธานี 

029772929 

 

37 ปทุมธานี ห้างหุ้นส่วนจาํกดั ท่า
ทรายถึงสุข 

หิน, ทราย, วสัดุ
ก่อสร้าง, ดินสาํหรับ
ถมทีÉ 

49/3 หมู่ 5 รังสิต-ปากเกร็ด ตาํบล
บางพูน อาํเภอเมืองปทุมธานี 

ปทุมธานี 

025670956-7 

โทร 029588583 

 

38 ปทุมธานี บริษทั สมบูรณ์สิน จาํกดั วสัดุก่อสร้าง 

 

กท-บางบวัทอง ตาํบลบางคูวดั 
อาํเภอเมืองปทุมธานี  

029760191-4  

โทรสาร.: 029760190  

39 ปทุมธานี บริษทั สกุลชยัคอนกรีต 
จาํกดั 

จาํหน่ายคอนกรีต
สาํเร็จรูป และวสัดุ
อุปกรณ์ก่อสร้างทุกชนิด 

19/27 หมู่ 3 บางบวัทอง-สุพรรณ 
ตาํบลหนา้ไม ้อาํเภอลาดหลุมแกว้ 

ปทุมธานี 

025992517,  

025991634-5  

40 ปทุมธานี ห้างหุ้นส่วนจาํกดั บุญ
ปกรณ์คา้ไม ้

วสัดุก่อสร้าง 

 

1/3 หมู่ 1 เลียบคลองสอง ตาํบล
คลองสอง อาํเภอคลองหลวง 

ปทุมธานี 

029969780-1  

โทรสาร.:029960779 

 

41 ปทุมธานี บริษทั จีโอ เอน็จิเนียริÉง 
จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

44/43 ต คลองสอง ตาํบลคลอง
สอง อาํเภอคลองหลวง ปทุมธานี 

025292406,  

025292515 

42 ปทุมธานี บริษทั วรโชติวสัดุภณัฑ ์
จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

20/3-4 หมู่ 5 ลาํลูกกา ตาํบลบึงคาํ
พร้อย อาํเภอลาํลูกกา ปทุมธานี 

029878247 

 

43 ปทุมธานี บริษทั โฮมเบสท ์จาํกดั วสัดุก่อสร้าง 

 

29/50-2 หมู่ 2 เลียบคลองหก 
ตาํบลคลองหก อาํเภอคลองหลวง 

ปทุมธานี 

025772484  

โทรสาร 029047224 

 

44 ปทุมธานี ร้าน เจริญพรวสัดุภณัฑ ์ วสัดุก่อสร้าง 

 

84/10-1 หมู่ 2 ติวานนท ์ตาํบล
บางกะดี อาํเภอเมืองปทุมธานี  

025011815  

โทรสาร 025012799 

45 ปทุมธานี บริษทั โฮม โปรดกัส์ เซ็น
เตอร์ จาํกดั (มหาชน) 

วสัดุก่อสร้าง สาขารังสิต 161/2 หมู่ 2 

พหลโยธิน ตาํบลประชาธิปัตย ์
อาํเภอธญับุรี ปทุมธานี 

029585004,  

029585008-11 
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46 ปทุมธานี ห้างหุ้นส่วนจาํกดั รังสิต
คา้วสัดุก่อสร้าง 

วสัดุก่อสร้าง 

 

292/2 หมู่ 2 พหลโยธิน ตาํบล
ประชาธิปัตย ์อาํเภอธญับุรี 

ปทุมธานี 

025169440  

โทรสาร. 025168826 

 

47 ปทุมธานี บริษทั วงศช์ยั จาํกดั คอนกรีตอดัแรง
ประเภทรูกลวงและ 
ชิÊนส่วนคอนกรีตหล่อ
สาํเร็จรูป 

76 ลาํลูกกา-ธญับุรี ตาํบลบึง
ทองหลาง อาํเภอลาํลูกกา 
ปทุมธานี 

 

025692155-9 

 

48 ปทุมธานี บริษทั บณัฑิตวฒันา
ภณัฑ ์โฮมแมกซ์ จาํกดั 

จาํหน่ายวสัดุก่อสร้าง
ทุกชนิด 

 

20/12 หมู่ 2 รังสิต-นครคุณก 
ตาํบลบึงยีÉโถ อาํเภอธญับุรี 

ปทุมธานี 

025331759,  

025331984  

โทรสาร. 029908688 

49 ปทุมธานี บริษทั ซีไลท้ ์คอนกรีต 
จาํกดั 

บลอ็คมวลเบา 
 

39/9 กม 52 หมู่ 2 ต คลองพระ
อุดม ตาํบลคลองพระอดุม อาํเภอ
ลาดหลุมแกว้ ปทุมธานี 

025933101-3  

โทรสาร. 025933104 

 

50 ปทุมธานี ห้างหุ้นส่วนจาํกดั โชคนาํ
ผลวฒันา 

ศูนยผ์สมสี TOA 

Beger สีทอง hato 

ตรากุง้ จาํหน่ายไฟฟ้า 
ประปา และอุปกรณ์ - 
วสัดุก่อสร้าง ทุกชนิด 

76/26 หมู่ 2 เลียบแม่นํÊา ตาํบลบาง
เตย อาํเภอสามโคก ปทุมธานี 

 

029772492 

 

51 ปทุมธานี 

 

บริษทั ธรรมอารักษ ์
จาํกดั 

จาํหน่ายวสัดุก่อสร้าง 
ติดตัÊงงานกระจก
อลูมิเนียม ฝ้าทีบาร์ 

ฝ้าฉาบเรียบ ผนงัเบา 
ผลิตวงกบ ประตู 
หนา้ต่าง 

87 ปทุม-สามโคก ตาํบลบางป
รอก อาํเภอเมืองปทุมธานี 

ปทุมธานี 

 

025812671, 025816179 

โทรสาร. 025816036 

 

52 ปทุมธานี ห้างหุ้นส่วนจาํกดั ธวชัชยั
คอนกรีตบล๊อค 

คา้วสัดุก่อสร้าง 

 

127 หมู่ 5 ติวานนท ์ตาํบลบางกะดี 
อาํเภอเมืองปทุมธานี ปทุมธานี 

025012122-3, 

029638455 

53 ปทุมธานี บริษทั พิบูลยไ์ทย วสัดุ
ก่อสร้าง จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

1/7 นิมิตใหม่ ตาํบลลาํลูกกา อาํเภอ
ลาํลูกกา ปทุมธานี 

 

029930114,  

025691344,  

029930115  

โทรสาร.: 029930113 

54 ปทุมธานี บริษทั ซี เอม็ คา้ไมแ้ละ
วสัดุภณัฑ ์จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

803 รังสิต-นครคุณก 55 ตาํบล
ประชาธิปัตย ์อาํเภอธญับุรี  

 

029961141,  

025330889,  

025330930  

โทรสาร. 025330963 
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55 ปทุมธานี บริษทั ต รุ่งเรืองสิน 

(2534) จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง 

 

60/3 หมู่ 4 รังสิต-นครคุณก ตาํบล
ประชาธิปัตย ์อาํเภอธญับุรี 

ปทุมธานี 

 

025323383,  

025236373-4 

 

56 กรุงเทพฯ 
และ

ปริมณฑล 

เค.เอน็.พาณิชย ์ ผลิตและจาํหน่าย 
กระสอบพลาสติก 

กระสอบใส่ทราย
มาตรฐานหน่วยงาน 

จดัส่งฟรีในเขตกรุงเทพฯ และ
ปริมณฑล 

089-1120820 

57 สระบุรี ธวชัชยัวสัดุภณัฑ ์(เฮียตง)  
 

วสัดุก่อสร้าง 24/21 ถนนพหลโยธินสายเก่า 
ตาํบลหนองแค อาํเภอหนองแค 
จงัหวดัสระบุรี 18140 

08-1851-6256,  

0-3638-0088,  

0-3638-1288 

58 สระบุรี ส บุญประเสริฐ วสัดุก่อสร้าง 3 ถนนหนองปลากระดีÉ ตาํบล
หนองแค อาํเภอหนองแค จงัหวดั
สระบุรี 18140  

0-3632-5972,  

0-3632-6100,  

0-3637-1721 

59 กาฬสินธ์ุ ห้างหุ้นส่วนจาํกดั ผดุง
เลิศวสัดุ 

จาํหน่ายวสัดุก่อสร้าง 
อิฐ,หิน,ปูน,ทราย 

96 หมู่ 9 ตาํบลยางตลาด อาํเภอยาง
ตลาด จงัหวดักาฬสินธ์ุ 46120  

0-4389-1113 

60 ร้อยเอด็ ร้าน รุ่งเจริญวสัดุ วสัดุก่อสร้าง 126 หมู่ 1 ถนนร้อยเอด็-กาฬสินธ์ุ 
ตาํบลจงัหาร อาํเภอจงัหาร จงัหวดั
ร้อยเอด็ 45000  

0-4350-7135 

61 ชยัภูมิ ร้าน ชุมศรีหล่ม วสัดุก่อสร้าง 181 หมู่ 9 ถนนพาณิชยจ์าํรูญ ตาํบล
หนองบวัแดง อาํเภอหนองบวัแดง 
จงัหวดัชยัภูมิ 36210  

044-872090 

62 ชยัภูมิ ห้างหุ้นส่วนจาํกดั เอีÌย
วฮง 

ปูน ทราย 352/1-3 หมู่ 3 ถนนชยัภูมิ-หนองบวั
แดง ตาํบลในเมือง อาํเภอเมือง
ชยัภูมิ จงัหวดัชยัภูมิ 36000 

0-4483-0021,  

0-4481-2261 

63 ชยัภูมิ ดาวไทยซีเมนตบ์ล๊อก วสัดุก่อสร้าง 597 ถนนหลวงศิริ ตาํบลหนองบวั
แดง อาํเภอหนองบวัแดง จงัหวดั
ชยัภูมิ 36210  

0-4487-2098,  

08-1548-6245 

64 เพชรบุรี ห้างหุ้นส่วนจาํกดั รวม
เจริญซีเมนต ์

วสัดุก่อสร้าง 136 หมู่ 3 ถนนเพชรเกษม ตาํบล
เวียงคอย อาํเภอเมืองเพชรบุรี 
จงัหวดัเพชรบุรี 76000  

0-3242-7065,  

0-3241-3177,  

08-9547-7575,  

08-9254-2498 
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ลําดับ จังหวัด ชืÉอร้าน วัสดุ ทีÉอยู่ เบอร์โทรศัพท์ 

65 เพชรบุรี ร้าน มณีวฒันา วสัดุก่อสร้าง 14/1 หมู่ 1 ถนนเพชรเกษมสายเก่า 
ตาํบลตน้มะม่วง อาํเภอเมือง
เพชรบุรี จงัหวดัเพชรบุรี 76000  

032-426784 

66 กาํแพงเพชร ห้างหุ้นส่วนจาํกดั 
กาํแพงเพชรไพโรจน์
ก่อสร้าง 

วสัดุก่อสร้าง 70 หมู่ 3 ถนนสายเอเซีย ตาํบล
อ่างทอง อาํเภอเมืองกาํแพงเพชร 
จงัหวดักาํแพงเพชร 62000  

0-5570-5694-5, 0-5570-

5675, 08-4493-6720 

67 ( กทม) ร้านขายโซดาแอด็ และ
สารส้ม  

วสัดุก่อสร้าง 1, ร้านเอเชียนไซเอนตปิ์ก 

 

02-757-4515 ต่อ 107 

68 ชลบุรี บริษทั โชคธนกฤต โลหะ
ภณัฑ ์จาํกดั 

วสัดุก่อสร้าง ตาํบลหนองขาม อาํเภอศรีราชา 
จงัหวดัชลบุรี 

038-762-053-4 
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เบอร์ติดต่อสถานีตํารวจภูธรแต่ละจังหวัด 

  

กรุงเทพฯ และปริมณฑล 
ลาํดบั ชืÉอสถานีตาํรวจ เบอร์โทร 

1 บางกอกนอ้ย 0-2411-3035 
2 บางกอกใหญ่ 0-2466-6696 
3 บางนา 0-2396-1656-8 
4 บางเสาธง 0-2410-8261 
5 หนองแขม 0-2429-3570-1 
6 ฉลองกรุง 0-2326-1742-6 
7 บางขนุเทียน 0-2415-0671 

ภาคกลาง 
ลาํดบั ชืÉอสถานีตาํรวจ เบอร์โทร 

1 สภ.ขาณุวรลกัษบุรี  จ.กาํแพงเพชร 055-779200 
 สภ.คลองขลุง  จ.กาํแพงเพชร 055-781191 
 สภ.เมืองกาํแพงเพชร  จ.กาํแพงเพชร 055-722177 
2 สภ.อินทร์บุรี   จ.สิงห์บุรี  036-581303 
 สภ.เมืองสิงห์บุรี  จ.สิงห์บุรี 036-511213 

3. สภ.สรรพยา  จ.ชยันาท 0-5649-9200 
 สภ.ชยันาท  จ.ชยันาท 0-5641-1734 

4. บางปะหนั  จ.พระนครศรีอยธุยา 0-3538-1347 
 บางปะอิน  จ.พระนครศรีอยธุยา 0-3524-6946-7 
 วงันอ้ย  จ.พระนครศรีอยธุยา 0-3527-1063 

5. สภ.นครสวรรค ์ จ.นครสวรรค ์ 0-5622-1109 
6. บางบวัทอง  จ.นนทบุรี 0-2194-1052 
 บางใหญ่  จ.นนทบุรี 0-2595-0598 
 เมืองนนทบุรี  จ.นนทบุรี 0-2525-0900 

7. คลองหลวง  จ.ปทุมธานี 0-2524-0610-3 
 ลาดหลุมแกว้  จ.ปทุมธานี 0-2599-1288 
 สามโคก  จ.ปทุมธานี 0-2593-1321 
 เมืองปทุมธานี  จ.ปทุมธานี 0-2581-6789 
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ลาํดบั ชืÉอสถานีตาํรวจ เบอร์โทร 
8.  สภ.พิษณุโลก  จ.พิษณุโลก 0-5522-5022 
 สภ.วงัทอง  จ.พิษณุโลก 0-5531-1446 
 สภ.วดัโบสถ ์  จ.พิษณุโลก 0-5536-1011 

9.  สภ.ศรีสชันาลยั  จ.สุโขทยั 0-5567-1234 
 สภ.สุโขทยั  จ.สุโขทยั 0-5561-3112 

10. สภ.พระสมุทรเจดีย ์ จ.สมุทรปรากการ 0-2462-7888 
 สภ.พระประแดง  จ.สมุทรปราการ 0-2463-4481-3 
 สภ.บางปู  จ.สมุทรปราการ 0-2183-1019-21 
 สภ.สาํโรงใต ้จ.สมุทรปราการ 0-2394-5896-7 
 สภ.บางพลี จ.สมุทรปราการ 0-2337-3377 
 สภ.คลองด่าน จ.สมุทรปราการ 0-2330-1187-8 
 สภ.บางพลีนอ้ย จ.สมุทรปราการ 0-2337-6333 
 สภ.บางเสาธง จ.สมุทรปราการ 0-2338-1234 
 สภ.บางแกว้ จ.สมุทรปราการ 0-2740-3271-6 
 สภ.สาํโรงเหนือ จ.สมุทรปราการ 0-2758-4925-6 
 สภ.เมืองสมุทรปราการ จ.สมุทรปราการ 0-2389-5541-7 

11. สภ.บางคนที จ.สมุทรสงคราม 0-3473-0062-4 
 สภ.ยีÉสาร จ.สมุทรสงคราม 0-3476-3226 
 สภ.ลาดใหญ่ จ.สมุทรสงคราม 0-3477-0621 
 สภ.สมุทรสงคราม จ.สมุทรสงคราม 0-3472-0530-5 
 สภ.อมัพวา จ.สมุทรสงคราม 0-3472-5625-7 

12. กระทุ่มแบน จ.สมุทรสาคร 0-3447-1008 
 ท่าฉลอม จ.สมุทรสาคร 0-3481-8057 
 บา้นแพว้ จ.สมุทรสาคร 0-3448-1007 
 สมุทรสาคร จ.สมุทรสาคร 0-3441-2533 

13. สภ.แก่งคอย จ.สระบุรี 0-3624-4040 
 สภ.หนองแค จ.สระบุรี 0-3637-1500 
 สภ.หินซอ้น จ.สระบุรี 0-3672-2300 

14. สภ.ทพัทนั จ.อุทยัธานี 0-5659-1170 
 สภ.อุทยัธานี จ.อุทยัธานี 0-5651-1055 
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ลาํดบั ชืÉอสถานีตาํรวจ เบอร์โทร 
14. สภ.บางปลามา้  จ.สุพรรณบุรี 0-3558-7191 

 สภ.ด่านชา้ง  จ.สุพรรณบุรี 0-3559-5004 
 สภ.สามชุก  จ.สุพรรณบุรี 0-3557-1191 
 สภ.อู่ทอง  จ.สุพรรณบุรี 0-3555-1100 

ภาคตะวันออก 
ลาํดบั ชืÉอสถานีตาํรวจ เบอร์โทร 

1. สภ.วงันํÊาเยน็  จ.สระแกว้ 0-3725-1111 
 สภ.สระแกว้ จ.สระแกว้ 0-3724-1017 
 สภ.คลองนํÊาใส จ.สระแกว้ 0-3723-3999 
 สภ.บา้นทพัไทย จ.สระแกว้ 0-3724-7879 

2. สภ.ฉะเชิงเทรา จ.ฉะเชิงเทรา 0-3851-1111 
 สภ.บางคลา้ จ.ฉะเชิงเทรา 0-3854-1111 
 สภ.บางนํÊาเปรีÊ ยว จ.ฉะเชิงเทรา 0-3858-1218 
 สภ.บางปะกง จ.ฉะเชิงเทรา 0-3853-2111 
 สภ.บา้นโพธิÍ  จ.ฉะเชิงเทรา 0-3858-7111-2 
 สภ.เขาหินซอ้น จ.ฉะเชิงเทรา 0-3859-9100-1 
 สภ.แปลงยาว จ.ฉะเชิงเทรา 0-3858-9111 

3. สภ.คลองกิÉว  จ.ชลบรี 0-3820-1390 
 สภ.ชลบุรี  จ.ชลบรี 0-3828-7448 
 สภ.บางละมุง จ.ชลบรี 0-3822-1800-1 
 สภ.บ่อทอง จ.ชลบรี 0-3821-1300 
 สภ.บ่อวิน  จ.ชลบรี 0-3806-7313-4 
 สภ.บา้นบึง  จ.ชลบรี 0-3844-6003 
 สภ.พนสันิคม  จ.ชลบรี 0-3846-1359 
 สภ.แหลมฉบงั  จ.ชลบรี 0-3849-0555-7 
 สภ.สัตหีบ จ.ชลบรี 0-3843-8183 
 สภ.พลูตาหลวง จ.ชลบุรี 0-3824-5518 
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ลาํดบั ชืÉอสถานีตาํรวจ เบอร์โทร. 
4. สภ.กบินทร์บุรี จ.ปราจีนบุรี 0-3728-8117-9 
 สภ.นาดี  จ.ปราจีนบุรี 0-3728-9099 
 สภ.บา้นสร้าง จ.ปราจีนบุรี 0-3727-1240 
 สภ.ประจนัตคาม  จ.ปราจีนบุรี 0-3729-1498 
 สภ.ปราจีนบุรี  จ.ปราจีนบุรี 0-3721-1058 
 สภ.วงัตะเคียน  จ.ปราจีนบุรี 0-3757-6529 
 สภ.ศรีมหาโพธิÍ   จ.ปราจีนบุรี 0-3727-9111 
 สภ.ศรีมโหสถ  จ.ปราจีนบุรี 0-3727-6123 

5. สภ.นิคมพฒันา จ.ระยอง 0-3863-6111 
 สภ.นํÊาเป็น  จ.ระยอง 0-3889-4250 
 สภ.บา้นกรํÉา จ.ระยอง 0-3863-8111 
 สภ.บา้นค่าย จ.ระยอง 0-3864-1764 
 สภ.บา้นฉาง จ.ระยอง 0-3860-1111 
 สภ.บา้นเพ จ.ระยอง 0-3865-1111 
 สภ.ปลวกแดง จ.ระยอง 0-3865-9101 
 สภ.ปากนํÊาประแสร์ จ.ระยอง 0-3866-1111 
 สภ.มาบตาพุด จ.ระยอง 0-3860-7111 
 สภ.ระยอง จ.ระยอง 0-3861-1111 
 สภ.วงัจนัทร์ จ.ระยอง 0-3866-6111 
 สภ.สาํนกัทอง จ.ระยอง 0-3863-4258 
 สภ.หนองกรับ จ.ระยอง 0-3802-9886 
 สภ.หว้ยโป่ง จ.ระยอง 0-3868-3100 
 สภ.เขาชะเมา จ.ระยอง 0-3899-6016 
 สภ.แกลง จ.ระยอง 0-3867-1111 

ภาคตะวันตก 
1. สภ.กาญจนบุรี  จ.กาญจนบุรี 0-3462-1040-2 
 สภ.ท่าม่วง จ.กาญจนบุรี 0-3461-1020 
 สภ.ด่านมะขามเตีÊย จ.กาญจนบุรี 0-3464-2098 
 สภ.ท่าเรือ จ.กาญจนบุรี 0-3456-1504 
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ลาํดบั ชืÉอสถานีตาํรวจ เบอร์โทร 
2. สภ.กุยบุรี  จ.ประจวบคีรีขนัธ์ 0-3268-1698 
 สภ.ทบัสะแก จ.ประจวบคีรีขนัธ์ 0-3267-1055 
 สภ.ธงชยั จ.ประจวบคีรีขนัธ์ 0-3269-5024 
 สภ.บางสะพาน จ.ประจวบคีรีขนัธ์ 0-3269-7007 
 สภ.ประจวบคีรีขนัธ์ จ.ประจวบคีรีขนัธ์ 0-3261-1148 
 สภ.หวัหิน จ.ประจวบคีรีขนัธ์ 0-3253-3440 

3. สภ.ชะอาํ  จ.เพชรบุรี 0-3247-1000 
 สภ.ท่ายาง  จ.เพชรบุรี 0-3246-1500 
 สภ.เขายอ้ย  จ.เพชรบุรี 0-3256-2500 
 สภ.เพชรบุรี  จ.เพชรบุรี 0-3242-5500 

4. สภ.ด่านทบัตะโก จ.ราชบุรี 0-3226-5111 
 สภ.ทุ่งหลวง จ.ราชบุรี 0-3237-6275-6 
 สภ.บา้นโป่ง จ.ราชบุรี 0-3221-1013 
 สภ.ราชบุรี จ.ราชบุรี 0-3231-5497 
 สภ.เขาดิน จ.ราชบุรี 0-3235-9191 

ภาคใต้ 
1. สภ.ชุมพร จ.ชุมพร 0-7751-1222 
 สภ.ทุ่งตะโก จ.ชุมพร 0-7753-6027 
 สภ.ท่าแซะ จ.ชุมพร 0-7759-9247 
 สภ.นาสัก จ.ชุมพร 0-7762-0000 
 สภ.ปะทิว จ.ชุมพร 0-7759-1209 
 สภ.สวี จ.ชุมพร 0-7753-1006-7 
 สภ.หลงัสวน จ.ชุมพร 0-7754-1111 
 สภ.ละแม จ.ชุมพร 0-7755-9118 

2. สภ.ตรัง จ.ตรัง 0-7521-1311 
 สภ.รัษฎา จ.ตรัง 0-7528-6239 
 สภ.หว้ยยอด จ.ตรัง 0-7527-2148 
 สภ.โคกยาง จ.ตรัง 0-7557-1052 
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ลาํดบั ชืÉอสถานีตาํรวจ เบอร์โทร 
3. สภ.ขนอม จ.นครศรีธรรมราช 0-7552-7528 
 สภ.ชะอวด จ.นครศรีธรรมราช 0-7538-1299 
 สภ.ชะเมา จ.นครศรีธรรมราช 0-7536-6479-80 
 สภ.ทุ่งสง จ.นครศรีธรรมราช 0-7541-1555 
 สภ.ท่าศาลา จ.นครศรีธรรมราช 0-7552-1009 
 สภ.นครศรีธรรมราช จ.นครศรีธรรมราช 0-7534-1030 
 สภ.ร่อนพิบูลย ์จ.นครศรีธรรมราช 0-7544-1222 

4. สภ.รัตภูมิ  จ.สงขลา 0-7438-9116 
 สภ.สงขลา จ.สงขลา 0-7430-7092 
 สภ.สทิงพระ จ.สงขลา 0-7439-7032 
 สภ.สะบา้ยอ้ย จ.สงขลา 0-7437-7111 
 สภ.สะเดา จ.สงขลา 0-7441-4199 
 สภ.สิงหนคร จ.สงขลา  0-7433-1881 
 สภ.หาดใหญ่ จ.สงขลา 0-7425-8444 
 สภ.ทุ่งลุง จ.สงขลา 0-7437-0208 
 สภ.จะนะ จ.สงขลา 0-7420-7111 
 สภ.คลองแงะ จ.สงขลา 0-7454-2158 

5. สภ.ชยับุรี จ.สุราษฎร์ธานี 0-7736-7120 
 สภ.ดอนสัก จ.สุราษฎร์ธานี 0-7737-1443 
 สภ.ท่าฉาง จ.สุราษฎร์ธานี 0-7738-9080 
 สภ.ท่าชนะ จ.สุราษฎร์ธานี 0-7738-1388 
 สภ.ท่าชี จ.สุราษฎร์ธานี 0-7734-8116-7 
 สภ.สุราษฏร์ธานี จ.สุราษฎร์ธานี 0-7727-2095 
 สภ.ไชยา จ.สุราษฎร์ธานี 0-7743-1196 
 สภ.บา้นนาสาร จ.สุราษฎร์ธานี 0-7734-1782 
 สภ.บา้นนาเดิม จ.สุราษฎร์ธานี 0-7735-9237 
 สภ.พนม จ.สุราษฎร์ธานี 0-7739-9013 
 สภ.บา้นตาขนุ จ.สุราษฎร์ธานี 0-7739-7013 
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ลาํดบั ชืÉอสถานีตาํรวจ เบอร์โทร 
ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 

1. สภ.กาฬสินธ์ุ จ.กาฬสินธ์ุ 0-4381-1111 
 สภ.ยางตลาด จ.กาฬสินธ์ุ 0-4389-1350 
 สภ.ร่องคาํ จ.กาฬสินธ์ุ 0-4389-7080 
 สภ.ลาํปาว จ.กาฬสินธ์ุ 0-4388-4090-1 

2. สภ.ขอนแก่น  จ.ขอนแก่น 0-4322-1162 
 สภ.บา้นแฮด จ.ขอนแก่น 0-4321-8197 
 สภ.บา้นไผ ่จ.ขอนแก่น 0-4327-2351 
 สภ.พล  จ.ขอนแก่น 0-4341-5580 
 สภ.เขาสวนกวาง จ.ขอนแก่น 0-4344-9107 
 สภ.โคกโพธิÍ ชยั จ.ขอนแก่น 0-4321-6159-60 
 สภ.โนนศิลา จ.ขอนแก่น 0-4328-1136-7 

3. สภ.ชยัภูมิ  จ.ชยัภูมิ 0-4481-1318 
 สภ.บาํเหน็จณรงค ์ จ.ชยัภูมิ 0-4412-7111 
 สภ.บา้นค่าย จ.ชยัภูมิ 0-4489-9111 
 สภ.เทพสถิต จ.ชยัภูมิ 0-4485-7100 

4. สภ.กลางดง  จ.นคราชสีมา 0-4436-1234 
 สภ.ชุมพวง จ.นคราชสีมา 0-4448-7591 
 สภ.ด่านขนุทด จ.นคราชสีมา 0-4420-4674 
 สภ.นครราชสีมา จ.นคราชสีมา 0-4424-2555 
 สภ.บวัลาย จ.นคราชสีมา 0-4449-5203 
 สภ.บวัใหญ่ จ.นคราชสีมา 0-4446-1020 
 สภ.ปักธงชยั จ.นคราชสีมา 0-4444-1059 
 สภ.เฉลิมพระเกียรติ จ.นคราชสีมา 0-4432-1400 
 สภ.พิมาย จ.นคราชสีมา 0-4447-1884 
 สภ.วงันํÊาเขียว จ.นคราชสีมา 0-4422-8252 
 สภ.สีคิÊว จ.นคราชสีมา 0-4441-1010 
 สภ.โนนสูง จ.นคราชสีมา 0-4437-9300 
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ลาํดบั ชืÉอสถานีตาํรวจ เบอร์โทร 
5. สภ.หนองกีÉ  จ.บุรีรัมย ์ 0-4464-1200 
 สภ.หินเหล็กไฟ จ.บุรีรัมย ์ 0-4465-9081 
 สภ.นางรอง จ.บุรีรัมย ์ 0-4463-1555 
 สภ.บุรีรัมย ์จ.บุรีรัมย ์ 0-4461-2240 
 สภ.คูเมือง จ.บุรีรัมย ์ 0-4469-9102 

6. สภ.กุมภวาปี จ.อุดรธานี 0-4233-4368 
 สภ.อุดรธานี จ.อุดรธานี 0-4232-8515-8 
 สภ.โนนสะอาด จ.อุดรธานี 0-4239-2577 
 สภ.บา้นผือ จ.อุดรธานี 0-4228-1305 

7. สภ.อุบลราชธานี จ.อุบลราชธานี 0-4525-4621 
 สภ.เดชอุดม จ.อุบลราชธานี 0-4536-1161 

8. สภ.อาํนาจเจริญ จ.อุบลราชธานี 0-4551-2007 
 สภ.นํÊาปลีก จ.อุบลราชธานี 0-4527-3191 

9. สภ.ศรีสะเกษ จ.ศรีสะเกษ 0-4561-2732 
 สภ.ขขุนัธ์ จ.ศรีสะเกษ 0-4567-1009 
 สภ.เบญจลกัษ ์จ.ศรีสะเกษ 0-4560-5155 

10. สภ.เมืองนครพนม จ.นครพนม 0-4251-1266 
 สภ.ปลาปาก จ.นครพนม  0-4258-9045 
 สภ.เรณูนคร จ.นครพนม 0-4257-9449 
 สภ.นาแก 0-4257-1256 
   
   
   
   
   
   
   

Rev.07   Update 16/12/2566 

 

 















T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.85 

เอกสารเส้นทางการเดนิรถขนส่งสารเคมี 
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แผนและผลการตรวจสอบการซ่อมบํารุงถงัเกบ็ และอุปกรณ์ 

สูบถ่ายวตัถุดบิ ประจาํปี พ.ศ.2566 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รหสัเอกสาร  :  I-MF-RP-S-1001   พิมพ์ครั �งที�  :  12 พฤษภาคม 2564   วันที�มีผลบงัคับใช้  :  หน้า : 22) Tank Settlement PH#1  ISE-059/21

INSPECTION PREVENTIVE MAINTENANCE TANK SETTLEMENT CHECK MASTER PLAN

PM CODE PM TASK DESCRIPTION EQ. TAG no. Frequency Frquency unit Due date Assign to Route JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

PM1418001 Tank visual and Settlement check (Phase-I) Above ground tank RT1400027

T-0150 1 Year June 3rd party RT1400027 

T-0170 1 Year June 3rd party RT1400027 

T-0201 1 Year June 3rd party RT1400027 

T-0203 1 Year June 3rd party RT1400027 

T-0225 1 Year June 3rd party RT1400027 

T-0710 1 Year June 3rd party RT1400027 

T-0801 1 Year June 3rd party RT1400027 

T-0802 1 Year June 3rd party RT1400027 

T-0803 1 Year June 3rd party RT1400027 

T-4101 1 Year June 3rd party RT1400027 

T-4401 1 Year June 3rd party RT1400027 

T-4402 1 Year June 3rd party RT1400027 

T-4501 1 Year June 3rd party RT1400027 

PM CODE PM TASK DESCRIPTION EQ. TAG no. Frequency Frquency unit DUE DATE ASSIGNED Route JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

PM2418001 Tank visual and Settlement check (Phase-II) Above ground tank RT2400029

T-20801 1 Year Jun 3rd party RT2400029 

T-20802 1 Year Jun 3rd party RT2400029 

เอกสารนี�เป็นเอกสารใชภ้ายในบริษัทฯ เทา่นั �น  เอกสารฉบับควบคุมจะอยู่ในรูปสื�ออเิลค็ทรอนิกส์เทา่นั �น

นอกเหนือจากนี� จะถอืว่าไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏิบัตงิานโดยเดด็ขาด
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รหสัเอกสาร  :  I-MF-RP-S-1001   พิมพ์ครั �งที�  :  12 พฤษภาคม 2564   วนัที�มีผลบังคบัใช้  :  หน้า : 4) Condition monitoring PH#1  ISE-059/21

INSPECTION PREVENTIVE MAINTENANCE CONDITION MONITORING MASTER PLAN

PM CODE PM TASK DESCRIPTION EQ. TAG no. Description Column1 Frequency Frquency unit Due date Assign to Route JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

PM1402001 Rotating equipment condition monitoring Unit 100 RT1400011

P-0166 OFF GAS K/O DRUM PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0190A BD RECOVERY COLUMN BOTTOM PUMP  A Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0190B BD RECOVERY COLUMN BOTTOM PUMP  B Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0194 HEAVY END TRANSFER PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

Unit 200

P-0205A DVB FEED PUMP  A Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0205B DVB FEED PUMP  B Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0206 DVB UNLOADING PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0207 DVB TRANSFER PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0210 PRIME TRANSFER PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0211A PRIME FEED PUMP  A Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0211B PRIME FEED PUMP  B Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0212 PRIME UNLOADING PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0214A NBL FEED PUMP  A（Continuous Operation） Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0214B NBL FEED PUMP  B（Continuous Operation） Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0216 STC TRANSFER PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0217A STC FEED PUMP  A（Continuous Operation) Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0217B STC FEED PUMP  B（Continuous Operation) Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0218 BIOP TRANSFER PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0219A BIOP FEED PUMP  A Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0219B BIOP FEED PUMP  B Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0231A BMP (BIOP) FEED PUMP  (Continuous) (P-0219B) Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0220 BMP TRANSFER PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0221A BMP FEED PUMP  A Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0221B BMP FEED PUMP  B Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0222A SCPE FEED PUMP  A Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0222B SCPE FEED PUMP  B Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0223A CCL FEED PUMP  A Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0223B CCL FEED PUMP  B Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0224 TFN UNLOADING  MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0229A TFP FEED PUMP  A Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0229B TFP FEED PUMP  B Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0235 BIOP UNLOADING PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0237 SCPE UNLOADING PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0238 TFP UNLOADING PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0240A NBL FEED PUMP  A（Batch Operation） Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0240B NBL FEED PUMP  B（Batch Operation） Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0253 TFN TRANSFER PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

PM-0260 STC FEED PUMP （Batch Operation) Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0261A TTC FEED PUMP  A Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0261B TTC FEED PUMP  B Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0262 TTC TRANSFER PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0263 SCPE TRANSFER PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0264 CCL TRANSFER PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0242 TFP TRANSFER PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0228A SULFAC FEED PUMP  A Vibration check 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

P-0228B SULFAC FEED PUMP  B Vibration check 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

UNIT 400

P-0403 No.2 SLOP STRIPPER FEED PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 1 Inspection technician RT1400011            

PM1402002 Rotating equipment condition monitoring UNIT 600 RT1400012

เอกสารนี�เป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านั �น  เอกสารฉบับควบคุมจะอยู่ในรูปสื�ออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั �น

นอกเหนือจากนี� จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม ห้ามนําไปใช้ในการปฏิบัตงิานโดยเดด็ขาด
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รหสัเอกสาร  :  I-MF-RP-S-1001   พิมพ์ครั �งที�  :  12 พฤษภาคม 2564   วนัที�มีผลบังคบัใช้  :  หน้า : 4) Condition monitoring PH#1  ISE-059/21

INSPECTION PREVENTIVE MAINTENANCE CONDITION MONITORING MASTER PLAN

PM CODE PM TASK DESCRIPTION EQ. TAG no. Description Column1 Frequency Frquency unit Due date Assign to Route JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

PM1402001 Rotating equipment condition monitoring Unit 100 RT1400011

X-0650A TAKE OFF ROLLER MOTOR A Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0650B TAKE OFF ROLLER MOTOR B Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0651A No.1 ROLLER CONVEYOR MOTOR A Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0651B No.1 ROLLER CONVEYOR MOTOR B Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0652A ELEVATION ROLLER MOTOR A Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0652B ELEVATION ROLLER MOTOR B Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0653-1 No.2 ROLLER CONVEYOR MOTOR 1 Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0653-2 No.3 ROLLER CONVEYOR MOTOR 2 Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0653-3 No.4 ROLLER CONVEYOR MOTOR 3 Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0654 No.5 ROLLER CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0655 No.1 CURVE ROLLER MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0656 No.1 BALE TRIPPER MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0657 No.1 TRIPPED BALE ROLLER MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0658 No.6 ROLLER CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0659 No.7 ROLLER CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0660 No.8 ROLLER CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0661 No.2 BALE TRIPPER MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0662 No.5 BALE TRIPPER MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0663 No.12 ROLLER CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0664 No.19 ROLLER CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0665 No.7 BALE TRIPPER MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0670 No.20 ROLLER CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0671 No.8 BALE TRIPPER MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0673-1 No.22 ROLLER CONVEYOR MOTOR A Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0673-2 No.23 ROLLER CONVEYOR MOTOR B Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0673-3 No.24 ROLLER CONVEYOR MOTOR A Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0673-4 No.25 ROLLER CONVEYOR MOTOR B Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0674 No.9 BALE TRIPPER MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0675 No.26 ROLLER CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0676 COMPRESSOR CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0677 No.6 TRIPPED BALE ROLLER Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0680 No.1 BOX PALLETIZE CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0681-1 No.2 BOX PALLETIZE CONVEYOR MOTOR A Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0681-2 No.3 BOX PALLETIZE CONVEYOR MOTOR B Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0681-3 No.4 BOX PALLETIZE CONVEYOR MOTOR C Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0682 No.1 BOX PALLETIZE ANGLE CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0683 No.2 BOX PALLETIZE ANGLE CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0684-1 No.5 BOX PALLETIZE CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0684-2 No.6 BOX PALLETIZE CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0685 No.7 BOX PALLETIZE CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0687 No.9 ROLLER CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0688 No.3 BALE TRIPPER MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0689 No.11 ROLLER CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0693 No.4 BALE TRIPPER MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0694 No.17 ROLLER CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0695 No.6 BALE TRIPPER MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0697 No.1 BELT CONVEYOR MOTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0615A AUTO CHECKER A Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0615B AUTO CHECKER B Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0616A FILM WRAPPER A Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

เอกสารนี�เป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านั �น  เอกสารฉบับควบคุมจะอยู่ในรูปสื�ออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั �น

นอกเหนือจากนี� จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม ห้ามนําไปใช้ในการปฏิบัตงิานโดยเดด็ขาด
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รหสัเอกสาร  :  I-MF-RP-S-1001   พิมพ์ครั �งที�  :  12 พฤษภาคม 2564   วนัที�มีผลบังคบัใช้  :  หน้า : 4) Condition monitoring PH#1  ISE-059/21

INSPECTION PREVENTIVE MAINTENANCE CONDITION MONITORING MASTER PLAN

PM CODE PM TASK DESCRIPTION EQ. TAG no. Description Column1 Frequency Frquency unit Due date Assign to Route JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

PM1402001 Rotating equipment condition monitoring Unit 100 RT1400011

X-0616B FILM WRAPPER B Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0618 METAL DETECTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0619 X-RAY DETECTOR Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0619-1 No.2 BELT CONVEYOR 1 Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0619-2 No.3 BELT CONVEYOR 2 Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0632A SETTLER SCREEN CONVEYOR A Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0632B SETTLER SCREEN CONVEYOR B Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0602A-M3 DEWATER  DIE PLATE OIL PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0602A-M4 NO.1 COOLING FAN OF VVVF MOTOR A Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0602A-M5 NO.2 COOLING FAN OF VVVF MOTOR A Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0602B-M3 DEWATER DIE PLATE OIL PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0602B-M4 NO.1 COOLING FAN OF VVVF MOTOR B Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0602B-M5 NO.2 COOLING FAN OF VVVF MOTOR B Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0611A No.1 VIBRATION FEEDER A Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0611B No.1 VIBRATION FEEDER B Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0612A No.2 VIBRATION FEEDER A Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0612B No.2 VIBRATION FEEDER B Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0613A No.3 VIBRATION FEEDER A Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0613B No.3 VIBRATION FEEDER B Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0614A AUTO WEIGHT SCALE A Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

X-0614B AUTO WEIGHT SCALE B Condition monitoring 1 Month WEEK 2 Inspection technician RT1400012            

PM1402003 Rotating equipment condition monitoring UNIT 700 RT1400013

P-0213 NBL TRANSFER PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-0709 ETHANOL UNLOADING PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-0704 Propane unloading pump Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

UNIT 800

P-0204 DRY RAW TLN  FEED PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

Utility PhaseI Gr1

A-4151 ACCELATOR AGITATOR Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

A-4153 SLUDGE THICKENER AGITATOR Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

A-4154A NaOH AGITATOR A Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

A-4154B NaOH AGITATOR B Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

A-4155A POLYMER AGITATOR A Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

A-4155B POLYMER AGITATOR B Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

A-4156A ALUM AGITATOR A Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

A-4156B ALUM AGITATOR B Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

A-4157A CHLORINE AGITATOR A Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

A-4157B CHLORINE AGITATOR B Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

A-4158 POLYMER AGITATOR (SLUDGE) Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4153A SLUDGE PUMP II A Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4153B SLUDGE PUMP II B Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4154A NaOH INJECTION PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4154B NaOH INJECTION PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4155A POLYMER INJECTION PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4155B POLYMER INJECTION PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4156A ALUM INJECTION PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4156B ALUM INJECTION PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4157A CHLORINE INJECTION PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4157B CHLORINE INJECTION PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4158A POLYMER INJECTION PUMP (SLUDGE) A Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

เอกสารนี�เป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านั �น  เอกสารฉบับควบคุมจะอยู่ในรูปสื�ออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั �น

นอกเหนือจากนี� จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม ห้ามนําไปใช้ในการปฏิบัตงิานโดยเดด็ขาด
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รหสัเอกสาร  :  I-MF-RP-S-1001   พิมพ์ครั �งที�  :  12 พฤษภาคม 2564   วนัที�มีผลบังคบัใช้  :  หน้า : 4) Condition monitoring PH#1  ISE-059/21

INSPECTION PREVENTIVE MAINTENANCE CONDITION MONITORING MASTER PLAN

PM CODE PM TASK DESCRIPTION EQ. TAG no. Description Column1 Frequency Frquency unit Due date Assign to Route JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

PM1402001 Rotating equipment condition monitoring Unit 100 RT1400011

P-4158B POLYMER INJECTION PUMP (SLUDGE) B Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4551A ANION FEED PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4551B ANION FEED PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4552A REGENERATION PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4552B REGENERATION PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4552C REGENERATION PUMP C Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4552D REGENERATION PUMP D Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4553A HCl PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4553B HCl PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4554A NaOH PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4554B NaOH PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4555A SALTY PIT PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

P-4555B SALTY PIT PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 3 Inspection technician RT1400013            

Utility PhaseI Gr2

A-5255A AGITATOR FOR NaOH DAY TANK A Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

A-5255B AGITATOR FOR NaOH DAY TANK B Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

A-5256A AGITATOR FOR ALUM DAY TANK A Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

A-5256B AGITATOR FOR ALUM DAY TANK B Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

A-5257A AGITATOR FOR NUTRIENT DAY TANK A Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

A-5257B AGITATOR FOR NUTRIENT DAY TANK B Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

A-5258A AGITATOR FOR POLYMER DAY TANK A Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

A-5258B AGITATOR FOR POLYMER DAY TANK B Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

A-5259 AGITATOR FOR POLYMER TANK FOR FILTER PRESS Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5257A RECYCLE PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5257B RECYCLE PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5259A FILTER PRESS FEED PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5259B FILTER PRESS FEED PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5260A NaOH INJECTION PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5260B NaOH INJECTION PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5261A ALUM INJECTION PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5261B ALUM INJECTION PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5262A NUTRIENT INJECTION PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5262B NUTRIENT INJECTION PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5263A POLYMER  INJECTION PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5263B POLYMER  INJECTION PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5264A POLYMER INJECTION PUMP A FOR FILTER PRESS Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5264B POLYMER INJECTION PUMP B FOR FILTER PRESS Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5265A SLUDGE DRAW OFF PUMP A Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5265B SLUDGE DRAW OFF PUMP B Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

P-5266 H2SO4 INJECTION PUMP Condition monitoring 1 Month WEEK 4 Inspection technician RT1400013            

เอกสารนี�เป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านั �น  เอกสารฉบับควบคุมจะอยู่ในรูปสื�ออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั �น

นอกเหนือจากนี� จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม ห้ามนําไปใช้ในการปฏิบัตงิานโดยเดด็ขาด
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Unit    :

POWER :

SPEED   : 

Data Collector :

UNIT      :              

Acceptance Std. By ISO 10816-3

__________ Level 1 : Normal : 0.0-4.5 mm/s

__________ Level 2 : Alarm : 4.5-5.6 mm/s

__________ Level 3 : Warning : 5.7-7.0 mm/s

__________ Level 4 : Danger : 7.1 mm/s up

Temperaure not over 70 °C

H V A Temp. H V A Temp. H V A Temp. H V A Temp.

0.33 0.27 0.20 33.4 0.44 0.23 1.06 39.4 0.21 0.20 0.22 39.5 0.20 0.17 0.18 39.1

0.64 0.24 0.24 35.4 0.60 0.36 0.22 39.0 0.24 0.24 0.23 40.3 0.26 0.28 0.21 40.1

0.33 0.35 0.29 31.8 0.30 0.23 0.20 34.7 0.20 0.25 0.21 33.7 0.20 0.21 0.16 41.9

0.37 0.26 0.27 37.8 0.28 0.22 0.22 41.2 0.20 0.25 0.22 41.2 0.30 0.37 0.22 41.3

0.39 0.24 0.21 35.0 0.33 0.27 0.26 40.0 0.25 0.17 0.26 41.0 0.20 0.20 0.19 41.0

2.22 0.53 0.29 33.3 2.18 0.80 0.34 36.8 0.22 0.49 1.06 35.4 0.25 0.32 0.30 35.9

0.35 0.25 0.19 35.0 0.33 0.26 0.21 39.4 0.20 0.19 0.17 39.7 0.20 0.20 0.20 40.3

1.37 1.08 1.05 30.7 1.14 0.46 0.49 36.6 0.22 0.28 0.34 34.7 0.25 0.36 0.43 35.5

1.03 0.38 0.30 35.8 0.86 0.45 0.30 40.2 0.23 0.23 0.33 37.9 0.25 0.26 0.35 38.5

1.12 0.65 0.25 34.5 0.99 0.52 0.21 36.6 0.29 0.27 0.36 40.2 0.25 0.32 0.41 38.9

#2 #3 #4

PLANT  : BEE

#800

4 kW

3000 rpm

CSI 2140

   mm/s  RMS

VIBRATION  REPORT
Vibration monitoring

Eq. Tag : P-0804 Eq. Name: WET SOLVENT TANK WATER PUMP Page 1 of 1

18/01/23

17/02/23

Other Condition

AdditonActivityBearing Code
Noise , Current , Pressure , Oil

DirectionDATE

Position #1

15/03/23

26/04/23

17/05/23

29/06/23

27/07/23

11/08/23

26/09/23

06/10/23

06/11/23

STOP

13/12/23

INSPECTED BY REVIEWED BY APPROVED BY

STOP

Name : Uten Udprom Name : Witthaya K. Name : Wanchart R.

Signature : UTU Signature : WYK Signature : WR.

/
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T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.87 

แผนและผลการตรวจสอบการร่ัวไหลของวตัถุดบิบริเวณวาล์ว 

ของท่อขนส่งวตัถุดบิและสารเคม ี

 

 

 

 

 

 

 

 



รหสัเอกสาร  :  I-MF-RP-S-1001   พิมพ์ครั �งที�  :  12 พฤษภาคม 2564   วนัที�มีผลบังคบัใช้  :  หน้า : 10) Pipeline visual inspection  ISE-059/21

INSPECTION PREVENTIVE MAINTENANCE VT INSPECTION PIPE LINE MASTER PLAN

PM CODE PM TASK DESCRIPTION EQ. TAG no. Frequency Frquency unit Due date Assign to Route JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

PM0404001 Pipeline visual inspection Pipe line RT0400001

BD-S-1040-DIS-4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1006-DIS-4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1009-DIS-3/4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1007-DIS-4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1008-DIS-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1020-DIS-6B-H 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1038-DIS-6B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1039-DIS-6B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1021-DIS-3/4B-S 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1099-DIS-3/4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1017-DIS-6B-H 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1087-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1010-DIS-3B-H 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1011-DIS-3B-H 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1015-DIS-4B-H 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1019-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1031-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1065-DIS-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1080-DIS-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1045-DIS-3/4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1090-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1035-DIS-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1049-DIS-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-5-1029-D15-10B-H 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-5-1100-D15-3/4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1037-DIS-3/4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1051-DIS-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1053-DIS-2B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1054-DIS-2B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1055-DIS-1B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1056-DIS-1B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1057-DIS-1B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1060-DIS-4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1061-DIS-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1062-DIS-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1064-DIS-1B-H 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BDPS-S-3001-D27-6B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BDPS-S-3002-D27-6B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BDPS-S-3003-D27-6B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BDPS-S-3004-D27-6B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BDPS-S-3005-D27-6B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BDPS-S-3006-D27-6B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BDSOL-S-3001-DIS-6B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BDSOL-S-3002-DIS-6B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BDSOL-S-3003-D1-6B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BDSOL-S-3004-D1-6B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BDSOL-5-3005-D1-6B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BDSOL-S-3006-D1-6B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BDSOL-S-3007-D1-6B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BDSOL-S-3008-D1-6B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

SOL-S-3009-D1-6B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1003-DIS-4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1022-DIS-4B-H 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1023-DIS-2B-S 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1024-DIS-1B-S 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1025-DIS-6B-H 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1079-DIS-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1081-DIS-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1014-DIS-4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1041-DIS-4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1042-DIS-1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1043-DIS-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1044-DIS-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1046-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1047-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1105-DIS-1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1012-DIS-3B-H 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1013-DIS-3B-H 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1083-DIS-6B-H 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1033-DIS-6B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1082-DIS-6B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1086DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1005-DIS-4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1064-DIS-1B-H 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1085-DIS-3/4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1058-DIS-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

เอกสารนี�เป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านั �น  เอกสารฉบับควบคุมจะอยู่ในรูปสื�ออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั �น

นอกเหนือจากนี� จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม ห้ามนําไปใช้ในการปฏิบัตงิานโดยเดด็ขาด
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รหสัเอกสาร  :  I-MF-RP-S-1001   พิมพ์ครั �งที�  :  12 พฤษภาคม 2564   วนัที�มีผลบังคบัใช้  :  หน้า : 10) Pipeline visual inspection  ISE-059/21

INSPECTION PREVENTIVE MAINTENANCE VT INSPECTION PIPE LINE MASTER PLAN

PM CODE PM TASK DESCRIPTION EQ. TAG no. Frequency Frquency unit Due date Assign to Route JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

PM0404001 Pipeline visual inspection Pipe line RT0400001

BD-S-1059-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1097-DIS-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1092-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1093-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1096-DIS-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1076-DIS-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1077-DIS-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1078-DIS-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1095-DIS-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1098-DIS-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1094-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1074-DIS-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1075-DIS-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1071-DIS-1 1/2B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1072-DIS-1 1/2B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1073-DIS-1 B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1027-DIS-8B-H 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1030-DIS-3/4B-S 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1088-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1089-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1050-DIS-4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1067-DIS-1 1/2B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1068-DIS-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1069-DIS-3B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1070-DIS-3B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1084-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1101-DIS-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1001-DIS-3B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-1002-DIS-2B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3005-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3006-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3009-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3011-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3015-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3016-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3020-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3021-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3025-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3026-DIS-2 B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3030-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3031-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3032-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3001-DIS-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3007-DIS-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3008-DIS-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3012-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3017-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3022-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3027-DIS-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3002-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3003-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3004-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3013-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3014-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3018-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3019-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3023-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3024-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3028-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-3029-DIS-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1002-DI-2B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1003-DI-6B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1003-DI-6B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1004-DI-6B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1036-DI-3B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1005-DI-4B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1006-DI-4B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1008-DI-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1009-DI-1 1/2B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1010-DI-1 1/2B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1011-DI-4B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1012-DI-4B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1013-DI-4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1014-DI-4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1015-DI-4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1016-DI-4B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

เอกสารนี�เป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านั �น  เอกสารฉบับควบคุมจะอยู่ในรูปสื�ออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั �น

นอกเหนือจากนี� จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม ห้ามนําไปใช้ในการปฏิบัตงิานโดยเดด็ขาด

RND_03
Rectangle



รหสัเอกสาร  :  I-MF-RP-S-1001   พิมพ์ครั �งที�  :  12 พฤษภาคม 2564   วนัที�มีผลบังคบัใช้  :  หน้า : 10) Pipeline visual inspection  ISE-059/21

INSPECTION PREVENTIVE MAINTENANCE VT INSPECTION PIPE LINE MASTER PLAN

PM CODE PM TASK DESCRIPTION EQ. TAG no. Frequency Frquency unit Due date Assign to Route JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

PM0404001 Pipeline visual inspection Pipe line RT0400001

ST-S-1017-DI-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1018-DI-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1019-DI-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1022-DI-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1023-DI-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1007-DI-4B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1020-DI-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1021-DI-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1032-DI-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1024-DI-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1025-DI-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1027-DI-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1028-DI-3B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-10279-DI-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1030-DI-1B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1031-DI-1 1/2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1026-DI-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1035-DI-3B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-1034-DI-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-3003-DI-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-3004-DI-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-3005-DI-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-3007-DI-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-3001-DI-2B 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-54002-DI-3B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-54001-DI-2B-C 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23003-E1S-1-1/2,1 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23004-E1S/ D27-1-1/2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23005-D1S-1-1/2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23006-D1S-2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23011-D1S-2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23012-E1S/ D27-3 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23013-E1S-1 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23014-E1S/ D27- 1-1/2,1 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23015-D1S-1-1/2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23016-D1S-2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23017-E1S / D27-3 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23018-E1S-1 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23019-E1S/ D27- 1-1/2,1 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23020-D1S-1-1/2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23021-D1S-2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23022-E1S / D27-3 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23023-E1S-1 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23024-E1S / D27- 1-1/2,1 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23025-D1S-1-1/2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23026-D1S-2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23027-E1S / D27-3 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23028-E1S-1 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23029-E1S / D27- 1-1/2,1 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23030-D1S-1-1/2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23031-D1S-2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

BD-S-23032-D1S-2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-21026-D1/D27-2,1-1/2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-23001-D1/D27-2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-23003-D1/D27-2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-23005-D1/D27-2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

ST-S-23007-D1/D27-2 3 Month Week 1 Inspection technician RT0400001    

เอกสารนี�เป็นเอกสารใช้ภายในบรษิทัฯ เท่านั �น  เอกสารฉบับควบคุมจะอยู่ในรูปสื�ออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั �น

นอกเหนือจากนี� จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม ห้ามนําไปใช้ในการปฏิบัตงิานโดยเดด็ขาด
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ภาคผนวก ข.88 

เอกสารการบํารุงรักษาในเชิงป้องกนัของอุปกรณ์ตรวจวดัความดนั 

และความปลอดภัยอืน่ๆ ของระบบท่อลาํเลยีง 



PM PLAN เดอืนปจัจบุนั January-24 1

1 2 3 4 5 6 7 8 9

No. PM CODE DESCRIPTION ROUTE Action EQ Tag
EQ QTY in 

route
TYPE FREQ. FREQUNIT Idie Time Q 1 Last time PM Next time PM Action Finished Check

58 PM3101002 Overhaul pressure safety valve (PSV)  Unit 10200 RT300002 NSP PSV-2-5B 44 TA 5 1 YEAR TA 2022 Nov-22 Nov-23 RSS 24-Dec-23

138 PM3101007 Overhaul pressure safety valve (PSV)  Unit 10700 RT300007 NSP PSV-7-6 15 TA 5 1 YEAR TA 2022 Nov-22 Nov-23 RSS 25-Dec-23

611 PM3201002 Overhaul pressure safety valve (PSV)  Unit 20100 RT300029 WSY PSV-21-14 33 TA 5 1 YEAR TA 2022 Nov-22 Nov-23 RSS 24-Dec-23

618 PM3201002 Overhaul pressure safety valve (PSV)  Unit 20100 RT300029 WSY PSV-21-22 33 TA 5 1 YEAR TA 2022 Nov-22 Nov-23 RSS 24-Dec-23

643 PM3201003 Overhaul pressure safety valve (PSV)  Phase 2-Unit 0200 RT300074 WSY PSV-22-40 20 TA 5 1 YEAR TA 2022 Nov-22 Nov-23 RSS 24-Dec-23

649 PM3201003 Overhaul pressure safety valve (PSV)  Phase 2-Unit 0200 RT300074 WSY PSV-22-51 20 TA 5 1 YEAR TA 2022 Nov-22 Nov-23 RSS 25-Dec-23

695 PM3201008 Overhaul pressure safety valve (PSV)  Unit 20700 RT300079 WSY PSV-27-4A 13 TA 5 1 YEAR TA 2022 Nov-22 Nov-23 RSS 25-Dec-23

696 PM3201008 Overhaul pressure safety valve (PSV)  Unit 20700 RT300079 WSY PSV-27-4B 13 TA 5 1 YEAR TA 2022 Nov-22 Nov-23 RSS 24-Dec-23

698 PM3201008 Overhaul pressure safety valve (PSV)  Unit 20700 RT300079 WSY PSV-27-6 13 TA 5 1 YEAR TA 2022 Nov-22 Nov-23 RSS 25-Dec-23

721 PM3201010 Overhaul pressure safety valve (PSV)  Phase 2-OSBL RT300081 PSV-245-51 26 TA 5 1 YEAR TA 2022 Nov-22 Nov-23 RSS 26-Dec-23

722 PM3201010 Overhaul pressure safety valve (PSV)  Phase 2-OSBL RT300081 PSV-245-52 26 TA 5 1 YEAR TA 2022 Nov-22 Nov-23 RSS 26-Dec-23

723 PM3201010 Overhaul pressure safety valve (PSV)  Phase 2-OSBL RT300081 PSV-245-54 26 TA 5 1 YEAR TA 2022 Nov-22 Nov-23 RSS 26-Dec-23

724 PM3201010 Overhaul pressure safety valve (PSV)  Phase 2-OSBL RT300081 PSV-245-55 26 TA 5 1 YEAR TA 2022 Nov-22 Nov-23 RSS 26-Dec-23

732 PM3201010 Overhaul pressure safety valve (PSV)  Phase 2-OSBL RT300081 PSV-252-61 26 TA 5 1 YEAR TA 2022 Nov-22 Nov-23 RSS 25-Dec-23

     

December

MANUAL INPUT
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ภาคผนวก ข.89 

เอกสารการประสานกบับริษทัทีม่ีความเช่ียวชาญในการควบคุม 
และระงบัภาวะฉุกเฉิน 

 

 

 

 

 

 

 

 



นายศิระ  พยงุพนัธุ์
ผูจ้ดัการศนูยค์วบคมุภาวะฉกุเฉิน

7624 , 062-3651597, 080-2636289  

นายนิรุตติÍ  แกว้โชติ 
เจา้หนา้ทีÉตรวจสอบปฏิบตัิการ 

098-863-7424

นายายวีรพนัธ ์ชแูกว้
เจา้หนา้ทีÉตรวจสอบปฏิบตัิการ

081-154 2345

นายชยัภทัร บญุหนา
เจา้หนา้ทีÉตรวจสอบปฏิบตัิการอาวโุส

084-361 0861

นายณภทัร สวุรรณโชติ

เจา้หนา้ทีÉตรวจสอบปฏิบตัิการ
098-3651935

ศนูยค์วบคมุภาวะฉกุเฉินฯ ECC

Hot Line 038-977-799

นายอนรุกัษ์ ทิวกลาง
หวัหนา้ผลดั

ควบคมุภาวะฉกุเฉิน (B)

085-4143396

นายพงษ์ศกัดิÍ  กลางเสนา
หวัหนา้ผลดัควบคมุภาวะฉกุเฉิน (A)

ผูด้แูลงานอดัอากาศและ HYDROTEST

095-8466350

นายคมสรรค ์หางแกว้
หวัหนา้ผลดั ควบคมุภาวะฉกุเฉิน ฉน (C(C)

ผูด้แูลงานตรวจและทดสอบอปุกรณ์ตรวจและทดสอ
ดบัเพลิง

095-8303610

นายอนนัต ์ วิชิตการ
หวัหนา้ทีม Day Time

ผูด้แูลงานสืÉอสารและอปุกรณ ์IT
098-7964619

นายศกัรท์วี  คนเล
ผูด้แูลงานซอ่มบาํรุง 

รถดบัเพลิงและระบบดบัเพลิง
085-2828809

Flowchart
การบริหารงานศูนย ์ECC / NPC

ค ุ       คณุ ชยัภทัร บญุหนา

084-3610861 

Shift  A

GC-4

GC-6

Petrofac

KPAT

GC-12 (HDPE1)

SAKC

GCM PTA

TPRC

Yusen logistics

TEX

Vencorex

TATA

คณุ วีรพนัธ ์ ชแูกว้

         081-154 2345

Shift B

GC-5

PTT GSP

DOW AIE,MTP

PTT Asahi

GC-18 (Phenol)

GC-9 (Lab center)

GC-19 (GCO)

GC Estate

GCL

Envicco

PTT Tank

KGC , KAC 

Thai Tank Terminal

Interconnecting

คณุ นิรุตติÍ   แกว้โชติ 

085-435 2605

Shift C

GPSC,GLOW Energy,GLOW SPP2 , 3

GC-2

HMC PP , PDH

Thai Taffeta

PTT OSP

SYS 1,2,3

TANiOBIS  /  BST

GC-16 (Glycol , EA)

NS SUS 1 , 2 , 3

GCP

PTT MCC

BEE

TPAC

GC-2 (UTY)

Flow chart พืÊนทีÉรับผิดชอบผู้ประสานงาน ECC / NPC

คณุ ณภทัร สวุรรณโชติ

098-3651935

Shift Day Time

GC-3

GC-11(PE)

GGC 2

GGC

GC ME

GC-1 (RO) , GC-13

Indorama

PURAC(Corbion)

Mitsubishi Warehouse,W2,DG,W3,W

NRS Logistic

Mitsubishi Logistic

GC-7

GC-8 (ATF1)

GC-5 (ATF2)

ช่องทางการสืÉอสานกบัศนูยค์วบคมุภาวะฉกุเฉินโทรศพัท ์: 038-977799 , 038-977614 โทรสาร 038 687677 วิทยสุืÉอสาร : 164.290 VHF

รวม 13 พื ÊนทีÉ รวม 15 พื ÊนทีÉ รวม 15 พื ÊนทีÉ รวม 15 พื ÊนทีÉ 
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ภาคผนวก ข.90 

เอกสารการอบรมพนักงานเกีย่วกบัระบบท่อขนส่ง 
 

  



วิธีการปฏิบติังานการตรวจสอบระบบ 

รหสัเอกสาร I-SRP-RP-W-1002 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 31 มนีาคม 2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 3 หน้า   1/12  IDE-144/23 

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  

นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 

 

 

 

 
เอกสารควบคมุ 

ของ 
 

บริษทั บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร ์จาํกดั 
 
 

วิธีการปฏิบติังานการตรวจสอบระบบท่อ 
Work instruction for In-service piping inspection 

 
 

  

เตรียมโดย  คุณ กติตทิศัน์ พงษ์พทิกัษ ์

วิศวกรตรวจสอบและวิเคราะห ์
 

ทบทวนโดย คุณ วนัชาต ิรุ่งแดนธรรม 

 ผูจ้ดัการแผนก Reliability และโครงการ 

  

  

อนุมติัใช้โดย คุณ ธนาวฒัน์ อทิธอิาร ี

 ผูจ้ดัการสว่นคลงัสนิคา้ และReliability และโครงการ 

  

 
 

 
 
 
 

วิธีการปฏิบติังานการตรวจสอบระบบ 

รหสัเอกสาร I-SRP-RP-W-1002 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช้ 31 มนีาคม 2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 3 หน้า   2/12  IDE-144/23 

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านั Êน  

นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 

 

รายละเอียดการแก้ไข 
1.IDE-162/20 re.0 - ประกาศใชค้รั Êงแรก 

2.IDE - 346/22 re.1 - แก้ไขเปลีÉยนชืÉอบรษิทั 

3.IDE-144/23 re.2 - แก้ไขเปลีÉยนรหสัเอกสารจาก MF เป็น SPR 

- แก้ชืÉอเอกสารจากวธิกีารปฏบิตังิานการตรวจสอบระบบท่อสง่มารเคม ีเป็น วธิกีาร

ปฏบิตังิานการตรวจสอบระบบท่อ 

- เพิÉมขอ้มลูทีÉเกีÉยวขอ้งกบั RBI  

- เกณฑก์ารยอมรบั การ กําหนดจดุและทศิทางการวดั 

 

วิธีการปฏิบติังานการตรวจสอบระบบ 

รหสัเอกสาร I-SRP-RP-W-1002 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช้ 31 มนีาคม 2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 3 หน้า   3/12  IDE-144/23 

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านั Êน  

นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 

 

ř.วตัถปุระสงค ์

1. เพืÉอตรวจสอบระบบท่อและอุปกรณ์ทีÉเกีÉยวขอ้ง  

2. เพืÉอเพิÉมความน่าเชืÉอมั Éนและความพรอ้มใชง้านของระบบท่อภายในโรงงาน 

3. เพืÉอใหม้ั Éนใจว่าระบบท่อตดิตั Êงอยูใ่นตําแหน่งทีÉถูกต้อง มั Éนคง และอยู่ในสภาพพรอ้มใชง้าน 

4. เพืÉอใหม้ั Éนใจว่าโครงสรา้งรบันํÊาหนกัของระบบทอ่มั Éนคงและอยู่ในสภาพพรอ้มใชง้าน 
 
Ś.ขอบเขต 

ขั ÊนตอนการปฏิบตัิงานนีÊ ครอบคลุมงานตรวจสอบระบบท่อทีÉยงัอยู่ในการใช้งานทั ÊงหมดทีÉอยู่ภายใน

บรษิทั บเีอสท ีเอเนออส อลิาสโตเมอร ์จาํกดั เทา่นั Êน 

“ระบบท่อ” หมายถงึระบบท่อทีÉถูกออกแบบและก่อสรา้งภายใต้มาตราฐาน ASME B31.3 และถูกใชง้าน

อยู่ในขอบเขตการผลติของ บรษิทั บเีอสท ีเอเนออส อลิาสโตเมอร ์จาํกดั เท่านั Êน 

 

ś.หลกัการทั Éวไป 
การตรวจสอบสภาพโดยทั Éวไปของระบบทอ่ในโรงงาน จะพจิารณาสภาพของท่อ สภาพของฉนวน การ

รั Éวไหลของขอ้ต่อและวาลว์ สภาพขารองรบัท่อ และสภาพสะพานหรอืชั Êนวางท่อ โดยปกตกิารตรวจสอบจะ

ประกอบดว้ย ŝ องคป์ระกอบทีÉสาํคญั คอื 

1. สภาพทั Éวไปของท่อ (Pipe condition) เป็นการพจิารณาตรวจสอบสภาพโดยทั Éวไปของตวัท่อ 

ตะเขบ็ แนวเชืÉอม รวมถงึการแตกรา้วรั Éวซมึจากตวัท่อ 

2. สภาพฉนวน (Insulation condition) เพืÉอดตูรวจสอบสภาพของฉนวนกนัความร้อนและความเยน็

ของท่อ ซึÉงประกอบดว้ยแผ่นเปลอืกอลูมเินียมห่อหุม้ (Cladding) สภาพยาแนวตามรอยต่อต่างๆ 

(Sealing) บนแผ่นเปลอืกฉนวนกนัความรอ้นและเยน็ รวมทั Êงฉนวนกนัความรอ้นภายใน กรณีทีÉ

เสืÉอมสภาพจากนํÊาหรอืการรั Éวซมึของสารภายในท่อ 

3. การรั Éวไหลของขอ้ต่อและวาลว์ (Leakage at connecting joint, valve) เป็นการตรวจหาร่องรอย

การรั Éวซมึตามรอยต่อต่างๆของท่อ เช่น หน้าแปลน จดุต่อเกลยีวตามเครืÉองมอืวดัต่างๆ รอยรั Éว

ตามแกนวาล์วและตวัวาลว์ เป็นต้น 

4. สภาพของขารองรบัท่อ (Pipe support) เป็นการตรวจสภาพของ support ประเภทต่างๆ ว่ายงัคง

อยู่ในสภาพด ีตําแหน่งทีÉถูกตอ้งตามทีÉออกแบบไว ้ไม่เคลืÉอนยา้ยหรอืขยบัออกนอกตําแหน่งเดมิ 

เช่น Pipe shoe ตกจากตําแหน่ง Beam หรอื Guide บงัคบัทศิทางการเคลืÉอนทีÉของท่อหลุด 

รวมทั ÊงรอยเชืÉอมต่างๆของ Pipe shoe แตกรา้ว เป็นต้น 

5. สภาพของโครงสรา้งชั Êนวางท่อ (Pipe bridge and pipe rack condition) เป็นการตรวจสภาพ

โดยทั Éวไปของ Pipe bridge และ Pipe rack ทีÉระบบท่อจดัวางอยู่ ประกอบไปดว้ย 

 การตรวจสอบสภาพแนวเชืÉอมต่างๆ  

 สภาพสทีีÉเคลอืบ และการเกดิสนิมตามจุดต่างๆ  
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 การเสยีรูปทรงของโครงสร้างเช่น การแอ่น การบดิงอ 

 การทรุดตวัของฐานราก ทีÉสามารถสงัเกตเหน็ได ้

Ŝ.คาํจาํกดัความ 

TERMINOLOGY DESCRIPTION 

Condition monitoring locations 
ตําแหน่งของระบบท่อทีÉกําหนดไวเ้พืÉอใหเ้ป็นตําแหน่งทีÉใชใ้นการ

ตรวจสอบระบบท่อ 

Construction code  มาตราฐานทีÉใชก้่อสรา้งระบบท่อ ในทนีีÊใหห้มายถงึ ASME B31.3 

Corrosion allowance  ค่าความหนาเผืÉอการกดักร่อน 

Corrosion rate อตัราการกดักร่อน (mm/year) 

External inspection การตรวจสอบภายนอก 

In-service inspection การตรวจสอบอุปกรณ์ทีÉยงัอยู่ในการใชง้าน 

Internal inspection การตรวจสอบภายใน 

Minimum required thickness ค่าความหนาตํÉาสุดทีÉยอมรบัไดซ้ึÉงคาํนวณจาก ASME B31.3 

Piperack piping 
ระบบท่อทีÉพาดผ่านโครงสรา้งรบันํÊาหนกั โดยมจีุดประสงคเ์พืÉอ

ลําเลยีงของไหลจากจุดหนึÉงไปยงัอกีจดุหนึÉง 

Pressure design thickness ค่าความหนาเพืÉอใชร้บัแรงดนัซึÉงคํานวณจาก ASME B31.3 

Process piping 
ระบบท่อทีÉใชส้ง่-รบัสารเคมแีละไฮโดรคารบ์อน ยกเวน้ นํÊา ไอนํÊา 

อากาศ ไนโตรเจน หรอือืÉนๆ 

Utility piping ระบบท่อทีÉใชส้ง่-รบัระบบสาธารณูปโภค เช่น นํÊา ไอนํÊา ลม อืÉนๆ 

ŝ.คาํย่อและตวัย่อ 

CML Condition monitoring location 

CUI Corrosion under insulation 

ISO Inspection isometric drawing 

MT Magnetic-particle technique 

NDE Nondestructive examination 

NPS Nominal pipe size 

PAUT Phased array ultrasonic technique 

PT Liquid-penetrant technique 

RBI Risk-based inspection 

RT Radiographic examination (method) or radiography 

TML Thickness monitoring location 

UTM Ultrasonic thickness measurement 
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Ş.หน้าทีÉและความรบัผิดชอบ 
-   ช่างเทคนิคตรวจสอบและวเิคราะห ์

          -   วศิวกรตรวจสอบและวเิคราะห ์
 

ş.กลยุทธก์ารตรวจสอบ 
กลยุทธ์การตรวจสอบระบบท่อของ บรษิทั บเีอสท ีเอเนออส อลิาสโตเมอร ์จาํกดั มจุีดประสงคเ์พืÉอให้

มั Éนใจว่าระบบท่อมคีวามแขง็แรงเพยีงพอและพรอ้มใชง้าน และเพืÉอใหส้อดคลอ้งกบักฎหมายของประเทศไทย 

 การเลอืกจุดในการตรวจสอบ inspector ต้องระบุจุดในการตรวจสอบลงใน ISO เพืÉอใหส้ามารถทําการ

ตรวจวดัความหนาซํÊาได้ในรอบต่อไป โดยจุดทีÉควรกําหนด CML ให้เป็นไปตามประเภทของระบบท่อทีÉระบุ

ดา้นล่างนีÊ 

 

 ş.ř การตรวจสอบระบบท่อทีÉไม่ไดหุ้ม้ฉนวน  

 Visual inspection (VI) – การตรวจสอบดว้ยวธิพีจิดว้ยสายตา 

ใหท้าํการตรวจระบบท่อดว้ยวธิพีนิิจดว้ยสายตาเพืÉอหาสิÉงผดิปกตทิีÉเกดิขึÊน ดงันีÊ 

 General corrosion and localized corrosion, 

 Painting and coating damage, 

 Misalignment, 

 Leaks, 

 Vibration, 

 Support 

 Anomalies other than design condition. 

 

 Thickness measurement (UTM) – การวดัความหนาดว้ยคลืÉนเสยีงความถีÉสงู 

ใหท้าํการตรวจการวดัความหนาดว้ยคลืÉนเสยีงความถีÉสงูโดยเลอืกตําแหน่งและกําหนดตําแหน่งลงใน ISO ดงันีÊ 

 Injection point and mixing points, 

 Deadlegs, 

 Soil-to-air interfaces, 

 Erosion and corrosion/erosion, 

 Corrosion beneath lining and deposits, 

 Contact point corrosion (CUPS). 

 

สาํหรบัตําแหน่งและปรมิาณการตรวจสอบในแต่ละระบบท่อ ใหดู้จาก RBI Report 
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 ş.Ś การตรวจสอบระบบท่อหุม้ฉนวนประเภทรอ้น 

 Visual inspection (VI) – การตรวจสอบดว้ยวธิพีจิดว้ยสายตา 

ใหท้าํการรืÊอถอดฉนวนประเภทรอ้นและทําการตรวจพนิิจดว้ยสายตาทีÉบรเิวณต่างๆดงันีÊ 

 Penetrations or breaches in the insulation jacketing systems, 

o Dead-legs, 

o Valves and fittings, 

o Pipe hangers and other supports. 

 Termination of insulation at flange and in a vertical pipe, 

 Damaged or missing insulation jacketing, 

 Low points in piping systems. 

 

 Thickness measurement (UTM) – การวดัความหนาดว้ยคลืÉนเสยีงความถีÉสงู 

ใหท้าํการตรวจวดัความหนาทีÉตําแหน่งรืÊอถอดฉนวนตามการตรวจพนิิจดว้ยสายตา 

 

 ş.ś การตรวจสอบระบบท่อหุม้ฉนวนประเภทเยน็ 

 Visual inspection (VI) – การตรวจสอบดว้ยวธิพีจิดว้ยสายตา 

ใหท้าํการตรวจพนิิจดว้ยสายตาทีÉบรเิวณต่างๆดงันีÊ 

 Insulation jacketing, 

 Sealant of jacketing, 

 Area where exposed to steam vents 

 

 RT (Radiographic Testing) – การวดัความหนาดว้ยรงัส ี

ใหท้าํการตรวจวดัความหนาดว้ยรงัสทีีÉตําแหน่งต่างๆดงัต่อไปนีÊ 

 Deadlegs (vents, drain, etc.,), 

 Valves and fittings, 

 Low points in piping with breaches in the insulation, 

 Erosion and corrosion/erosion point 

 

 

 

 

 

วิธีการปฏิบติังานการตรวจสอบระบบ 

รหสัเอกสาร I-SRP-RP-W-1002 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 31 มนีาคม 2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 3 หน้า   7/12  IDE-144/23 

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  

นอกเหนือจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 

 

Š.รอบการตรวจสอบ 

 8.1 รอบการตรวจสอบ ใหเ้ป็นไปตามทีÉระบุไวใ้น Risk Based Inspection Report  

 8.2 กําหนดใน I-SRP-RP-S-1001 แผนการบํารุงรกัษาเชงิป้องกนัวเิคราะหแ์ละตรวจสอบ  

 

9.เกณฑ์ยอมรบัผลการตรวจสอบ 
 9.1 Thickness acceptance criteria 

 สําหรบั  บรษิัท บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร์ จํากดั จะกําหนดค่าการยอมรบัไว้ทีÉค่า Minimum 

required thickness or Retired thickness ตามทีÉไดค้าํนวณไวใ้น ASME B31.3 หรอืใน Calculation Sheet 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 9.2 Remaining life acceptance criteria 

ระบบท่อทีÉสามารถยอมรบัให้ใชง้านต่อไดต้อ้งมอีายุคงเหลอืไม่น้อยกว่า ŝ ปี หากอายุคงเหลอืมคี่าน้อย

กว่า ŝ ปี และไม่สามารถทําการเปลีÉยนระบบท่อได ้ใหท้ําการตรวจสอบระบบท่อนั Êนๆ โดยมรีอบสูงสุดไม่เกิน

ครึÉงหนึÉงของอายกุารใชง้านคงเหลอื 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Extra thickness (from selected schedule) 

Corrosion Allowance (C.A.) 

Pressure design thickness 

Nominal Thickness Minimum required  

Thickness (Tm) 
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řŘ.การวดัความหนา (ทิศทางและการวางจุด) 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

Measurement Point Horizontal Straight Pipe 

For pipe size < 8” 
Measure the section of straight pipe 

in 4 directions and use the lowest 

thickness value from each direction 

to calculate CR & RML 

For pipe size  ≥ 8” 

0° 

90° 

180° 

270° 

45° 

135° 225° 

315° 

Measure the section of straight pipe 

in 8 directions and use the lowest 

thickness value from each direction 

to calculate CR & RML 

0° 

90° 

180° 

270° 

Measurement Point Vertical Straight Pipe 

For pipe size < 8” 

Start the measurement point at 

North side (0°). Measure in 4 

directions and use the lowest 

thickness value from each direction 

to calculate CR & RML 

For pipe size ≥ 8” 

Start the measurement point at 

North side (0°). Measure in 8 

directions and use the lowest 

thickness value from each direction 

to calculate CR & RML 

N (0°) 

E 

S 

W 0° (N) 

90° 

180° 

270° 

45° 

135° 225° 

315° 
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For elbow size < 8” 

Start the measurement point (0°) at 

the outside radius of elbow, then 

measure in 4 directions and use the 

lowest thickness from each direction 

value to calculate CR & RML  

For elbow size ≥ 8” 

Start the measurement point (0°) at 

the outside radius of elbow, then 

measure in 8 directions and use the 

lowest thickness value from each 

direction to calculate CR & RML  

Measurement Point Elbow 

CML1 

CML2 

CML3 

0° 

90° 

180° 

270° 

Flow 

Measurement Point Tee 

Either the upstream process comes 

from the straight pipe section or 

straight pipe section and branch 

section, the first TML shall be placed 

on the straight pipe section at 

upstream and sorted until downstream. 

For tee size < 8” 
Start the measurement point at 0°, 

then measure in 4 directions and use 

the lowest thickness value from each 

direction to calculate CR & RML  

For tee size ≥ 8”
Start the measurement point at 0°, 

then measure in 8 directions and use 

the lowest thickness value from each 

direction to calculate CR & RML  

CML1 CML2 CML3 
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11. การตรวจสอบระบบท่อส่งสารเคมี 
1. ทาํการตรวจสอบรายการเครืÉองจกัรทีÉตอ้งการตรวจสอบตามแผนงานบํารุงรกัษาเชงิป้องกนัวเิคราะห์

และตรวจสอบ ตามแผนงาน 

2. จดัเตรยีม Work permit และ JSEA ทุกครั Êง และทําการแจง้ใหท้มี PD ตรวจสอบร่วมกนั 

3. จดัเตรยีมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคลทีÉเหมาะสมกบัสภาพพืÊนทีÉการตรวจสอบ 

4. หลงัจากตรวจสอบ ทําการบนัทกึผลการตรวสอบลงในแบบฟอรม์บนัทกึผลการตรวจสอบสภาพการ

ทาํงานเครืÉองจกัร I-MF-RP-F-1005 Pipe line inspection check sheet 

5. สง่ผลการตรวจสอบใหส้ว่นบํารุงรกัษาเพืÉอดําเนินการแก้ไข กรณีตรวจพบจุดทีÉตอ้งแก้ไข โดยการออก

ใบแจง้งานผ่านระบบ CMMS 

 

แบบฟอรม์บนัทกึผลการตรวจสอบท่อสง่สารเคม ี

CHECK LIST 

RE
SU

LT
 

                     

  1.CHECK PIPE OVERALL CONDITION NOR                      
ALIGNMENT, BENDING, CRACKING, LEAKING AB                      

  2.CHECK PIPE INSULATION CONDITION NOR                      
  AB                      
  3.CHECK ALL CONNECTING JOINT, VALVE LEAKING NOR                      
  AB                      
  4.CHECK PIPE SHOE CONDITION NOR                      
  AB                      
  5.CHECK PIPE RACK CONDITION NOR                      
  AB                      

 
NOTE:            

                        
                        
                        

 ระบุขอ้เสนอแนะเพิÉมเตมิ รายละเอยีดกรณทีีÉตรวจพบจุดทีÉตอ้งแกไ้ข และ อืÉนๆ  

                        
                        
                        
                        
                        
                        
                        
                        

 
 
 

ระบุหมายเลข pipe line number 
1 line ตอ่ 1 column 

 
 

ผลการตรวจสอบ ผ่าน / ไม่ผ่าน 

วิธีการปฏิบติังานการตรวจสอบระบบ 

รหสัเอกสาร I-SRP-RP-W-1002 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช้ 31 มนีาคม 2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 3 หน้า   11/12  IDE-144/23 

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านั Êน  

นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 

 

ผงัขั Êนตอนการตรวจสอบระบบท่อ (Procedure for in-service pipe inspection) 
 

ผู้รบัผิดชอบ Work Flow เอกสาร และ/หรือ ผู้เกีÉยวข้อง 
       

-  ช่างเทคนิคตรวจสอบ  1. แผนการตรวจสอบระบบทอ่    I-SRP-RP-S-1001 

      แผนการบํารุงรกัษาเชงิป้องกนั

วเิคราะหแ์ละตรวจสอบ 
       

-  ช่างเทคนิคตรวจสอบ  2. ทบทวนมาตรการจาก JSEA ทุกครั Êงก่อนเริÉม

ปฎบิตังิาน 

   

       

-  ช่างเทคนิคตรวจสอบ  3. จดัเตรยีมอุปกรณ์ป้องกนัสว่นบุคคล    

       

       

       

- ช่างเทคนิคตรวจสอบ  4. ตรวจสอบระบบทอ่ตามรายการทีÉระบุในแผน   I-SRP-RP-F-1005 

      แบบฟอรม์การตรวจสอบท่อสง่

สารเคม ี

       
- ช่างเทคนิคตรวจสอบ  5.  รวบรวมผลการตรวจสอบ    

 
 
- ช่างเทคนิคตรวจสอบ 

 
 
- ช่างเทคนิคตรวจสอบ 

   
 

 

 

 

 

 

 

   
 

 

 

Maximo program หรอืระบบ 

CMMS 

 
- วศิวกรตรวจสอบ 

  
6. 

 

สรุปผลการตรวสอบระบบท่อ 

   

       

 
 
 

ไม่พบจุดแกไ้ข พบจุดแกไ้ข 

แจง้หน่วยงานบาํรุงรักษา
ดาํเนินการแกไ้ขโดยการออก 
JWO. ในระบบ Maximo 

วิธีการปฏิบติังานการตรวจสอบระบบ 

รหสัเอกสาร I-SRP-RP-W-1002 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช้ 31 มนีาคม 2566 

พมิพค์รั ÊงทีÉ 3 หน้า   12/12  IDE-144/23 

 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกส์เท่านั Êน  

นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 

 

เอกสารอ้างอิง 
 I-SRP-RP-S-1001 แผนงานซ่อมบํารุงเชงิป้องกนัวเิคราะหแ์ละตรวจสอบ 

 I-SRP-RP-F-1005 Pipeline inspection check sheet 
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T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.91 

แผนผงัขั้นตอนระบบ Interlock 
 

  



รหัสเอกสาร :   I-MF-PD-S-P095    พมิพค์รัง้ที ่: 4    วนัทีม่ผีลบงัคบัใช ้       06 เมษายน 2566        หนา้  WORK  INSTRUCTION(3-4)       ISE-063/23     

[SUBJECT]:  วิธีการปฏิบติังาน Emergency Shut Down ข้อมูลเคร่ืองจกัร

[OBJECTIVE WORK]:   1.เพ่ือให้ผูป้ฏิบติังานถกูต้อง               2.ความปลอดภยั                    3.ด้านคณุภาพผลิตภนัฑ์ NAME:

4.ด้านส่ิงแวดล้อม TYPE:

CHEMICAL: CAPACITY: 

LOCATION. : All Area P&ID NO. PRESS.Disc.: 

[PPE REQUIREMENT]:                     

ACCIDENT & EMERGENCY RESPONSE

HAZARD & PRECAUTION SAFETY

1 ขัน้ตอนปฏิบติัเม่ือเกิด Power Failure Step 1

1. Unit 100 และ Unit 800 ใหท้ ำกำรกด swicht Emergency ที ่panel DCS CO

2. Unit 200 ใหท้ ำกำรกด switch Emergency ที ่panel DCS CO

3. Unit 300 ใหท้ ำกำรกด switch Emergency ที ่panel DCS CO

4. Unit 400 และ Unit 500 ใหท้ ำกำรกด swicht Emergency ที ่panel DCS CO

5. Unit 600 ใหท้ ำกำรกด switch Emergency A/B Line ที ่panel DCS CO

6. Unit 700 ใหท้ ำกำรกด switch Emergency  ที ่Control panel และท ำกำรปิด Bypass control  valve CO

 PCV-7-13 และใหค้อยควบคุม pressure ใหอ้ยูใ่นค่ำควบคุม กรณี Pressure สงูขึน้ใหท้ำกำร Vent ไป LF CO

2 ขัน้ตอนปฏิบติัเม่ือเกิด Power Failure Step 2

1. ปิด block valve HWS supply to reboiler of No.1 BD column FO

2. ปิด block valve HWS supply to reboiler of No.2 BD column FO

3. ปิด block valve MS steam to reboiler of LCC column FO

4. ปิด block valve MS steam to reboiler of HCC column FO

5. ปิด block valve LS steam supply to reboiler of No.1 TMS column FO

6. ปิด block valve LS supply to SC Tank. FO

7. ปิด block valve HWS supply to reboiler of R- BD column FO

BST ENEOS Elastomer Co., Ltd.

BEE  WORK  INSTRUCTION

STEP DESCRIPTION ACTION 

BEE  WORK  INSTRUCTION

BST ENEOS Elastomer Co., Ltd.

power 
failure 
occur?

ใหป้ฏบิตัติามขัน้ตอน Power Failure 
Step 1.

กดปุ่ ม
Emergency 
stop OK?

ใหป้ฏบิตัติามขัน้ตอน Power Failure 
Step 2.

ปฏบิัตติามขัน้ตอน 
Power Failure 
Step 2?

End

Start

N

Y

N N

Y
Y

เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใชภ้ายในบรษัิทฯ เทา่นัน้   เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสือ่อเิล็คทรอนกิสเ์ทา่นัน้  

นอกเหนอืจากนี้   จะถอืวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ   หา้มน าไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเด็ดขาด
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รหัสเอกสาร :   I-MF-PD-S-P095    พมิพค์รัง้ที ่: 4    วนัทีม่ผีลบงัคบัใช ้       06 เมษายน 2566        หนา้  WORK  INSTRUCTION(3-4)       ISE-063/23     

[SUBJECT]:  0 ข้อมูลเคร่ืองจกัร

[OBJECTIVE WORK]:   1.เพ่ือให้ผูป้ฏิบติังานถกูต้อง               2.ความปลอดภยั                    3.ด้านคณุภาพผลิตภนัฑ์ NAME:

4.ด้านส่ิงแวดล้อม TYPE:

CHEMICAL: Plant Air (PA) และ ไนโตรเจน (N2) CAPACITY: 

LOCATION. : All Area P&ID NO. PRESS.Disc.: 

[PPE REQUIREMENT]:                     

ACCIDENT & EMERGENCY RESPONSE

HAZARD & PRECAUTION SAFETY

ขัน้ตอนปฏิบติัเม่ือเกิด Power Failure Step 2

8. ปิด block valve PPL supply to ST Storage Tank.(Unit 800) FO

9. ปิด block valve PPL supply to Vent gas condenser.(Unit 100) FO

10. ปิด block valve PPL supply to Solvent precooler.(Unit 300) FO

11. ปิด block valve PPL supply to Reactor Jacket R-1 and Reactor Coil R-2, R-3, R-4, R-5 and R-6.(Unit 300) FO

12. ปิด block valve PPL supply to Brine cooler.(Unit 100)

ขัน้ตอนปฏิบติัเม่ือเกิด Utility Failure

1. Steam Failure Unit 100,800 และ Unit 500 ใหท้ ำกำรกด swicht Emergency ที ่panel DCS CO

2. Cooling Water Failure  ใหท้ ำกำรกด swicht Emergency ที ่panel DCS ทุกๆ Unit และใหท้ ำกำรปฏบิตัิ CO,FO

กำร Shut down เหมอืนกบัCase Power Failure ทุกๆขัน้ตอน

3. Plant Air Compressor failure  ใหท้ ำกำรกด swicht Emergency ที ่panel DCS ทุกๆ Unit และใหท้ ำกำรปฏบิตัิ CO,FO

กำร Shut down เหมอืนกบัCase Power Failure ทุกๆขัน้ตอน

4. N2 Failure  ใหท้ ำกำรกด swicht Emergency ที ่panel DCS ทุกๆ Unit และใหท้ ำกำรปฏบิตัิ CO,FO

กำร Shut down เหมอืนกบัCase Power Failure ทุกๆขัน้ตอน

STEP DESCRIPTION ACTION 

เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใชภ้ายในบรษัิทฯ เทา่นัน้   เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสือ่อเิล็คทรอนกิสเ์ทา่นัน้  

นอกเหนอืจากนี้   จะถอืวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ   หา้มน าไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเด็ดขาด
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T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.92 

เอกสารแสดงตวัอย่าง Emergency Shut off Valve BD 
 

  



รหัสเอกสาร : I-MF-PD-W-P1001  พมิพค์รั Ѹงทีѷ : 2   วันทีѷมผีลบังคับใช ้: 27 มนีาคม 2566 _แท็บ]  IDE-121/23

[OBJECTIVE WORK]:  1.เพืÉอใหผู้ป้ฏบิตังิานถูกต้อง   2.ความปลอดภยั    3.ดา้นคุณภาพผลติภนัฑ์

                                     4.ดา้นสิÉงแวดลอ้ม

CHEMICAL:    1,3 – BUTADIENE

[PPE REQUIREMENT]:   1. หมวกนิรภยั  2. แว่นตา / goggle   3. กรองสารเคม ี   4. ถุงมอืกนัสารเคมี

5. รองเทา้นิรภยั    6. อุปกรณ์ป้องกนัเสยีง จาํพวกสารอนัตราย    :       กา๊ซไวไฟ

สารทีÉใช้ในการดบัเพลิง : ใชผ้งเคมแีหง้ โฟมและคารบ์อนไดออกไซด์ จดุวาบไฟ : -76 
o
C (-105

 o
F)

วิธีเฉพาะสาํหรบัผจญเพลิง : การดบัเพลงิใชนํ้Êาฉีดเป็นฝอยเพืÉอหล่อเยน็อุปกรณ์และภาชนะบรรจุ ใหส้วมใส่อุปกรณ์ ขดีจาํกดัการติดไฟ :     ค่าตํÉาสุด (LEL) %: 2.0      ค่าสงูสุด (UEL) %: 11.5

ช่วยหายใจชนิดมถีงัอากาศในตวั (SCBA) อณุหภมิูทีÉสามารถติดไฟได้เอง : 414
 o
C (782 

o
F)

ความเสีÉยงเฉพาะ : เมืÉอเกดิเพลงิไหมจ้ะทาํใหเ้กดิกา๊ซออกมาคารบ์อนไดออกไซดไ์ฮโดรคารบ์อน จะเกดิไอของสาร จดุเดือด : -4.9
 o
C (-24.6 

o
F)

มากซึÉงไอเหล่านีÊหนกักว่าอากาศ จะกระจายอยู่ตํÉาๆตามพืÊนดนิ ความรอ้นทาํใหถ้งัแตกไดห้รอืถ้าเกดิความดนัมากเกนิก็ จดุหลอมเหลว : -109 
o
C (-164.2

o
F)

อาจเกดิระเบดิได ้ สภาวะทีÉควรหลีกเลีÉยง : ทีÉอณุหภมิูสงูเกิน 49 
o
C

ACTION 

BY

ขัÊนตอนการปฏบัิตงิาน การปฏิบติังานให้สวมใส่ PPE  ป้องกนั

1 หยดุรบั BD เขา้ V-0105 สายทีÉใช้ในการต่อควรเป็นสาย  Flexible hose และไม่ควรเป็น

- ตดิตอ่ BST เพืÉอทาํการหยดุรบั 1,3 BD ตามเอกสาร CSCR C/O สายทีÉใช้กบันํÊามาและควรตรวจสอบ Test leak ให้เรียบร้อย

- ปิด LCV -1-2 และ EV-1-54 C/O กรณีสมัผสัสารเคมีทางผิวหนัง : ถ้าสมัผสัถูกผวิหนงั ใหล้า้งผวิหนงัทนัที

- หนา้งาน Manual close valve F/O ดว้ยสบู่หรอืนํÊาอุ่นปรมิาณมากๆ 15 นาท ี

- Control Pressure (PT-1-2) = 1 kg/cm
2

C/O กรณีสมัผสัสารเคมีทางตา : เปิดเปลอืกตา ลา้งตาดว้ยนํÊาอุ่นไหลผ่านเป็น

2 เมืÉอระดบัของ V-0105 (LT-1-2) ลดลงเหลือประมาณ 0% และ Pump เวลานานอย่างน้อย 15 นาที

 เริÉม Cavitation กรณีสมัผสัสารเคมีโดยการหายใจ : เคลืÉอนยา้ยผูป่้วยไปยงัสถานทีÉซึÉงมอีา

-หยดุ Feed เชา้ C-0100 " ปิด FCV-1-2 C/O กาศบรสิุทธิ Í 

-Stop Pump P-0105A,B C/O,F/O กรณีได้รบัสารเคมีโดยการรบัประทาน : ควรรบีนําส่งแพทย์

3  เมืÉอระดบัของ C-0100 ลดลงเหลือประมาณ 10% C/O,F/O การป้องกนัอืÉนๆ:จดัเตรยีมชุดป้องกนัสารเคม ีพรอ้มทั Êงฝักบวัชาํระและลา้ง

- ปิด FCV-1-4A,B ( HWR ) ตาฉุกเฉินไวใ้หพ้รอ้ม

4 เมืÉอระดบัของ C-0100 (LT-1-4 ลดลงเหลือประมาณ 0% และ Pump

 เริÉม Cavitation

-หยดุ Feed เชา้ C-0101 " ปิด FCV-1-3, XV-87 C/O,F/O

-Stop Pump P-0100A,B C/O,F/O

5 นาํ Liquid ทีÉอยู่ V-0115 มาทีÉ C-0101  และ Open FCV-1-12, FV-1-12 C/O,F/O

เพืÉอสง่ BD ไป Recovery Condensor

6 เมืÉอระดบัของ V-0115 (LT-1-7) ลดลงเหลือประมาณ 0% และ Pump

 เริÉม Cavitation

         ความไวไฟ : ระดบั 4 (สีแดง)

รหสัเอกสาร :   I-MF-PD-W-P1001  พมิพค์รั ÊงทีÉ : 2    วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้27 มนีาคม 2566 Page 3/4  IDE121/23

BST ENEOS Elastomer Co., Ltd.

BEE  WORK  INSTRUCTION

สญัลกัษณ์เตือนอนัตรายตาม NFPA :

                  อนัตรายต่อสุขภาพ : ระดบั 2 (สนํีÊาเงนิ)

วิธีการปฏิบติังาน Shut down BD Purification

                   ความไวในปฏกิริยิา : ระดบั 2 (สเีหลอืง)

                                           ขอ้มลูพเิศษ : -

STEP DESCRIPTION
ACCIDENT & EMERGENCY RESPONSE

HAZARD & PRECAUTION SAFETY

2

3

เอกสารนีѸเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษัิทฯ เท่านัѸน  เอกสารฉบับควบคุมจะอยูใ่นรปูสืѷออเิล็คทรอนกิสเ์ท่านัѸน
นอกเหนอืจากนีѸ จะถอืวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบัิตงิานโดยเด็ดขาด
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รหัสเอกสาร : I-MF-PD-W-P1001  พมิพค์รั Ѹงทีѷ : 2   วันทีѷมผีลบังคับใช ้: 27 มนีาคม 2566 _แท็บ]  IDE-121/23

-หยดุ Feed เชา้ C-0101 " ปิด FCV-1-6 C/O,F/O

-Stop Pump P-0115A,B C/O,F/O

-Control Pressure (PT-1-2) = 1 kg/cm
2

C/O,F/O

7 เมืÉอระดบัของ C-0101 (LT-1-5) ลดลงเหลือประมาณ 10% C/O,F/O

- ปิด FCV-1-5A,B ( HWR )

8 เมืÉอระดบัของ C-0101 (LT-1-4 ลดลงเหลือประมาณ 0% และ Flow Swing C/O,F/O

 (FCV-1-2) เริÉมหมด

9 Confirm Level V-0105, V-0115, C-0100, C-0101 Empty C/O,F/O

10 N2 Puege line Charge all Reactor  ( P-115AB ----> Reactor )

11 เมืÉอ V- 0105 Empty ใช ้N2 purge และควบคมุ  pressure ประมาณ 1 Kg/cm
2 C/O,F/O

12 เมืÉอ V- 0115 Empty ใช ้N2 purge และควบคมุ  pressure ประมาณ 1 Kg/cm
3 C/O,F/O

13 เมืÉอ C- 0100 Empty ใช ้N2 purge และควบคมุ  pressure ประมาณ 1 Kg/cm
4 C/O,F/O

14 เมืÉอ C- 0101 Empty ใช ้N2 purge และควบคมุ  pressure ประมาณ 1 Kg/cm
5

C/O,F/O

4

เอกสารนีѸเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษัิทฯ เท่านัѸน  เอกสารฉบับควบคุมจะอยูใ่นรปูสืѷออเิล็คทรอนกิสเ์ท่านัѸน
นอกเหนอืจากนีѸ จะถอืวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบัิตงิานโดยเด็ดขาด
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T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.93 

ขั้นตอนการดาํเนินงานขนถ่ายและกกัเกบ็ 

สารควบคุมนํา้หนักโมเลกลุ 8, 9 และ 10 
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[SUBJECT]:  Make up BDI 

[OBJECTIVE WORK]:  1.เพืÉอใหผู้ป้ฏบิตังิานถูกตอ้ง   2.ความปลอดภยั    3.ดา้นคุณภาพผลติภนัฑ์

                                     4.ดา้นสิÉงแวดลอ้ม

CHEMICAL:   BDI+Cyclohexane  ( Solvent )

[PPE REQUIREMENT]:   1. หมวกนิรภยั  2. แว่นตา / goggle   3. กรองสารเคม ี   4. ถุงมอืกนัสารเคมี

5. รองเทา้นิรภยั    6. อุปกรณป์้องกนัเสยีง  7. Respirator จาํพวกสารอนัตราย    :  ของเหลวไวไฟ

สารทีÉใช้ในการดบัเพลิง : คารบ์อนไดออกไซด,์ โฟมดบัเพลงิ, ผงเคมดีบัเพลงิ จดุวาบไฟ : <-50 oC

วิธีเฉพาะสาํหรบัผจญเพลิง :  นกัดบัเพลงิควรสวมอุปกรณ์ป้องกนัทีÉเหมาะสม และเครืÉองช่วยหายใจบรรจุ ขีดจาํกดัการติดไฟ :     ค่าตํÉาสุด (LEL) %: 1.6      ค่าสูงสุด (UEL) %: 18

อากาศในตวั (SCBA) หน้ากากแบบครบชุดทีÉทํางานดว้ยโหมดความดนัแบบโพซทิพี ในสถานการณ์ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสารปรมิาณมาก อุณหภมูิทีÉสามารถติดไฟได้เอง : ไวไฟสงูมากเมืÉออยู่ใกล้ประกายไฟ/ไฟฟ้าสถติ/การกระแทก/ผลจากแรงกด

ความเสีÉยงเฉพาะ :  หากทิÊงไวใ้นอุณหภูม ิ<10oC อาจทําใหเ้กดิการ Freezing ได ้จงึควร ทําการ Circulate วนัละ 1 ชม. จดุเดือด : 10.9 oC

จดุหลอมเหลว : -132.2 oC

สภาวะทีÉควรหลีกเลีÉยง :   หลกีเลีÉยงแหล่งกําเนิดประกายไฟ หา้มใชแ้รงดนั ตดั เจาะ

เชืÉอมดว้ยทองเหลอืง บดักรหีรอืปลอ่ยใหภ้าชนะบรรจุไดร้บัความรอ้นหรอือยูใ่กลแ้หลง่กําเนิดประกายไฟ

ACTION 

BY

การปฏิบตัิงานให้สวมใส่ PPE  ป้องกนั

กรณีสมัผสัสารเคมทีางผิวหนัง : ถา้สมัผสัถูกผวิหนงั ใหฉ้ีดลา้งผวิหนงั

ทนัทดีว้ยนํÊาและสบู่ปรมิาณ

กรณีสมัผสัสารเคมทีางตา : ถา้สมัผสัถูกตา ใหฉ้ีดลา้งอย่างน้อย 15 นาที

1 ตอ้ง Service Brine to Jacket ของ V-0291 และ CO Control Temp < 10 องศา เพืÉอป้องกนัการระเหยตวัของ BDI

2 รายละเอยีดการเตรยีม M/U ทาง CO จะคํานวนมาให ้และFM ตรวจสอบซํÊาอกีคร ั Êง CO/FM หรอืเกดิอาการอืÉนๆ ใหน้ําส่งแพทย์

3 ในช่วงเริÉมตน้ก่อนการ M/U ตอ้งตรวจสอบ LG และ LT  ของ V-0291 ตอ้ง < 10 % CO/FO กรณีสมัผสัสารเคมโีดยการหายใจ : ถา้หายใจเขา้ไปใหเ้คลืÉอนยา้ยผูป้่วย

4 ตรวจสอบ LG และ LT ของV-0201 ตอ้ง >60% และ Sample ค่า H20 ตอ้ง <10 ppm. CO/FO ออกไปทีÉทีÉมอีากาศบรสิุทธิ Í, ถา้ไม่หายใจใหช้่วยหายใจทางปาก, ถา้หายใจลําบาก 

5 ตรวจสอบชืÉอของผลติภณัฑ ์ปรมิาตรทีÉผลติและวนัหมดอายุ Lot No.ของ BDI ใหต้รงตาม M/U Order FO ควรใหอ้อกซเิจนช่วย แลว้นําส่งแพทย ์

6 Transfer V-0291 ไปทีÉ V-0292 ให ้V-0292 มปีรมิาณ เพยีงพอทีÉจะใหใ้น Process CO/FO กรณีได้รบัสารเคมโีดยการรบัประทาน : ถา้กนิหรอืกลนืเขา้ไป อย่ากระตุน้หรอื

7 C/O เขา้ Stop Sequence Auto Transfer FO ทําใหอ้าเจยีน แลว้นําส่งแพทย์

8 F/O Line up line Dry Raw CHX V-0201-->FXV 2-91 --> V-0291 ขอ้มลูเพิÉมเติมสาํหรบัการรกัษาพยาบาล : ไม่มขีอ้มูล

9 CO ทําการ set order เพืÉอ transfer Dry Raw CHX ตาม M/U order และทําการ Start sequence CO/FO
 -ก่อนจะ transfer Dry Raw CHX ตอ้งทําการเตมิ HPT ไปใน Raw CHX  ใหม้คีวามเขม้ขน้ของ HPT ( 5-10%) ก่อนทําการ M/U

10 F/O ปรบั Manual Valve Control Flow Dry Raw CHX <7,000Kg./Hr. CO/FO
-อาจเพิÉม-ลด Flow ได ้โดยใหส้งัเกตุการทํางานของ Loop Vent Pressure         

11 หลงัจาก  transfer Dry Raw CHX ครบแลว้ ใหท้ําการ cir V-0291 Cooldown Temp ใหต้ํÉากว่า 10'c CO/FO
-ถา้ temp สูงกว่า 10'c อาจทําให ้BDI Flash ออก LF ทําใหค้วามเขม้ขน้ลดลงได้

12 วาง BDI Cylinder ใน จุดLoad และ Visual Check เกลยีว ความสะอาด  สภาพโดยรวม พรอ้มถ่ายรูปเป็นหลกัฐาน FO/FM
หากพบความผดิปกต ิแจง้ W/H และ F/M ร่วมตรวจสอบก่อน Load

13 ก่อนทําการ Load ต่อสายกราวด ์เขา้กบั BDI Cylinder FO
14 จากนั Êน Connect Tube Load เขา้ Line vapor และ Liquid  ของ BDI Cylinder FO

-ในการ Connect Tube สงัเกตุทีÉ Cylinder จะมตีวัอกัษร Liquid,Gas คนละดา้นอยู่

15 เปิด PN2 V2,V3,V6,V7,V8 เขา้ไปใน line Tube Load เพืÉอ Test leak สายและจุด  Connect FO
ดว้ยนํÊาสบู่ Pressure = 4.5  kg/cm2

16 Check การ Plug ของ Line Load โดยการ เปิด PN2 V2,V6,V4  เขา้ Line Load ให ้C/O สงัเกตุ Pressure CO/FO
 ทีÉขึÊน ของ V-0291

17 รอ Pressure ลงมาปกต ิและเริÉม Load CO/FO
18 ค่อยๆเปิดวาลว์ V2,V3, V7,V8,V9,V4 เขา้กบั Cylinder Control Pressure = 3.5 -4.5 kg/cm2 FO

 -ใหถ้อด Valve สดีําทีÉตดิมากลบั Cylinder ออกมาแลว้นําไปใส่ทีÉแกน Valve Liquid,Gas เพืÉอใชเ้ปิดปิดในการ M/U

 -ตําแหน่งจุดใส่ valve สดีําดา้น Liquid,Gas 

BST ENEOS Elastomer Co., Ltd.

BEE  WORK  INSTRUCTION

สญัลกัษณ์เตือนอนัตรายตาม NFPA :

  อนัตรายต่อสุขภาพ : ระดบั 1 (สนีํÊาเงนิ)

                                                  ความไวไฟ : ระดบั 4 (สีแดง)

STEP

จุดประสงค์

 - เพืÉอให ้Chemical เพยีงพอต่อการใชใ้น Process

 -เพืÉอใหป้ฏบิตังิานไดป้ลอดภยั

ขั Êนตอนการปฏิบตัิ

                                      ความไวในปฏกิริยิา : ระดบั 4 (สเีหลอืง)

                                      ขอ้มูลพเิศษ : -

DESCRIPTION
ACCIDENT & EMERGENCY RESPONSE

HAZARD & PRECAUTION SAFETY

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ท่านัÊน 
นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเดด็ขาด
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19 หาก BDI Cylinder หมด ให ้F/O ฟังเสยีงจาก Line Load และ Pressure ของ V-0291 ขึÊนอย่างรวดเรว็ จาก C/O แจง้ CO/FO
20 F/O ปิดวาลว์ PN2 และ Liquid จากนั Êนรอ Pressure ปกต ิแลว้ใหท้ําการ Pressure de Pressure 5 Bacth

โดย line up PN2 V2,V3,V8 เขา้ทีÉ Cylinder Pressure = 3.5 -4.5 kg/cm2 >> เปิด valve V7,V9,V4

De Pressure ไปทีÉ V-0291

21 เมืÉอ Load ครบตาม Order จะทําการ Wash Line Load โดยใช ้Dry Raw CHX 100kg.โดยผ่าน FXV 2-91 CO/FO
22 F/O Line up V-0201-->FXV 2-91-->เปิด valve V5,V4 --> V-0291 FO
23 C/O ทําการ set order เพืÉอใช ้Dry Raw CHX Wash 100kg. และทําการ Start sequence และรอจนครบ CO
24 Disconnect  Tube load BDI, PN2 Visual Check เกลยีว ความสะอาด  สภาพโดยรวม พรอ้มถ่ายรูปเป็นหลกัฐาน แจง้ W/H ยกเกบ็ FO
25 Line up Circulate V-0291 ->EV 2-91-> P-0291 -> XV-2-91A -> V-0291 CO/FO
26 F/O แจง้ CO start P-0291 Circulation โดยใหF้/O ตรวจสอบการทํางานของ P-0291 CO/FO
27 Circulate 2 Hr. จากนั Êน แจง้ F/O  Take Sample ส่ง Lab รอผลวเิคราะห์ CO/FO
28 หาก Sample On Spec C/O Stop P-0291 เขา้ Sequence Auto Transfer Normal หากไม่ผ่าน ให ้Re Sample ไดท้นัที CO
29 Stop P-0291 เมืÉอตวัอย่าง on spec CO
30 สิÉงทีÉตอ้งกรอกในรายงานการบนัทกึ CO/FO

(1).Batch No. และ Lot No. ของ Chemical CO/FO
(2).วนัทีÉและเวลาของการ M/U CO/FO
(3).ชืÉอของ F/O C/O F/M S/S หรอืผูเ้กีÉยวขอ้งในการ M/U ทุกคน CO/FO
(4).วนัหมดอายุ (ผ่านการ confirm จากวนัหมดอายุจากW/H และตดิป้าย PASS) CO/FO
(5).Volume ก่อน และหลงั LG และ LT ของการ M/U CO
(6). LG และ LT ของ V-0291 หลงัการ M/U CO/FO

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบริษัทฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ท่านัÊน 
นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเดด็ขาด
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วิธีการปฏิบตัิงาน การ Make up HMI

[OBJECTIVE WORK]:  1.เพืÉอใหผู้ป้ฏบิตังิานถูกตอ้ง   2.ความปลอดภยั    3.ดา้นคุณภาพผลติภนัฑ์
                                     4.ดา้นสิÉงแวดลอ้ม
CHEMICAL:   HMI + Cyclohexane  

[PPE REQUIREMENT]:   1. หมวกนิรภยั  2. แวน่ตา / goggle   3. กรองสารเคม ี   4. ถุงมอืกนัสารเคมี
5. รองเทา้นิรภยั    6. อุปกรณ์ป้องกนัเสยีง จาํพวกสารอนัตราย    :  ของเหลวไวไฟ

สารทีÉใช้ในการดบัเพลิง : ผงเคมแีหง้ คารบ์อนไดออกไซด ์ละอองนํÊา (Water Spray) โฟมสรา้งฟิลม์นํÊาตา้นทานแอลกอฮอล์ จดุวาบไฟ :    oC
วิธีเฉพาะสาํหรบัผจญเพลิง : หากเกดิเพลงิไหมห้รอืการระเบดิหา้มสดูดม เคลืÉอนยา้ยภาชนะบรรจุ ออกจากบรเิวณทีÉ ขดีจาํกดัการติดไฟ :     ค่าตํÉาสุด (LEL) %:         ค่าสูงสดุ (UEL) %:
เกดิเพลงิไหมถ้า้สามารถดําเนินการได ้ดบัเพลงิจากระยะไกลหรอืใชส้ายฉีดนํÊาแบบไม่ตอ้งมผีูถ้อืหรอืใชห้วัฉีดแบบควบคุมได้ อณุหภมูิทีÉสามารถติดไฟไดเ้อง :      oC

ความเสีÉยงเฉพาะ : ไฟทีÉเกดิขึÊนอาจทาํใหเ้กดิการระคายเคอืง กดักร่อน หรอืเกดิก๊าซพษิ อาจเกดิสารประกอบออกไซด์ จดุเดือด :      oC
ของคารบ์อนและไนโตรเจน จดุหลอมเหลว :       0C

สภาวะทีÉควรหลีกเลีÉยง :   : เกบ็ให้ห่างจากความร้อนและแหล่งกาํเนิดประกายไฟ

ACTION 

BY

การปฏิบตัิงานให้สวมใส่ PPE  ป้องกนั

กรณีสมัผสัสารเคมทีางผิวหนัง : ถา้สมัผสัถูกผวิหนัง ใหฉ้ีดลา้งผวิหนัง
ทนัทดีว้ยนํÊาและสบู่ปรมิาณ
กรณีสมัผสัสารเคมทีางตา : ถา้สมัผสัถูกตา ใหฉ้ีดลา้งอยา่งน้อย 15 นาที

1 รายละเอียดการเตรยีม Make-up ทาง CO จะคาํนวณมาให ้และ FM ตรวจสอบซํÊาอีกครัÊง CO/FM หรอืเกดิอาการอืÉนๆ ใหน้ําสง่แพทย์
2 ตรวจสอบ Level HMI Make up Tank V-0293 หนา้งาน ถา้มี level  ใหแ้จง้ CO  Tranfer ไป Run tank  V-0294 CO/FO กรณีสมัผสัสารเคมโีดยการหายใจ : ถา้หายใจเขา้ไปใหเ้คลืÉอนยา้ยผูป้่วย
3 CO ทาํการ Stop Sequence หนา้ GR0041 เขา้ Auto OFF หลงัจาก Transfer HMI ไป run tank CO ออกไปทีÉทีÉมอีากาศบรสิทุธิ Í, ถา้ไม่หายใจใหช้่วยหายใจทางปาก, ถา้หายใจลําบาก 
4 CO ทาํการเขา้  Manual P-0294  และ LXV-2-94A, LXV-2-94B CO ควรใหอ้อกซเิจนช่วย แลว้นําส่งแพทย ์
5 Line UP Line Raw CHX จาก V-0201 เขา้ FV-2-93 โดยเปิด Manual Valve downstream (FV-2-93) = 30 % FO กรณีไดร้บัสารเคมีโดยการรบัประทาน : ถา้กนิหรอืกลนืเขา้ไป อยา่กระตุน้หรอื
6 CO ทาํการ Start sequence หนา้ GR0055 CHX Make Up HMI แลว้ปรบั Manual Valve ให ้Flow  อยู่ในค่า Control Limit CO/FO ทาํใหอ้าเจยีน แลว้นําสง่แพทย์
7 CO ตรวจสอบ Flow และ Level ทีÉเขา้ไปว่าตรงกบั Order ทีÉ Set ไวห้รอืไหม CO/FO ขอ้มูลเพิÉมเติมสาํหรบัการรกัษาพยาบาล : ไม่มขีอ้มูล
8 Start Blower และตรวจสอบการทาํงานว่าปกติหรอืไม่ FO
9 Connect  flexible hose, สายกราวด ์และN2  Hose เพืÉอ Seal Drum เขา้กบั Drum HMI และทาํความสะอาด Drum HMI FO         

10  Line up เปิด valve suction & discharge P-0293 >>> Open Discharge to V-0293 FO         

11 เปิด valve Air เพืÉอ Start P-0293 Transfer HMI และค่อยๆเปิด Valve N2 Seal Drum เบาๆ เขา้ V-0293 จนหมดตาม Order FO         

12 ปิด Valve N2 ปิด Valve N2 ปิด valve Air แลว้ปิด valve suction & discharge P-0293  ไป V-0293 ถอด flexible hose และ FO         

สายกราวด ์ออกจาก Drum

13 Line UP Line CHX จาก V-0201 เขา้ Suction  P-0293 เปิด โดยเปิด Manual Valve 10% เพืÉอเตรยีมการ Washing line 100 kg FO
14 CO ทาํการเขา้ Auto P-0201 FV-2-93 เปิด Sequence หนา้ GR0055 CHX Make Up HMI  Set value ตาม Order CO/FO
15 เมืÉอ Washing line เสรจ็ตาม Order ให ้CO Manual P-0201 FV-2-93 และ FO ปิด Manual Valve CHX ทีÉเขา้ P-0293 CO/FO
16 บนัทกึค่า LI-2-93 ทีÉ Local & DCS หลงัการเติมว่าตรงกนัหรอืไหม Stop Blower FO

                                      ความไวในปฏกิริยิา :  0
                                      ขอ้มูลพเิศษ : ไม่มขีอ้มูล

  อนัตรายต่อสขุภาพ :  
                                                  ความไวไฟ :  3

สญัลกัษณ์เตือนอนัตรายตาม NFPA :

จดุประสงค์
 - เพืÉอให ้Chemical เพยีงพอต่อการใชใ้น Process

ขั Êนตอนการปฏิบตัิ

BST ENEOS Elastomer Co., Ltd.

BEE  WORK  INSTRUCTION

STEP DESCRIPTION
ACCIDENT & EMERGENCY RESPONSE

HAZARD & PRECAUTION SAFETY

เอกสารนี Êเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรูปสืÉออเิล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 
นอกเหนือจากนี Ê จะถือวา่ไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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17 Line up ปิด valve ส่งทีÉไป V-0294 และปิด LXV-2-94B และ  Line up เปิด valve line circulate V-0293 เปิด LXV-2-94A CO/FO
18 Line up เปิด valve suction & discharge P-0294  แลว้  Start P-0294  Cir. และตรวจสอบการทาํงานว่าปกติหรอืไม่ CO/FO
19 Circulation 1 ชัÉวโมงและเก็บตวัอย่างส่ง LAB แลว้ Stop P-0294 FO
20 เมืÉอ Sample ON ให ้CO ทาํการเขา้ Auto P-0294 และ LXV-2-94A/B  เปิด Sequence หนา้ GR0041 เขา้ Auto HMI CO

21 สิÉงทีÉตอ้งกรอกในรายงานการบนัทึก CO/FO
(1).Batch No. และ Make Up Order No. CO/FO
(2).วนัทีÉและเวลาของ Make Up CO/FO
(3).ชืÉอของ Operator CO/FO
(4).วนัหมดอาย ุ(ผ่านการ confirm จากวนัหมดอายจุาพWH และติดป้าย PASS) CO/FO
(5).จาํนวนของ  Raw CHX ก่อนใช ้และหลงัจากเติม Make Up Order CO/FO
(6).ระดบัของของเหลวใน Reception Tank ก่อน และหลงัจากเติม Make Up Order CO/FO
REMARK

*ถา้เกิดเหตสุารเคมีหกรัÉวไหล (Spill) ใหน้าํผา้ absorbent ชนิดดดูซบัสารเคมีแลว้แนบเอกสารใบขออนญุาตกาํจดัของเสยีใหก้บัทางหน่วยงาน FM/SHE
ความปลอดภยัต่อไป เพืÉอไปกาํจดั

เอกสารนี Êเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรูปสืÉออเิล็คทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 
นอกเหนือจากนี Ê จะถือวา่ไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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วิธีการปฏิบตัิงาน ขั Êนตอนการ Make up NSI

[OBJECTIVE WORK]:  1.เพืÉอใหผู้ป้ฏบิตังิานถูกตอ้ง   2.ความปลอดภยั    3.ดา้นคุณภาพผลติภนัฑ์
                                     4.ดา้นสิÉงแวดลอ้ม
CHEMICAL:   HMI + Cyclohexane  

[PPE REQUIREMENT]:   1. หมวกนิรภยั  2. แวน่ตา / goggle   3. กรองสารเคม ี   4. ถุงมอืกนัสารเคมี
5. รองเทา้นิรภยั    6. อุปกรณ์ป้องกนัเสยีง จาํพวกสารอนัตราย    :  ของเหลวไวไฟ

สารทีÉใช้ในการดบัเพลิง : ผงเคมแีหง้ คารบ์อนไดออกไซด ์ละอองนํÊา (Water Spray) โฟมสรา้งฟิลม์นํÊาตา้นทานแอลกอฮอลจ์ุดวาบไฟ :    oC
วิธีเฉพาะสาํหรบัผจญเพลิง : หากเกดิเพลงิไหมห้รอืการระเบดิหา้มสดูดม เคลืÉอนยา้ยภาชนะบรรจุ ออกจากบรเิวณทีÉ ขีดจาํกดัการติดไฟ :     ค่าตํÉาสุด (LEL) %: >      ค่าสงูสุด (UEL) %: <
เกดิเพลงิไหมถ้้าสามารถดาํเนินการได ้ดบัเพลงิจากระยะไกลหรอืใชส้ายฉีดนํÊาแบบไม่ตอ้งมผีูถ้อืหรอืใชห้วัฉีดแบบควบคุมไดอ้ณุหภมูิทีÉสามารถติดไฟได้เอง :  oC

ความเสีÉยงเฉพาะ : ไฟทีÉเกดิขึÊนอาจทาํใหเ้กดิการระคายเคอืง กดักร่อน หรอืเกดิก๊าซพษิ อาจเกดิสารประกอบออกไซด์ จุดเดือด :  oC
ของคารบ์อนและไนโตรเจน จุดหลอมเหลว :   0C

สภาวะทีÉควรหลีกเลีÉยง :   : เกบ็ให้ห่างจากความร้อนและแหล่งกาํเนิดประกายไฟ

ACTION 

BY

การปฏิบตัิงานให้สวมใส่ PPE  ป้องกนั

กรณีสมัผสัสารเคมทีางผิวหนัง : ถ้าสมัผสัถูกผวิหนงั ใหฉ้ีดลา้งผวิหนงั
ทนัทดีว้ยนํÊาและสบู่ปรมิาณ
กรณีสมัผสัสารเคมทีางตา : ถ้าสมัผสัถูกตา ใหฉ้ีดลา้งอยา่งน้อย 15 นาที

1 รายละเอียดการเตรียม Make-up ทาง CO จะคาํนวณมาให ้และ FM ตรวจสอบซํÊาอีกครัÊง CO/FM หรอืเกดิอาการอืÉนๆ ใหน้ําส่งแพทย์
2 ตรวจสอบ Level NSI Make up Tank V-0217 หนา้งาน ถา้มี level  ใหแ้จง้ CO  Tranfer ไป Run tank  V-0243 CO/FO กรณีสมัผสัสารเคมโีดยการหายใจ : ถ้าหายใจเขา้ไปใหเ้คลืÉอนยา้ยผูป้่วย
3 CO ทาํการ Stop Sequence หนา้ GR0041 เขา้ Auto OFF หลงัจาก Transfer NSI ไป run tank CO ออกไปทีÉทีÉมอีากาศบรสิุทธิ Í, ถ้าไม่หายใจใหช้่วยหายใจทางปาก, ถ้าหายใจลาํบาก 
4 CO ทาํการเขา้  Manual P-0218  และ LXV-2-26A, LXV-2-26B CO ควรใหอ้อกซเิจนช่วย แลว้นําส่งแพทย ์
5 Line UP Line Raw CHX จาก V-0201 เขา้ FV-2-21 โดยเปิด Manual Valve downstream (FV-2-21) = 30 % FO กรณีได้รบัสารเคมโีดยการรบัประทาน : ถ้ากนิหรอืกลนืเขา้ไป อยา่กระตุน้หรอื
6 CO ทาํการ Start sequence หนา้ GR0052 CHX Make Up NSI แลว้ปรบั Manual Valve ให ้Flow  อยู่ในคา่ Control Limit CO/FO ทาํใหอ้าเจยีน แลว้นําส่งแพทย์
7 CO ตรวจสอบ Flow และ Level ทีÉเขา้ไปว่าตรงกบั Order ทีÉ Set ไวห้รือไหม CO/FO ข้อมลูเพิÉมเติมสาํหรบัการรกัษาพยาบาล : ไม่มขีอ้มลู
8 Start Blower และตรวจสอบการทาํงานว่าปกติหรือไม่ FO
9 Connect  flexible hose, สายกราวด ์และN2  Hose เพืÉอ Seal Drum เขา้กบั Drum NSI และทาํความสะอาด Drum NSI FO         

10  Line up เปิด valve suction & discharge P-0235 >>> Open Discharge to V-0217 FO         

11 เปิด valve Air เพืÉอ Start P-0235 Transfer NSI และคอ่ยๆเปิด Valve N2 Seal Drum เบาๆ เขา้ V-0217 จนหมดตาม Order FO         

12 ปิด Valve N2 ปิด Valve N2 ปิด valve Air แลว้ปิด valve suction & discharge P-0235  ไป V-0217 ถอด flexible hose และ FO         

สายกราวด ์ออกจาก Drum

13 Line UP Line CHX จาก V-0201 เขา้ Suction  P-0235 เปิด โดยเปิด Manual Valve 10% เพืÉอเตรียมการ Washing line 100 k FO
14 CO ทาํการเขา้ Auto P-0201 FV-2-21 เปิด Sequence หนา้ GR0052 CHX Make Up NSI  Set value ตาม Order CO/FO

                                      ความไวในปฏกิริยิา :  0
                                      ขอ้มลูพเิศษ : ไม่มขีอ้มลู

  อนัตรายต่อสุขภาพ :  
                                                  ความไวไฟ :  

สญัลกัษณ์เตือนอนัตรายตาม NFPA :

จุดประสงค์
 - เพืÉอให ้Chemical เพยีงพอต่อการใชใ้น Process

ขั Êนตอนการปฏิบตัิ

BST ENEOS Elastomer Co., Ltd.

BEE  WORK  INSTRUCTION

STEP DESCRIPTION
ACCIDENT & EMERGENCY RESPONSE

HAZARD & PRECAUTION SAFETY

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบริษัทฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ท่านัÊน 
นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเดด็ขาด

รหสัเอกสาร : I-MF-PD-W-P2046 พิมพค์รัÊงทีÉ : 2    วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ 06 กรกฎาคม 2566  Page MU NSI 3of6 IDE-342/23

15 เมืÉอ Washing line เสร็จตาม Order ให ้CO Manual P-0201 FV-2-21 และ FO ปิด Manual Valve CHX ทีÉเขา้ P-0217 CO/FO
16 บนัทึกคา่ LI-2-25 ทีÉ Local & DCS หลงัการเติมว่าตรงกนัหรือไหม Stop Blower FO
17 Line up ปิด valve สง่ทีÉไป V-0243 และปิด LXV-2-26B และ  Line up เปิด valve line circulate V-0217 เปิด LXV-2-26A CO/FO
18 Line up เปิด valve suction & discharge P-0218  แลว้  Start P-0218  Cir. และตรวจสอบการทาํงานว่าปกติหรือไม่ CO/FO
19 Circulation 1 ชัÉวโมงและเก็บตวัอย่างสง่ LAB แลว้ Stop P-0218 FO
20 เมืÉอ Sample ON ให ้CO ทาํการเขา้ Auto P-0218 และ LXV-2-26A/B  เปิด Sequence หนา้ GR0041 เขา้ Auto NSI CO

21 สิÉงทีÉตอ้งกรอกในรายงานการบนัทึก CO/FO
(1).Batch No. และ Make Up Order No. CO/FO
(2).วนัทีÉและเวลาของ Make Up CO/FO
(3).ชืÉอของ Operator CO/FO
(4).วนัหมดอาย ุ(ผ่านการ confirm จากวนัหมดอายจุาพWH และติดปา้ย PASS) CO/FO
(5).จาํนวนของ  Raw CHX ก่อนใช ้และหลงัจากเติม Make Up Order CO/FO
(6).ระดบัของของเหลวใน Reception Tank ก่อน และหลงัจากเติม Make Up Order CO/FO
REMARK

*ถา้เกิดเหตสุารเคมีหกรัÉวไหล (Spill) ใหน้าํผา้ absorbent ชนิดดดูซบัสารเคมีแลว้แนบเอกสารใบขออนุญาตกาํจดัของเสียใหก้ับทางหน่วยงา FM/SHE
ความปลอดภยัต่อไป เพืÉอไปกาํจดั

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบริษัทฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ท่านัÊน 
นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเดด็ขาด
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T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.94 

ขั้นตอนการดาํเนินงานเพือ่ป้องกนัการระบาย  

1,3 บิวทาไดอนี จากการซ่อมบํารุง 
 

  



วิธีการปฏิบตัิงาน SSBR Operation Manual 
รหสัเอกสาร   I-MF-PD-M-0001 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 9 ตุลาคม 2556 

พมิพค์รั ÊงทีÉ   1 หน้า  1/6 IDE-296/13 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตัิงานโดยเดด็ขาด 

 

3.  ขัÊนตอนการทาํความสะอาดของอุปกรณ์หลกั 

(1)  ถงัความดนั (Vessels ) ทีÉเกียวขอ้งกบั BD หรือ ตวัทาํละลาย  
1) เมืÉอไรก็ตามถงัความดนั (Vessel) ทีÉเกีÉยวขอ้งกบั BD หรือ ตวัทาํละลายทีÉอยใูนรายการต่อไป มีการเปิด

สู่บรรยากาศเพืÉอทาํความสะอาดและซ่อมบาํรุง จะตอ้งดาํเนินการปรับสภาพ, ทาํการ boiling หลงัจาก
การเดรนทิÊงแลว้  
ตวัอยา่งเช่น ถงั Wet BD , ถงั Dry BD  

2) ดาํเนินการ boiling ตามขอ้ 2-(4) ของคู่มือเล่มนีÊ  
3) ถา้จาํเป็น ใหท้าํการเป่าภายในของถงัความดนั (Vessel)  ดว้ย PA หลงัจากดาํเนินการ boiling 

4) จากนัÊน รับการอนุญาติการเขา้ทาํงานภายในถงัความดนั Vessel ตามขอ้ 2- (3) ของคู่มือเล่มนีÊ และทาํ
การทาํความสะอาดหรือซ่อมแซ่มถงัความดนั 

     5)  เมืÉอการทาํความสะอาดเสร็จสิÊน ตอ้งทาํการติดต่อหวัหนา้คนงาน (Foreman) เพืÉอทาํการตรวจสอบ 

เมืÉอชิÊนส่วนทีÉถูกเปิดหรือถูกเคลืÉอนยา้ยถูกคืÊนสภาพ จะตอ้งมีการทดสอบดว้ยแรงดนันํÊา การทดสอบ
การรัÉวดว้ยสูญญากาศ หรือการทดสอบ air-tight ถา้มีความตอ้งการ 

 

(2)  ถงัปฏิกรณ์  
1) หลงัจากการเดรนของเหลวทีÉเหลือออก ตอ้งทาํการเชืÉอมต่อถงัปฏิกรณ์กบั Flare Line เพืÉอเก็บBDทีÉ

เหลืออยูใ่นรูปของก๊าซ 

2) ใส่นํÊาเขา้ไปในถงัปฏิกรณ์จนกระทัÊงท่วมใบกวน 

3) ทาํการกวนประมาณ 10 นาทีเพืÉอทาํความสะอาดภายใน 

 4) ทาํการเดนนํÊาออก  
5) นาํก๊าซไนโตรเจนเขา้ไปยงัถงัปฏิกรณ์เพืÉอเพิÉมความดนัให้เป็นความดนับรรยากาศ และนาํก๊าซไนโต

เจนดงักล่าวออกไปทีÉ Flare Line.  โดยทาํซํÊ าตามวธิีนีÊ  2-3 ครัÊ ง  ซึÉ งขัÊนตอนนีÊจะมีความสมบูรณ์ ถา้ไม่มี
ความดนัเพิÉมขึÊนจาก BD ทีÉเหลืออยูภ่ายใน ฯลฯ หลงัจากทีÉการนาํออกไปยงั Flare แลว้ 

6) ดาํเนินการ boiling ตามขอ้ 2-(4) ของคู่มือเล่มนีÊ  
7) ดูดอากาศภายนอกเขา้ไปโดยผา่น Nozzle จนกระทัÉงความดนักลายเป็นความดนัทีÉบรรยากาศ 

8) ทาํการเปิด Manhole เพืÉอดูสิÉงสกปรก 

9) ทาํการเตรียมการสาํหรับการทาํความสะอาด โดยการใชว้ิธีการของปัÊ มนํÊาแรงดนัสูง ถา้จาํเป็น 

10) ทาํการเป่าภายในดว้ยอากาศประมาณ 2 ชัÉวโมงและไดร้ับการอนุญาติสาํหรับการเขา้ไปภายในถงั
ปฏิกรณ์ 
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11) ถา้การทาํความสะอาดเสร็จสิÊน ตอ้งทาํการติดต่อหวัหนา้คนงานเพืÉอทาํการตรวจสอบ โดยชิÊนส่วน
ทัÊงหมดทีÉมีการเปิดหรือมีการเคลืÉอนยา้ยจะถูกกูค้ืนรวมทัÊงการทดสอบความดนัดว้ยนํÊาหรือการทดสอบ 
air-tight test จะถูกดาํเนินการ ถา้ตอ้งการ ซึÉ งก็ขึÊนอยูก่บัการออกใบอนุญาติโดยหวัหนา้คนงาน 

 

(3)  สติปเปอร์ 

 

1) ถา้มีความตอ้งการทาํความสะอาดสติปเปอร์   หลงัจากทีÉมีการตรวจสอบวา่ตวัทาํละลายถูกระเหยออก
อยา่งเพียงพอแลว้โดยการฉีดไอนํÊาขณะทีÉนํÊาเซรัÉวกาํลงัหมุนเวยีนอยู ่ จะตอ้งทาํการหยดุไอนํÊาและเดน
นํÊาหมุนเวยีนออก 

2) จากนัÊนทาํการเปิด Manhole ทัÊงดา้นล่างและดา้นบน และทาํการเป่าดว้ยอากาศ  
3) ทาํการเปิด Manhole ทัÊงหมด 

4) ดาํเนินการตรวจจบัก๊าซและไดร้ับการอนุญาติเพืÉอเขา้ภายในสติปเปอร์เพืÉอทาํความสะอาดจากหวัหนา้
คนงาน 

5) ทาํความสะอาดสติปเปอร์ 

- เดรนนํÊาทีÉใชท้าํความสะอาดออก 

- ถา้จาํเป็น  ท่อทีÉเชืÉอมต่อทัÊงหมด (สาํหรับป้อนไอนํÊา) ควรถูกตรวจสอบและถูกทาํความสะอาด  
- Line ทัÊงหมดทีÉอุดตนัดว้ยพอลิเมอร์ควรถูกทาํความสะอาดอยา่งครบถว้น  ( ถา้จาํเป็น ควรใชเ้จท็ 

  แรงดนัสูง )  

           - ผนงัภายในควรถูกทาํความสะอาดเพืÉอกาํจดัพอลิเมอร์ทีÉเป็นกอ้นใหญ่ๆ หากตอ้งการ 

 

6) ถา้การทาํความสะอาดเสร็จสิÊนตอ้งทาํการติดต่อหวัหนา้คนงานเพืÉอทาํการตรวจสอบ โดยชิÊนส่วน
ทัÊงหมดทีÉมีการเปิดออกและทีÉมีการเคลืÉอนยา้ยจะถูกกูส้ภาพคืน ซึÉ งก็ขึÊนอยูก่บัการออกใบอนุญาติโดย
หวัหนา้คนงาน    

7) หลีกเลีÉยงการโดนนํÊาและแสงแดดโดยตรงบนของเสียพอลิเมอร์ จนกวา่การเผาใหมห้รือการกาํจดัทิÊงจะ
แลว้เสร็จ. 
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(4)   Stripper Over Head Strainer 

 

เมืÉอไรก็ตามทีÉจาํเป็นตอ้งทาํความสะอาดสเตเนอร์ การทาํความสะอาดความถูกดาํเนินการขัÊนพืÊนฐานตาม
ขัÊนตอนดงัต่อไปนีÊ   

    1) ตรวจสอบใหแ้น่ใจในการปิดวาลว์ Shutoff ทีÉดา้นหนา้และดา้นหลงัของสเตนเนอร์ และทาํการ
ตรวจสอบวา่สเตนเนอร์ถูกแยกออกมาแลว้หรือไม่  
ถา้ upstream stripper ถูกเปิดเรียบร้อยแลว้ ไม่ตอ้งทาํการปิดวาลว์ดา้นหนา้ แต่สาํหรับวาลว์ดา้นหลงั 
จะตอ้งทาํการตรวจสอบใหม้ัÉนใจวา่วาลว์ไดถู้กปิดโดยการแยกมนัออกจากดา้นของสติปเปอร์
คอนเดนเซอร์จากนัÊน ทาํการตรวจสอบวา่ไม่มีความดนัภายในสเตนเนอร์ 

2) ติดต่อส่วนงานทาํความสะอาดสาํหรับ strainer operation 

3) เปิดสเตนเนอร์และดึงเอา Basket ออก  
4) ใส่อะไหล่ basket ทีÉสะอาดในสเตนเนอร์และคืนสภาพชิÊนส่วนทีÉถูกเปิดออกชิÊนส่วนทีÉเคลืÉอนยา้ย 

5) ทาํการเปิด vent valve ดว้ยเพืÉอกาํจดัอากาศ 

6) ในขณะเดียวกนั Basket ทีÉเต็มไปดว้ยพอลิเมอร์ควรถูกทาํความสะอาดใหห้มดจด (ถา้จาํเป็นใหท้าํการ
ใช ้เจท็แรงดนัสูง) 

 

(5)        ถงั (Tanks), ท่อ (Pipes) และอุปกรณ์ต่างๆ ในพืÊนทีÉผลิตภณัฑข์ัÊนสุดทา้ย  

1) ก่อนการทาํความสะอาด ตอ้งทาํการตรวจสอบวา่วาลว์ขาเขา้ทัÊงหมดของถงัคลมัป์สเรอรีÉ (Crumb 

slurry), ถงัเซรัÉม (serum) และถงัหรือ Vessel อืÉนๆ ตอ้งอยูใ่นสถานะปิดอยู ่ และถา้ใบกวนและอุปกรณ์
ขบัเคลืÉอนถูกติดตัÊง ตอ้งทาํการตรวจสอบวา่อุปกรณ์เหล่านัÊนจะไม่ขบัเคลืÉอนไดด้ว้ยสวติซ์บริเวณนัÊน 
หลงัจากทีÉมีการปิดแหล่งจ่ายกระแสไฟฟ้าและมีการล็อคมนัเรียบร้อยแลว้ และก่อนการทาํความสะอาด 
จะตอ้งทาํการติดต่อหวัหนา้คนงาน จากนัÊนรับใบอนุญาติการทาํงานและทาํการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั
ทีÉตอ้งใชแ้ละเริÉมการทาํความสะอาดอุปกรณ์ดงักล่าว 

          ในงานของการทาํความสะอาด ยางและวสัดุของเสียทีÉติดอยูใ่นผนงัควรถูกลา้งออกหมดโดยการเจท็
แรงดนัสูง 

 

2) Line การป้อน  ( Feed Line) , ทัÉวไป 

ในอนัดบัแรกตอ้งทาํการใส่ blind flange ในท่อ SULFAC ทีÉเชืÉอมต่อไปยงั line การป้อน (Feed line)  
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หลงัจากทีÉทาํการปิดแหล่งจ่ายกระแสไฟฟ้าของถงัทีÉเชืÉอมต่อกบั line การป้อน (Feed line)แลว้   ใบ
กวนของถงัความดนั (Vessel), ปัÊ ม และการล็อคของพวกมนั จะตอ้งมีการตรวจสอบวา่ไม่สามารถ
ขบัเคลืÉอนไดโ้ดยสวทิซ์ทีÉอยูใ่นบริเวณนัÊน จากนัÊนใหท้าํการติดต่อหวัหนา้คนงานและเริÉมการทาํความ
สะอาด  จากนัÊนทาํการเคลืÉอนยา้ย  elbows,  วาลว์และทีÉคลอบของปัÊ มขาดูดของแต่ละ line เพืÉอทาํ
ความสะอาด  ทาํการใส่หวัฉีดเจท็ไปยงัท่อและทาํความสะอาดมนั  หวัหนา้งานหรือพนกังาน
ปฏิบตัิการควรตรวจสอบวา่ยางทีÉติดอยูน่ัÉนถูกกาํจดัออกหมดอยา่งเรียบร้อยแลว้  
 

(6)  เครืÉองรีดนํÊา (Dewaterer) 

       หลงัจากทีÉทาํการปิดแหล่งจ่ายกระแสไฟฟ้าของเครืÉองรีดนํÊาและอุปกรณ์ส่วนประกอบต่างๆ รวมทัÊงการล็อค
ดว้ยแลว้ ตอ้งทาํการตรวจสอบวา่อุปกรณ์เหล่าไม่สามารถขบัเคลืÉอนไดโ้ดยสวทิซ์ทีÉอยูใ่นบริเวณนัÊน และทาํการ
ติดต่อหวัหนา้คนงาน ก่อนการทาํความสะอาด จากนัÊนรับการอนุญาติสาํหรับการทาํงาน, สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั
และทาํความสะอาดอุปกรณ์เหล่านัÊน  
ในงานทาํความสะอาด  ยางและวสัดุของเสียทัÊงหมดทีÉติดอยูใ่นเครืÉองรีดนํÊาควรถูกลา้งออกใหห้มดโดยการใชเ้จท็
แรงดนัสูง และยางสะสมทัÊงหมดทีÉถูกเก็บไว ้ในช่วงของการทาํความสะอาด จะถูกห่อดว้ยฟิลม์โพลีเอทีลีนจากนัÊน
โหลดไปยงัภาชนะเก็บทีÉอยูบ่นพาเลท และหลงัจากการชัÉงนํÊาหนกั ยางทีÉถูกเก็บไวจ้ะถูกลงบนัทึกเป็นยางของเสีย  
  (7)  Mechanical Dryer 

        หลงัจากทาํการปิดแหล่งจ่ายกระแสไฟฟ้าของ Mechanical dryer และอุปกรณ์ส่วนประกอบต่างๆ รวมทัÊงการ
ล็อคของมนัแลว้  ตอ้งทาํการตรวจสอบวา่อุปกรณ์เหล่านัÊนจะไม่สามารถขบัเคลืÉอนไดด้ว้ยสวทิซ์ทีÉอยูใ่นบริเวณนัÊน 
และทาํการติดต่อหวัหนา้คนงาน จากนัÊนรับการอนุญาตสําหรับการทาํงานและส่วมใส่อุปกรณ์ป้องกนั  หลงัจาก
นัÊนก็ทาํความสะอาดมนั  
ในงานทาํความสะอาด ยางและวสัดุของเสียทีÉติดใน Mechanical Dryer ควรถูกลา้งออกใหห้มดโดยเจท็แรงดนัสูง 
และยางสะสมทีÉถูกเก็บไว ้ในช่วงการทาํความสะอาดจะถูกห่อดว้ยฟิลม์โพลีเอทีลีนจากนัÊนโหลดลงในภาชนะทีÉอยู่
บนพาเลท และหลงัจากทีÉไดท้าํการชัÉงนํÊาหนกั ยางทีÉถูกสะสมไวน้ัÊนจะถูกบนัทึกเป็นยางของเสีย 

 

 

4.  มาตรฐานการทาํความสะอาดในพืÊนทีÉผลิตภณัฑข์ัÊนสุดทา้ย   
           (1)  ช่วงของการทาํความสะอาดเมืÉอมีการเปลีÉยนชนิดของผลิตภณัฑ ์ 
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นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตัิงานโดยเดด็ขาด 

 

เมืÉอมีการเปลีÉยนชนิดของผลิตภณัฑ์  การทาํความสะอาดของพืÊนทีÉผลิตภณัฑข์ัÊนสุดทา้ยควรเป็นไปตาม
มาตรฐาน (ช่วงของการทาํความสะอาด) และเพืÉอป้องกนัสิÉงแปลกปลอมรวมทัÊงป้องกนัการปนกนัผลิตอืÉนใน
ผลิตภณัฑท์ีÉตอ้งการ  

 

รายละเอียดและรายการของการทาํความสะอาด 
รายการ รายละเอียดของการทาํความสะอาด 

ถงัคลมัป์สเรอรีÉ(Crumb Slurry 

Tank) 

ถงัเซรัÉม ( Serum Tank) 

ถงังานซํÊ า (Rework Tank) 

Discharge ยางของผลิตภณัฑ์ก่อนหนา้นีÊออก และทาํความสะอาด
ภายในโดยการใชเ้จท็แรงดนัสูงเพืÉอกาํจดัยางทีÉเกาะอยูภ่ายในถงั
ออก  

Feed Line 

Serum Line 

Rework Line 

Other Lines 

แยกหนา้แปลนท่อและทาํความสะอาดส่วนของรูเปิด (Vent), 
วาลว์,ตวักรอง (strainer), reducers,เปลือกนอกของปัÊ มและ
ชิÊนส่วนท่อ เช่น ท่อดา้นขาเขา้ เป็นตน้ และทาํการกาํจดัยางทีÉ
เกาะติดอยูภ่ายในของท่อออกโดยการใชเ้จท็แรงดนัสูง 

Slit Screen แยกชิÊนส่วนของสกีน และทาํความสะอาดผนงัดา้นใน,ขอบเฟรม, 

ฯลฯ ของตวัสกีนอยา่งครบถว้นโดยการใชเ้จท็แรงดนัสูง 

เครืÉองรีดนํÊา (Dewaterer) ทาํความสะอาด hopper ทางเขา้/ทางออก,barrel (ดา้นในและดา้น
นอก), เกียร์,ฯลฯ ของเครืÉองรีดนํÊาโดยการใชเ้จท็แรงดนัสูงเพืÉอ
กาํจดัยางทีÉยดึเกาะอยูภ่ายใน และทาํความสะอาดราวกรงทีÉถอด
ออกมาเป็นพิเศษถา้จาํเป็น 

เครืÉองตดักอ้นยาง            
(Bale Shredder) 

ทาํความสะอาดและกาํจดัยางทีÉติดอยูด่า้นในของตาราง, rotors, ราง 
ฯลฯ ออกทัÊงหมด โดยการใชเ้จท็แรงดนัสูง และถา้จาํเป็น ก็ตอ้งใช้
ไม่กวาดในการทาํความสะอาดดว้ย  

Ventury Scrubber ทาํความสะอาดผนงัดา้นในโดยใชเ้จท็แรงดนัสูงเพืÉอกาํจดัยางทีÉยดึ
เกาะดา้นในของVentury Scrubber. และถา้จาํเป็นก็ตอ้งทาํความ
สะอาดโดยการใชไ้มก้วาดดว้ย  

No.1, No.2 Hot Box 

Conveyor 

ทาํความสะอาดดา้นในของรางนํÊา trough โดยการใชไ้มก้วาด และ
ตอ้งทาํการกาํจดัยางทีÉยดึเกาะดา้นในและดา้นนอกของแผน่ 

scattering ดว้ย  

วิธีการปฏิบตัิงาน SSBR Operation Manual 
รหสัเอกสาร   I-MF-PD-M-0001 วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้ 9 ตุลาคม 2556 

พมิพค์รั ÊงทีÉ   1 หน้า  6/6 IDE-296/13 
 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตัิงานโดยเดด็ขาด 

 

Hot Box ทาํความสะอาดดา้นในและดา้นนอกของ Hot box โดยการใชไ้ม้
กวาดและอากาศไล่ลา้ง (purge) 

เครืÉองสัÉนป้อน  
(Vibration Feeder) 

 

ทาํความสะอาดดา้นในและดา้นนอกของรางนํÊา (trough) โดยการ
ใชไ้มก้วาดและอากาศไล่ลา้ง (Purge) 

สเกลนํÊาหนกัอตัโนมตัิ 

 ( Auto Weight Scale) 

 

 

ทาํความสะอาดดา้นในและดา้นนอกของ hopper โดยการไมก้วาด
และอากาศไล่ลา้ง (Purge) รวมทัÊงกาํจดัยางทัÊงหมดทีÉยดึเกาะอยู่
ดา้นในและดา้นนอกของราง (chute) ดว้ย 

เครืÉองหีบกอ้นยาง (Baler) ทาํความสะอาดดา้นนอกและดา้นในของ Baler โดยการใชไ้ม้
กวาดและอากาศไล่ รวมทัÊงการกาํจดัยางทีÉยดึเกาะดา้นในและดา้น
นอกของราง (chutes) 

Baler System 

Roller Conveyor 

 

ทาํความสะอาด roller และขอบเฟรมโดยการใชไ้มก้วาดและ
อากาศไล่ลา้ง รวมทัÊงทาํการเช็ดยางทีÉทีÉเกาะอยูบ่น roller ออกให้
หมดไปดว้ยผา้ถา้จาํเป็น 

เครืÉองตรวจสอบอตัโนมตัิ (Auto 

Checker) 

 

ทาํความสะอาดพืÊนผวิของ belt โดยการใชไ้มก้วาด และทาํความ
สะอาด tension rollers และกาํจดัยางออก 

เครืÉองตรวจจบัโลหะ 

(Metal Detector ) 

 

ทาํความสะอาดพืÊนผวิของ belt โดยการใชไ้มก้วาด และทาํการเช็ด
ยางทีÉเกาะอยบูนเครืÉองตรวจจบัใหห้มดไปดว้ย 

เครืÉองพนัฟิลม์ (Film Wrapper) 

 

กาํจดัยางและทาํความสะอาด roller และ body frames หลกัๆ โดย
การใชไ้มก้วาดและอากาศไล่ลา้ง รวมทัÊงกาํจดัฟิลม์ทีÉหลงเหลืออยู่
ดว้ย 

เครืÉองอดักอ้นยาง 

(Bale Compressor) 

 

กาํจดัยางและทาํความสะอาด roller และ body frames หลกัๆ โดย
การใชไ้มก้วาดและอากาศไล่ลา้ง รวมทัÊงกาํจดัผง CALC (แคลเซียม
คาร์บอเนต)  
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รหสัเอกสาร :   I-MF-PD-W-P3021    พิมพค์รัÊงทีÉ : 2    วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ 27 มีนาคม 2566 Page : TabIsolate clean P304,20304 3of4   IDE-127/23

[SUBJECT]: การ Isolate Clean STR P-0304 , P-20304

[OBJECTIVE WORK]:  1.เพืÉอใหผู้ป้ฏบิตังิานถกูตอ้ง   2.ความปลอดภยั    3.ดา้นคุณภาพผลติภนัฑ์
                                     4.ดา้นสิÉงแวดลอ้ม
CHEMICAL:   Polymer + Cyclohexane  ( Solvent )

[PPE REQUIREMENT]:   1. หมวกนริภยั  2. แว่นตา / goggle   3. กรองสารเคม ี   4. ถุงมอืกนัสารเคมี
5. รองเทา้นริภยั    6. อุปกรณ์ป้องกนัเสยีง จาํพวกสารอนัตราย    :  ของเหลวไวไฟ
สารทีÉใช้ในการดบัเพลิง : คาร์บอนไดออกไซด์, โฟมดบัเพลงิ, ผงเคมดีบัเพลงิ จดุวาบไฟ : -20 

o
C

วิธีเฉพาะสาํหรบัผจญเพลิง :  อยา่ฉดีนํÊาโดยตรงทีÉกองเพลงิ เพราะจะทาํใหส้ารนีÊลอยตวับนผวินํÊา และจะลุกตดิไฟขึÊน ขีดจาํกดัการติดไฟ :     ค่าตํÉาสดุ (LEL) %: 1.3      ค่าสงูสดุ (UEL) %: 8.4

ทีÉสมัผสัถกูอกีครั Êง ฉดีนํÊาใหเ้ป็นฝอยเพืÉอหล่อเยน็ภาชนะบรรจุและอุปกรณ์ต่าง ๆ ทีÉสมัผสัถกูเพลงิไหม้ อณุหภมูิทีÉสามารถติดไฟได้เอง : 245
 o
C -260 

oC

ความเสีÉยงเฉพาะ : ไอระเหยของสารนีÊไวไฟมาก และหนกักว่าอากาศ ทาํใหส้ารนีÊมกัจะไหลไปสะสมในทีÉตํÉาและ / หรอื จดุเดือด : 80
 o
C

แพร่กระจายไปตามพืÊนและเกดิประกายไฟยอ้นกลบัได้ จดุหลอมเหลว : 6.6 
o
C

สภาวะทีÉควรหลีกเลีÉยง :   ความร้อน เปลวไฟ

ACTION 

BY

การปฏิบตัิงานให้สวมใส่ PPE  ป้องกนั
กรณีสมัผสัสารเคมีทางผิวหนัง : ถา้สมัผสัถกูผวิหนงั ใหฉ้ดีลา้งผวิหนงั
ทนัทดีว้ยนํÊาและสบู่ปรมิาณ
กรณีสมัผสัสารเคมีทางตา : ถา้สมัผสัถกูตา ใหฉ้ดีลา้งอยา่งน้อย 15 นาที
หรอืเกดิอาการอืÉนๆ ใหน้ําสง่แพทย์
กรณีสมัผสัสารเคมีโดยการหายใจ : ถา้หายใจเขา้ไปใหเ้คลืÉอนยา้ยผูป้่วย

1 Isolae Suction P-0304 FO ออกไปทีÉทีÉมอีากาศบรสิทุธิ Í, ถา้ไมห่ายใจใหช้ว่ยหายใจทางปาก , ถา้หายใจลาํบาก 

2 Cornect N2 ทีÉ Suction P-0304 และ Purge --> PCV 3-14 ไปทีÉ Blend Tank XV 4-1 , XV 4-7 , XV 4-13 ควรใหอ้อกซเิจนชว่ย แลว้นําสง่แพทย ์

เลอืกBlendใดกไ็ด ้สกั 1 Blend FO กรณีได้รบัสารเคมีโดยการรบัประทาน : ถา้กนิหรอืกลนืเขา้ไป อยา่กระตุน้หรอื
3 ใชเ้วลา Purge ประมาณ 1 - 2 Hr. วดั VOCS = < 1,000 ppm เมืÉอผา่นให ้แจง้ MT FLB Clean STR ทาํใหอ้าเจยีน แลว้นําสง่แพทย์

ข้อมลูเพิÉมเติมสาํหรบัการรกัษาพยาบาล : ไมม่ขีอ้มลู

FO  - ตอ้งสวมใส ่PPE ขณะทาํการเทสารเคมทีุกๆ ครั Êง
1 Isolae Suction P-20304  - ทาํการเตรยีมสายนํÊาดบัเพลงิก่อนเททุกครั ÊงทีÉ FLB

2 Cornect N2 ทีÉ Suction P-20304 และ Purge --> PCV 23-14 ไปทีÉ Blend Tank XV 24-1 , XV 24-7 , XV2 4-13 FO

เลอืกBlendใดกไ็ด ้สกั 1 Blend

3 ใชเ้วลา Purge ประมาณ 1 - 2 Hr. วดั VOCS = < 1,000 ppm เมืÉอผา่นให ้แจง้ MT FLB Clean STR

                                                  ความไวไฟ : ระดบั 3 (สีแดง)

สญัลกัษณ์เตือนอนัตรายตาม NFPA :

จดุประสงค์
1.1. เพืÉอใหป้ฏบิตังิานใหถ้กูตอ้งมปีระสทิธภิาพและปลอดภยั

BST ENEOS Elastomer Co., Ltd.

BEE  WORK  INSTRUCTION

STEP DESCRIPTION
ACCIDENT & EMERGENCY RESPONSE

HAZARD & PRECAUTION SAFETY

                                      ความไวในปฏกิริยิา : ระดบั 0 (สเีหลอืง)
                                      ขอ้มลูพเิศษ : -

  อนัตรายต่อสขุภาพ : ระดบั 1 (สนีํÊาเงนิ)

 - ควรทาํหลงัจากการ Solvent Wash line B/D 11,500 Kg. หรอื S/D Switching Grade

1.2. เพืÉอป้องกนัการอุดตนัของ STR ซึÉงอาจทาํให ้การอ่านค่า MV Viscoscity ผดิพลาดได้

 - ควรทาํหลงัจากการ Solvent Wash line B/D 11,500 Kg. หรอื S/D Switching Grade

ขั Êนตอนการปฏิบตัิ Phase 1

ขั Êนตอนการปฏิบตัิ Phase 2

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 
นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด

รหสัเอกสาร :   I-MF-PD-W-P3029    พมิพค์รัÊงทีÉ : 3    วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ 27 มีนาคม 2566  Page : Tabการ Purge reactor 3of7   IDE-127/23

[SUBJECT]:   วิธีการปฏิบตัิงาน การ Isolate and Purge Reactor เพืÉอ Free Hydrocabon

[OBJECTIVE WORK]:  1.เพืÉอใหผู้ป้ฏบิตังิานถกูตอ้ง   2.ความปลอดภยั    3.ดา้นคุณภาพผลติภนัฑ์
                                     4.ดา้นสิÉงแวดลอ้ม
CHEMICAL:   Cyclohexane  ( Solvent )

[PPE REQUIREMENT]:   1. หมวกนิรภยั  2. แวน่ตา / goggle   3. กรองสารเคม ี   4. ถุงมอืกนัสารเคมี
5. รองเทา้นิรภยั    6. อุปกรณ์ป้องกนัเสยีง จาํพวกสารอนัตราย    :  ของเหลวไวไฟ
สารทีÉใช้ในการดบัเพลิง : คาร์บอนไดออกไซด,์ โฟมดบัเพลงิ, ผงเคมดีบัเพลงิ จุดวาบไฟ : -20 

o
C

วิธีเฉพาะสาํหรบัผจญเพลิง :  อยา่ฉีดนํÊาโดยตรงทีÉกองเพลงิ เพราะจะทาํใหส้ารนีÊลอยตวับนผวินํÊา และจะลุกตดิไฟขึÊน ขีดจาํกดัการติดไฟ :     คา่ตํÉาสุด (LEL) %: 1.3      คา่สูงสุด (UEL) %: 8.4

ทีÉสมัผสัถกูอกีครั Êง ฉีดนํÊาใหเ้ป็นฝอยเพืÉอหลอ่เยน็ภาชนะบรรจุและอุปกรณ์ตา่ง ๆ ทีÉสมัผสัถกูเพลงิไหม้ อณุหภมูิทีÉสามารถติดไฟได้เอง : 245
 o
C -260 

oC

ความเสีÉยงเฉพาะ : ไอระเหยของสารนีÊไวไฟมาก และหนกักวา่อากาศ ทาํใหส้ารนีÊมกัจะไหลไปสะสมในทีÉตํÉาและ / หรอื จุดเดือด : 80
 o
C

แพร่กระจายไปตามพืÊนและเกดิประกายไฟยอ้นกลบัได้ จุดหลอมเหลว : 6.6 
o
C

สภาวะทีÉควรหลีกเลีÉยง :   ความร้อน เปลวไฟ

ACTION 

BY

จดุประสงค์
1. เพืÉอทําการ Free hydrocabon ใหม้ปีระสทิธภิาพสูงสุดและควบคุมค่า VOCS ทีÉถูกปล่อยออก CO/SS ทุกครั ÊงทีÉม ีActivity purge ใหท้าํการแจง้ NBL และทาํการ Record เวลา
สิÉงแวดลอ้ม การ Purge โดยละเอยีด

ขั Êนตอนการปฏิบตัิ
1 การตดัแยกระบบ

1.1. ทําการ  Isolate Valve charge BD,ST,Chemical CT & CH,Solvent,PPL ทั Êงหมด and P&ID marks up FO/FM  - Propane vapour line ( PPV ใหเ้ปิดไวไ้ม่ควรปิดเพืÉอป้องกนั Pressure high

     ( After solvent washing Completed )  ใน Coil reactor )

1.2. Line Emergency valve and Line PSV ยงัไม่ตอ้งทาํการ Isolate  -การตดัแยกระบบใหท้าํการแขวน Tag , Off power equipment , SEQ

2 การ Purge ทีÉเกีÉยวขอ้งทั Êงหมดอยา่งเคร่งครดั
2.1. ทาํการ Make up N2  PC48014_1 ( Auto pressure set  4.0  kg/cm2 ) เขา้ Reactor ตวัทีÉจะทาํการ Purge และให้ **ควบคุม flow ทีÉ purge ไป LF ทีÉ 800-1200 Nm3/hr เพืÉอป้องกนั Flare มคีวนัดาํส่งผล
ควบคุม Flow rate N2 header ประมาณ  800 - 1,200 Nm3/hr จนความดนัใน Reactor ลดลงเหลอื 0.2 kg/cm2 กระทบตอ่สิÉงแวดลอ้ม
2.2. Make up N2 เขา้ใน Reactor จน Pressure = 3.0 kg/cm2 และทาํการหยุด N2 

2.3. ทาํการแจง้ FO ทาํการเปิด Shut off valve bottom reactor to V-0163 และให ้FO คอ่ยๆเปิด Manual valve  -ใหท้าํเป็น Batch ( Pressure and de pressure )

ไป V-0163 ให ้Flow rate ทีÉออกไป LF to NBL plant ( FI53001_2 ) ไม่เกนิ  1,000 Nm3/hr  - Flow LF จะขึÊนอยูก่บัทาง PD กบั NBL ( 1,000 - 2,000 Nm3/hr )

2.4. ทาํจนครบ 15  batch และใหท้าํการ Check VOCS = < 1,000 ppm ( ถา้ไม่ผา่นใหท้าํตอ่จนไดค้า่ < 1,000  ppm )  -ในช่วง Batch 1-6 ใหค้วบคุม FI53001_2 อยา่งเคร่งครดัใหอ้ยูป่ระมาณ
ไม่เกนิ  800 Nm3/hr เพราะ Hydrocarbon ในระบบยงัเหลอืเยอะ

BST ENEOS Elastomer Co., Ltd.

BEE  WORK  INSTRUCTION

STEP DESCRIPTION
ACCIDENT & EMERGENCY RESPONSE

HAZARD & PRECAUTION SAFETY

สญัลกัษณ์เตือนอนัตรายตาม NFPA :

  อนัตรายตอ่สุขภาพ : ระดบั 1 (สนีํÊาเงนิ)

                                                               ความไวไฟ : ระดบั 3 (สีแดง)

                                          ความไวในปฏกิริยิา : ระดบั 0 (สเีหลอืง)
                                          ขอ้มูลพเิศษ : -

             

เอกสารนี Êเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเล็คทรอนิกสเ์ท่านัÊน 
นอกเหนือจากนี Ê จะถือว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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เอกสารซ่อมบํารุงเพือ่ให้เกดิความปลอดภัยในการทาํงาน 
 

  



 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     1/17  IDE-136/22 

 

     

   

 
 

 

      

 

 

 

 Back up  DCS 

Work Instruction for DCS Data Back up 
 

 

         

  DCS 

  

  

        

   
  

  

     
   
  

 

 

 

 

 

 

 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     2/17  IDE-136/22 

 

     

   

 

1. IDE-085/13  -  

2. IDE-274/13   -  Back Up  DCS  2.8 
3. IDE-052/14 -  Back up  DCS   Backup 

 I-MF-MT-F-1003 
4.IDE-145/16  -  Back up  DCS  RTP-1  RTP-2 
5.IDE-136/22  -         Organize MT  

                             
 

 

 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     3/17  IDE-136/22 

 

     

   

1.  DCS   (Data 

Back Up)  

2.   (Data Restore) 

 

 

1.  Back Up 

 DCS   Back Up  . 

   
2.  Back Up  

 

 

1.        

2.    DCS DCS 

3. DCS (Distributed Control System)   

 (Controller)   

  (Final Element) 

 (MMI)  (Operator Board Man) 

  MMI  Controller 

  

    CENTUM VP 

 

4. Controller   DCS 

5. Final Element   DCS  

 Control Valve, On/Off Valve, Cylinder 

6. MMI (Man Machine Interface)  

  DCS 

7. Back up   DCS 

 DCS  

8. Disk   

9. Standard Software   DCS 

 

 

 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     4/17  IDE-136/22 

 

     

   

10. Standard Graphic   DCS 

11. Console  

 

12. Engineer Key   DCS  

  

13. System Status Display  

 DCS   Back Up  

14.   (Unit/Plant)  

 

15. Engineering Main Menu  Standard Graphic 

  Standard Graphic  

Automatic Back Up  DCS   Engineer Key 

16. Restore   Back Up 

 DCS  

17.    DCS 

   , Standard Software, 

,  

 DCS   

18. DCS Tag Number   DCS 

   (Primary Element) 

 (Final Element) 

 

19. Primary Element     

20. Parameter Setting   DCS Tag Number 

  , 

   

21. Interlock Program  Program  DCS 

 Program  

22. Sequence Program  Program  DCS 

  Program 

 Program  Program  

Interlock Program 
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 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     5/17  IDE-136/22 

 

     

   

23. DCS Graphic   DCS   

 DCS  

24. History Group  Group  DCS 

 

 

25. Network Configuration   DCS 

  Start up  DCS 

 Start up  

26.  Server     

27.   CENTUM VP  

 DCS  

 

 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     6/17  IDE-136/22 

 

     

   

 

1.  DCS  DCS 

 Back Up  

1.1. System Name :  

1.2. Machine :  

1.3. Source Data :  

1.4. Store Location :  

1.5. Data Type :  

1.6. Access Level :   

1.7. Back Up Plan :  

  

2.  CENTUM VP 

2.1. System Name : CENTUM VP 

2.2. Machine : DCS Engineering EWS0164 (HIS0164) 

2.3. Source Data : C:\CENTUMVP\TEMP\HIS0164 (  :  Backup 

 DCS   System View   

 System View  System View  Backup )  

2.4. Machine : DCS Engineering EWS0164 

2.5. Store Location : D:\ BACKUP_JBE \  . \  (  Comment 

 Back up   JBE-RTP_ProjectSave_yymmdd) 

2.6. Data Type : DCS Configuration 

: DCS Tag Number 

: DCS Parameter Setting 

: DCS Graphic 

: Interlock Program 

: Sequence Program 

: Control Drawing 

: History Group 

: Network Configuration 

2.7. Access Level : Engineer  Manager 

2.8. Back Up Plan :  1   DCS 

 DCS 

 

 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     7/17  IDE-136/22 

 

     

   

3.  CENTUM VP (Backup DCS Data Base Project) 

3.1.  System View (CENTUM VP)   HIS0154 

 HIS0164 

-  System View (CENTUM VP)  System View 

(CENTUM VP)  Backup DCS Data Base 

-  System View (CENTUM VP)  Backup Data Base 

 (3.3) 

 

 
 

 

 

 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     8/17  IDE-136/22 

 

     

   

3.2.  System View (CENTUM VP)  System 

View (CENTUM VP)  Backup Data Base  X 

 System View  Confirm   OK 

 

 
 

3.3.  Backup   Start  All Programs  YOKOGAWA CENTUM  

Maintenance  Projectsave 
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 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     9/17  IDE-136/22 

 

     

   

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     10/17  IDE-136/22 

 

     

   

3.4.   dos   “ Enter ” 

 

 
 

3.5.  Back up Project 

 

 
 

 

 

 

 

 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     11/17  IDE-136/22 

 

     

   

3.6.  “ Enter ” 1  

 

 
 

3.7.  Back up Project  C: \CENTUMVP\TEMP\HIS0164  “ Enter ” 

 dos 

 

 
 

 

 

 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     12/17  IDE-136/22 

 

     

   

3.8.  C:  CENTUMVP  TEMP  HIS0164 

 

 
 

3.9.  Folder HIS0164   7  
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 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     13/17  IDE-136/22 

 

     

   

3.10.  Folder HIS0164  backup  

(Ex. JBE-RTP_ProjectSave_yymmdd) 

 

 
 

3.11.   Cut 

 

 
 

 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     14/17  IDE-136/22 

 

     

   

3.12.  Cut  JBE-RTP_ProjectSave_yymmdd  

 

 
 

3.13.  Computer  DATAPART1 (D:)  BACKUP_JBE  Folder  .  

Backup  Folder  Backup 

 

 
 

 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     15/17  IDE-136/22 

 

     

   

 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     16/17  IDE-136/22 

 

     

   

3.14.   Paste 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



 Back up  DCS 

 I-MF-MT-W-1004  17  2565 

 5     17/17  IDE-136/22 

 

     

   

3.15. “JBE-RTP_ProjectSave_yymmdd”  Folder BACKUP_JBE  

 . /   Backup 

 

 
 

3.16.  7    Backup DCS Project 

Data Base 

 

3.17.  Backup DCS Data Base   DCS Data Backup 

Record (I-MF-MT-F-1003)  

 

 I-SPR-MT-W-2003      28  2566 
 5      1/12  IDE 125/23 

     

   

 

 
 

   

 

       
 

 

 

 
 

 

 

Work Instruction for Bearing Replacement in Motor  
   

 

 
 

 

     

  

  

  

    

  

  

  

    

  

  

 

 I-SPR-MT-W-2003      28  2566 
 5      2/12  IDE 125/23 

     

   

  

 

 

1. IDE-193/13                

2. IDE-185/14  Internal Audit : CAR, Improvement note, Observation 
 Update 

  WI  
3. IDE-543/14   PPE 

4. IDE-021/21                 

5. IDE-125/23                -  Logo &  

                                  -   MF  SPR 

                                  -       Organize MT  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 I-SPR-MT-W-2003      28  2566 
 5      3/12  IDE 125/23 

     

   

 

 

1.  

2.  

3.  

 

 

1.  Centrifugal Pump,  

 

 

1.  

1.1.       

          1.2.       

          1.3.       

          1.4.       

 

2.  

2.1. (PPE)  

2.2.      

 

3.  

3.1. Puller  

3.2.  

3.3.  

3.4.      

3.5.      

3.6.     Soft Sling 
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 I-SPR-MT-W-2003      28  2566 
 5      4/12  IDE 125/23 

     

   

 

 

4. Check Point 

 4.1. ,  

 Instruction Manual of SKF Bearing 

 4.2.   

 

5. Control point 

5.1.  Insulation  1.4 m  

5.2.  

 5.3. Vibration  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 I-SPR-MT-W-2003      28  2566 
 5      5/12  IDE 125/23 

     

   

 

 

 

 Work Flow  /   

-  1.   

   

   

 2.  

(Tag Out Log Out) 
 

   

   

 3.  motor  *Instruction Manual for Motor LV 

(I-MF-MT-S-2002)  

 

   

 4.  Resistance  Insulation  

 Motor 
 

   

   

 5.  Drive-end  Non-drive 

end  plug  Drain (

) 

 

   

   

 6.
 

 

  

 

 

 

   

   

 

 I-SPR-MT-W-2003      28  2566 
 5      6/12  IDE 125/23 

     

   

 ( ) 

 

 Work Flow  /   

-  7.  Circlip  (

 Circlip  ( key ) 

 

) 

*Instruction Manual for Motor LV 

(I-MF-MT-S-2002)  

 

   

  

 

 

 

 

 

 8. 2 

, Seal, , Spring 

 2  (  Drive- end 

)  

 

 Instruction Manual 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

 I-SPR-MT-W-2003      28  2566 
 5      7/12  IDE 125/23 

     

   

 ( ) 

 
-  9.  Puller  2   

  

 

 

 

 

 

 

 

   

 10.   

 Amature  Stator  
 

   

   

 11.  Rotor 

 
 

  
 

 
 

Housing  
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 I-SPR-MT-W-2003      28  2566 
 5      8/12  IDE 125/23 

     

   

 ( ) 

 
-  12.  Degreaser 

 
 

   

 13. , Circlip , 

  

 

 

 

   

   

 14.

 
  

 

 

   

   

 15.  

Resistance Insulation 

 

 

 

   

   

 16.

 

 

   

 
 

 

 I-SPR-MT-W-2003      28  2566 
 5      9/12  IDE 125/23 

     

   

 ( ) 

 
-  17.  2 

 Drain 
 

   

   

 18.  operate  load 

 0.5-1   

 Vibration 

  Solo run  

  Direction 

 

 

   

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 I-SPR-MT-W-2003      28  2566 
 5      10/12  IDE 125/23 

     

   

 

-  insulation  3 m   

 

-    

-  Soft Sling  

-   megger test 

 

-  Mark  

  Test run 

 

-  ( M.V. motor )  , 

Bushing  Alcohol 

-  ( M.V. motor )  

 Bolt and Nut 

-  End shield  Terminal Box   Liquid gasket 

 

-  Discharge  Busbar , 

Termination kit  

-    ,    

-  Motor   

-  Motor 6.6 kV  

-  Coil  break disc  Stacker crane ( Hoist, Traveling, Fork ) 

 brand name   

-   

 

 

 

 

 

 

 

 I-SPR-MT-W-2003      28  2566 
 5      11/12  IDE 125/23 
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 I-SPR-MT-W-2003      28  2566 
 5      12/12  IDE 125/23 

     

   

 

 filter element  Fixed type stripper feed filter (F-0501, 20501) 

 I-SPR-MT-W-3026      28  2566 

 2      1/9   IDE-129/23 

     
   

 

 
  
 

 

   
 

       
 

 

 

 filter element  Fixed type stripper feed filter (F-0501, 20501)  

Work Instruction for disassembly/assembly filter element of Fixed type stripper feed filter (F-0501, 20501) 
   

 
 

 

     

  

  

  

    

  

  

  

    

  

  

 

 

  

 filter element  Fixed type stripper feed filter (F-0501, 20501) 

 I-SPR-MT-W-3026      28  2566 

 2      2/9   IDE-129/23 

     
   

 
 

1. IDE-100/18                               

2. IDE-129/23                              -  Logo &  

                                                     -   MF  SPR 

                                                     -       Organize MT  

 

 
 

 

 

 

 

 

 
 
 

 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 filter element  Fixed type stripper feed filter (F-0501, 20501) 

 I-SPR-MT-W-3026      28  2566 

 2      3/9   IDE-129/23 

     
   

 
 

1. /  filter element  

2. /  filter element  

 

 
 /  filter element  F-0501A/B  F-20501A/B  Fixed type  

 

 

- S-OMS-SHE-F-0008 rev.2  first line break 

- S-OMS-SHE-F-0051 rev.1  

- S-OMS-SHE-F-0008 rev.4  

- I-MF-MT-F-3030 rev.0 /  Stripper feed filter fixed type 

 

 
1. ”       

2.    

3.    

4.    

5.    

 

 
1. Control point  

1.1  flange cover  first line break  

1.2  spray nozzle  spray nozzle  

1.3  spray nozzle  filter element  

1.4 O-ring  flange cover  groove  flange cover 

1.5 Expansion joint  

1.6  Bellow  
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 filter element  Fixed type stripper feed filter (F-0501, 20501) 

 I-SPR-MT-W-3026      28  2566 

 2      4/9   IDE-129/23 

     
   

 
2. Check point 

2.1  parameter   first line break check sheet 

2.2  spray nozzle  

2.3  filter element 

2.4  o-ring  

2.5  Expansion joint  Bore scope  

2.6   

 

3.  

3.1 Slogging ring wrench #50 (  50) 

3.2 Socket square drive #50 (  50) 

3.3 Rachet wrench ( ) 

3.4 Spanner 60 mm (  60) 

3.5 L wrench no. 8 mm (  L  8) 

3.6 Site manual chain hoist 2 and 5 ton ( ) 

3.7 Torque wrench 200 N-m ( ) 

3.8 Special tools for bolt tightening ( ) 

3.9 Vernier calipers ( ) 

3.10  Manual hand pump for pressure test ( ) 

3.11 Video borescope ( ) 

 

4.  
4.1 Safety shoes ( ) 

4.2 Safety helmet ( ) 

4.3 Safety glasses ( ) 

4.4 Respirator ( ) 

4.5 Rubber gloves ( ) 

 
 

 
 

 filter element  Fixed type stripper feed filter (F-0501, 20501) 

 I-SPR-MT-W-3026      28  2566 

 2      5/9   IDE-129/23 

     
   

 

 filter element  fixed type stripper feed filter(F-0501, F-20501) 
 

 Work Flow  /   
  3  store 

   

 

 work permit  

 tag  lock  module  LCS  F-0501,F-

20501 (A or B)  tag  valve  

S-OMS-SHE-F-0051 rev.1 

 

   

  JSA   S-OMS-SHE-F-0008 rev.4 

  

   

  first line break  
S-OMS-SHE-F-0008 rev.2 

  

   

  

I-MF-MT-W-3025 Rev.0 

I-MF-MT-F-3030 rev.0 

  

   

 
   

work permit 

S-OMS-SHE-F-0051 rev.1 

 

   

  tools room   store 

 
 
 
 
 
 

 filter element  Fixed type stripper feed filter (F-0501, 20501) 

 I-SPR-MT-W-3026      28  2566 

 2      6/9   IDE-129/23 

     
   

 
 

 
Item Description Figure 
1  work permit  hot work type 2  first line break check sheet 

*  LOTO  

*   spray nozzle  

2  first line break  first line break check sheet  blind flange 

3  (Blind flange)  nut  50   50 

 

4  Hand Wheel 

 blind flange *  Davit Arm 

 

 
*  blind flange  o-ring  

blind flange   o-ring 

 

 

Hand wheel  

 O-RING  

  Davit arm  

 filter element  Fixed type stripper feed filter (F-0501, 20501) 

 I-SPR-MT-W-3026      28  2566 

 2      7/9   IDE-129/23 

     
   

5  spray nozzle*  60 

  spray nozzle 

  spray nozzle 

 

  

 
6  spray nozzle  

7  Bolt M14  Bellow  Filter 

element   special tool  

bolt head  

 

8  Bolt M16  Housing  

Filter element   special tool 

 bolt head  

 

9  hook  eye bolt 

 filter element  

 

10  filter element   socket head bolt 

 Holding Frame  filter element 

 L  8 

 

 

11  Filter Element  filter element, cleaning 

nozzles, bellow   Form I-MF-MT-F-3030 rev.0  2 

 

12  Bellow (A) 

 Vernior caliper ( )  

 Form I-MF-MT-F-3030 rev.0  3 

 157 mm 

 157 mm  
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 filter element  Fixed type stripper feed filter (F-0501, 20501) 

 I-SPR-MT-W-3026      28  2566 

 2      8/9   IDE-129/23 

     
   

Bellow  Bellow  

 
13  Hydrostatic test  10 

kg/cm2G  15  

 Bellow   

Form I-MF-MT-F-3030 rev.0  4  

 

14  Bellow  Lock plate   
15  Holding Frame  Element 

 Filter housing    

 

16  Bolt M14  Bellow  Filter 

element   special tool  bolt 

head  torque 60 N-m 

  Form I-MF-MT-F-3030 rev.0  

5 

 

17  Bolt M16  Housing  Filter 

element   special tool  bolt 

head  torque 85 N-m 

  Form I-MF-MT-F-3030 rev.0  

5 

 

18  Bellow Alignment  

Element  Video borescope   

Gap  1 mm   

Form I-MF-MT-F-3030 rev.0  6 

 

Check bore scope  

 filter element  Fixed type stripper feed filter (F-0501, 20501) 

 I-SPR-MT-W-3026      28  2566 

 2      9/9   IDE-129/23 

     
   

19  spray nozzle * 

  60 

 

 

 
20  blind flange  davit arm  handle  blind flange  

 blind flange*  nuts  eye bolts  blind flange  50  

 50  

*  o-ring  flange  blind flange 

21  TAG   Work permit  Tool room 

 
 

 

1.  Work permit   

2.  First line break  

3.  Blind  Boil  
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เอกสารระเบียบควบคุมผู้รับเหมา 
 

  



 (Contractor Safety Management)  

    S-SPR-CSM-P-0001      04  2566 

  9           1/38 IDE-324/23             
 

   

     

   

 
 

 

 

 

     

 

 

 

 

Procedure for Contractor Safety Management: CSM 
 

 

  

      

  

  

   

    

  
   

     

Plant Reliability 
  
 

 
 

 

 

 
 
 

 (Contractor Safety Management)  

    S-SPR-CSM-P-0001      04  2566 

  9           2/38 IDE-324/23             
 

   

     

   

 

1. IDE-239/13 (re.0) -  

2.  IDE-278/14  -   

-  

3. IDE-212/15  -  PSM  
      
4.IDE-196/16  -   ,    
5. IDE-265/17 -   ,     

 PSM 
1.IDE-231/17 (re.0) -  S-OMS-SPR-P-0007  S-SPR-CSM-P-0001 

2. IDE-111/19 (re.1) -  S-OMS-SPR-F-0063   Contractor’s Job  

      Safety Plan 

3.IDE-364/20 (re.2) -  High Risk Work 
4.IDE-003/21 (re.3) - Update English Ver. 
5.IDE-213/21 (re.4) -  HA  6  > 1  

6.IDE-297/21 (re.5) -  Procedure  
  -  S-SPR-II-P-0001 

   

          

       

   -  Job Safety Analysis (JSA)  JSEA 
   -  High Risk Work  Life Critical Safety Procedure 
   -  SOP  STOP 
7. IDE-316/22 (re.6)     -   
8. IDE-024/23 (re.7) 1.  Department OMS/SHE  SPR 

    Div. SHE  SE 
    2  file Word  PSM  Procedure    
      File E-WI  
9. IDE-324/23 (re.8) 1.  Department SHE  SPR 

     
   

 (Contractor Safety Management)  

    S-SPR-CSM-P-0001      04  2566 

  9           3/38 IDE-324/23             
 

   

     

   

 

1.  

  Job Owner  

2.    

 

 

 
 

  (Contractors)  (Sub-Contractors) 

      

 (Shutdown)  (Turnaround)  

 

  Job Owner  

 

 

 

1. S-SPR-SE-S-0306  (Contractor Safety Manual) 

2. S-SPR-SE-S-0332  

3. S-SPR-II-P-0001    

   

 

4. S-SPR-SE-P-0002    

   

 

 

1. S-SPR-SE-F-0068      

    

2.      S-SPR-SE-F-0053  Safety Training Record and Database 
3.      S-SPR-SE-F-0012  Tool Box Meeting  

4.      S-SPR-SE-F-0021     

5.      I-PR-PR-F-0005 Contractor Evaluation Form  
6.      I-PR-PR-F-0004  

7.      I-PR-PR-F-0007 Vendor List for Contractor 
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8.      I-PR-PR-F-0002   Purchase Order  

9.      I-PR-PR-F-0003 Vendor Survey Form 

10.  I-MF-QA-F-0009 External Audit Check List 

11.      S-SPR-SE-F-0089 SHE External Audit Check List 

12.      I-HA-HR-F-0116 Contractor Evaluation Form (Yearly Contract) 

13.      S-SPR-SE-F-0051      

14.       S-SPR-SE-F-0052      

 

  

1.         

2.  (Contractors)     (Sub-

Contractor)    

 

3.  (Lump Sum)  

    

4. Contractor List  for CSM   

 Job Owner   

      vendor list for contractor (I-PR-PR-

F-0007 Vendor List for Contractor)    HA   Contractor 

Evaluation Form (Yearly Contract) (I-HA-HR-F-0116)  

5. Job Owner    /   

6.   

 

 

7.      

  

    

    

8. Project    

   Software  
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9.  Proposal     

  Job Safety Plan   

10. Vendor Survey Form     

  
11. Kick-Off Meeting    

  Job Owner  

12. Shutdown   

13. Turnaround   

14. Grade Switching   

   

15. Job Owner   

   

16. Area Owner ( )    

 

17. Job Safety Plan (JSP)  

   

 JSP   

18. Safety Orientation   

   

19. Safety Training  

  JSP  

20. Job Safety & Environment Analysis (JSEA)   

 

  

21. Tool Box Meeting  

     

 

22. Life Critical Procedures  

  Life Critical Procedures  BEE  

 1. Isolation (LOTO) Procedure 

 2. Confined Space Entry Procedure 

 3. First Line Break Procedure 

 4. Electrical Safe Work Procedure 
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 5. Permit to Work Procedure 

 6. DCS Variable Changed and Safety Interlock Bypass Procedure 

 7. Work at High Procedure 

 8. Heavy Lifting Procedure 

9. High Water Pressure Jet Cleaning Procedure 

 

1.   

  

    

2.  1 :  (Contractor Selection) 

  

 1)  

 2)     

  

 3)        

        (  Job Owner  

       ) 

 4)   (safety record)  

 (  Job Owner ) 

        5)     

 5.1  Grade Switching  Turnaround  

-  (Jet Cleaning Work)  

2  

 Contractor SHE manual 

 (Heat 

Exchanger), Vessel, Column  Tank  Jetter 

 2    200  

-  

   2  

  

  (S-SPR-SE-S-0306) 

 (Contractor Safety Manual) 
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-  

  2  

 
5.2   

-  

  

3  

 (  Job Owner 

) 

 

-  

  

3  

 

 (Resume)   Welder 

Certificate   (  Job Owner 

) 

-  

 

  3  

(  Job Owner 

) 

 

 
-  Engineering 

 5  

(  Job Owner 

) 
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-  

  3   

(  Job Owner 

) 

 

 

 
5.3  (Yearly Contract)  

-   Production Helper, Jetter & Forklift 

  3  

 Jetter 

 200    

(Certificate) 

 Forklift  Forklift 

 

-   (Maintenance Work) 

  3  

-   

  

  

 3  

6)   

 

 Contractor List for CSM  

-  

- Job Owner 

-  

7)   

 (    Jet Cleaning  
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 SHE External Audit Check List (S-SPR-SE-F-0089) 

   Workshop 

-   

-   

 

3.  2 :  (Contract Preparation) Job owner 

)    

1) Scope of Work 

2) Technical Standard 

3) Safety Requirements 

4) Draft Agreement (  

) 

4.  3 :  (Contract Award)  

 1   

Proposal   Proposal 

    

1) Job Safety Plan (  / ) 

2)    Scope of Work 

3)  

 

5.  4 :  (Orientation and Safety Training)  

 

   2 

  

1)    

(Basic SHE Management for Contractor)  3 . 

 

 (6 . )  

  

 Specialist  

   (Basic SHE Management Training) 2  
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2)  (Safety Training) 

  Job Safety Plan 

  (Work Instruction) 

  

  Job Owner   

 

 

6.  5 :  (Managing the Work) 

  

 Job Safety Plan  

1)  Tool Box Meeting 

  Job Safety Analysis  Job 

Safety Plan  

2)  Daily STOP   

  Job Safety Analysis  Job Safety Plan  

3)  STOP  Job Owner  

   

 

    

 

    (S-SPR-II-P-0001)   

 

7.  6 :  (Periodic Evaluation) 

 Production Helper, Jetter & 

Forklift  Job Owner 

    1 

   Contractor Evaluation Form (Yearly Contract) (I-HA-HR-F-0116)  

 

8.  7 :   (Post Evaluation) 

 Job Owner,  

   

 (Yearly Contract)  PD, PP & MT 

   (Temporary 
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Contract)   Waste   

 Contractor Evaluation Form (I-PR-PR-F-0005)  

  Vendor List for Contractor (I-PR-PR-F-0007)  

 

    

  Contractor Evaluation Form (Yearly Contract) (I-HA-HR-F-0116)   
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1.  (Contractor Pre-qualification) 

 Work Flow  /   

1 , 

Job Owner 

 - 

 

- 

 

 

 

 

 

 

 

 

- 

 

Job Owner  

 

  

 

  

-   Company Profile   Brochure,

 

-    6  

-  .20  

-  Vendor  Survey Form  (I-PR-PR-F-0003) 

 

  - 

  

(S-SPR-SE-S-0306) 

-  
Vendor Survey Form       

(I-PR-PR-F-0003) 

       

2  

 

 - 

- 

 

 

- 

 

 1 

 

 (I-PR-PR-F-

0004)  Job Owner  

  

 

  - 

 

(I-PR-PR-F-0004) 

  
3     

 Job Owner 

 - 

 

 

- 
 

    

 2  
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4     

Job Owner  

  

 - 

 
 

 (

  )  

  Jet Cleaning   

  Job Owner 

   

( )  

  - 

SHE External Audit Check List 

(S-SPR-SE-F-0089)  

     

 

 

 

   

5      

Job Owner            

       

 

 - 

 

 

 

 

- 
 

 

 2  

-     

Vendor List for Contractor 

-    

 

  - 

 

(I-PR-PR-F-0004) 

-  

Vendor List for Contractor     

(I-PR-PR-F-0007) 

  Contractor 

Evaluation Form (Yearly 

Contract) (I-HA-HR-F-0116) 

 HA 
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2.  (Contract Preparation) 

 Work Flow  /   

        

1 Job Owner  -   

  

- Scope of Work  

- Technical Standard 

- Safety Requirements 

- Draft Agreement ( )  

 

  

 
 

   
        

2 Job Owner  - 

 

- 
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3.  (Contract Award) 

 Work Flow  /   

        

1   - 

 

- 

 Vendor List for Contractor   

 Proposal 

  (Poor)  

 (New Contractor) 

 

 Job Owner    

 

 - Vendor List for Contractor      

(I-PR-PR-F-0007) 

        

2  Job 

Owner 

 

 -  

 /  ( ) 

 

 - 

- 

Scope of Work 

Safety Requirements 

        

3    

 

  -  

 - 

 - 
 - 

 Proposal   

 

 

Job Safety Plan (  / ) 

  
 

 

 

        

4   -    

(Job Safety Plan) Job Owner  

   

        

5 Job Owner  - 

 

- 

  Job Safety Plan  

Scope of Work  Safety Requirements  

 

 

 - 

- 

- 

- 

- 

 

Job Safety Plan 

Scope of Work 

Technical Standard 

Safety Requirements 

        

6  

Job Owner 
 - 

- 

   

 Proposal   

   

        

7   -  Proposal  ( ) 

 Job Owner  

   

        

8 Job Owner   -  
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9   -   Job 

Owner 

   

  
        

10   - 

 

 

 

 

   

-  

  Job Owner  

-  

 

  

- 
 

 

Purchase Order  

(I-PR-PR-F-0002)  

 

    

 
   

11   -  Purchase Order    
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4.  (Orientation and Training) 
  Work Flow  /  

        

1 Job Owner  - 

 

 

 

 

 

- 

Kick off meeting  Job Owner   

 

- Scope of work/organization/schedule 

- Job Safety Plan  Job Safety Analysis 

- Safety regulation  contractor safety 

manual 

 

Safety Orientation  Safety training 

  - 

 

 

 

- 

 

S-SPR-SE-S-0306 

 

(Contractor safety manual) 

 
S-SPR-SE-F-0068 

 

         

2 

 

 -  Safety Orientation (3 hrs.) 

  

 Specialist  

-  Basic SHE Management training 

 
 

 

 

  - S-SPR-SE-S-0332 

 

(Contractor Safety Training) 

   

 
 
 

      

3 

   

Job Owner 

   Safety training  Job safety 

plan  

Safety training  Job safety plan 

 

 

- Civil and steel structure work 

- Equipment installation and piping 

- Electrical, Instrument and mechanic 

- Jet cleaning, Forklift  

-      safe drive 

 

  - 

 

 

- 

Job Safety Plan  Job Safety 

Analysis  

 

Job Safety Plan  Job Safety 

Analysis  BEE 

 BEE 

         

4 

, Job Owner

  

 - 

 

 

  Safety training  

BEE, 

, 

 

  - S-SPR-SE-F-0053  

Safety Training Record and Database 
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  Work Flow  /  

         

5 Job Owner    - 

 

  - S-SPR-SE-F-0053  

Safety Training Record and Database 

   - 
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5.  (Managing the work) 
 Work Flow /  

1 

 (Contractor’s 

supervisor)   

Job Owner 

 - 

 

 work permit  Job safety analysis/daily job 

plan  Job safety analysis  

-    

- Review risk and corrective and preventive action  

-  work permit, JSEA/Daily job plan Job 

Owner  

  - 

- 

 

 

S-SPR-SE-F-0051     

S-SPR-SE-F-0052 

 

 

 

         

2 Job Owner  - 

 

- 

 

 

 

  

  

 work permit, JSEA/Daily job plan 

   

  - 

 

 

 

 

 

3 

  Job 

Owner 

 - 

 

 

 

 Tool box meeting   

 

-

 Job Safety Analysis (JSEA) 

-  Safety Talk 

-  Lesson learn  STOP Program 

  - S-SPR-SE-F-0012 

 Tool Box Meeting 

         

4   

 

 - 

 
 

 STOP Program   STOP Program 

 Job Owner  1  

 STOP Program  Daily Meeting 
  

 

  - S-SPR-SE-F-0021 

   

 STOP Form 

  

 
       

5 Job Owner  -  STOP Program 

 1  

    

   -  STOP Program  Daily 

meeting 

    

   -  Incident  

  

  - S-SPR-II-P-0001 

   

 

   - 

 

  

STOP Program   
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6.  (Periodic Evaluation) 
 Work Flow  /   

   

1  Job 

Owner 

 

 - 

 
 Contractor Periodic Evaluation (

) 

    

  

 
       

2 Job Owner 

 

 - 

 
 Evaluation 

 

  - 

 
Contractor Evaluation Form (Yearly 

Contract) (I-HA-HR-F-0116) 

   -  Evaluation Form  
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7.  (Post Evaluation) 

 Work Flow  /   

        

1  Job 

Owner 

 

 - 

 

 

 

 

  Contractor 

Evaluation Form 

  

  

* 

 

I-PR-PR-F-0005  

Contractor Evaluation Form

  

Contractor Evaluation Form (Yearly 

Contract) (I-HA-HR-F-0116) 

 HA 

 

        

2  

Job Owner 

 -      

        

3   -   

  

  

 

 

        

4 

 

 -      

        

5   - 

 

- 

 

 

 

 

  Vendor List for 

Contractor  
 

   

 * Vendor List for Contractor          

(I-PR-PR-F-0007) 

  

Contractor Evaluation Form (Yearly 
Contract) (I-HA-HR-F-0116) 

 HA 

 

        

 
 
 
 
 
 
 
 

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



 (Contractor Safety Management)  

    S-SPR-CSM-P-0001      04  2566 

  9           21/38 IDE-324/23             
 

   

     

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 (Contractor Safety Management)  

    S-SPR-CSM-P-0001      04  2566 

  9           22/38 IDE-324/23             
 

   

     

   

 
 
 
 
 
 

 

 

 

Controlled Document 

Of 

BST ENEOS Elastomer Co., Ltd.  

 

 

 
 

Procedure for Permit to Work for Hot Work 
 

 

  

Prepared by   Safety, health and environment standard sub-committee 
  

Reviewed by Mrs. Khwunta Achariyapagon 

 Safety and Environmental Division Manager 

  

Approved by Mr.  Somphong  Sillapachai 
 SHE and Plant Reliability Department Manager 
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Objectives 

1. To manage contractors who perform work within the Company's factory area including an 

ongoing work that must be performed outside the factory where the Company's employees as 

Job Owner to ensure safe operation 

2. To ensure that all types of work performed by the contractor are considered, inspected and 

authorized to operate in an efficient and safe manner as well as the correct and complete 

document storage 

Scope
 This procedure covers contractors and sub-contractors who must perform work in the factory 

area, such as process, maintenance, change of equipment and machinery, shutdown, 

turnaround, or other special operations in the process or nearby locations, including the 

ongoing work that must be performed outside the factory where the Company's employees as 

Job Owner, covering the contractor selection and evaluation of process and contractor 

performance.

Reference Documents 

1. S-SPR-SE-S-0306 Contractor Safety Manual

2. S-SPR-SE-S-0332 Safety and Environmental Training for Contractors

3. S-SPR-II-P-0001 Procedures for Incident Investigation and Non-conformity to Process 

Safety, Occupational Health Safety, Environment

4. S-SPR-SE-P-0002  Procedure for Safety, Occupational Health and Working Environment 

Inspection

Supporting Documents 

1. S-SPR-SE-F-0068  Training Request or Employment Registration Form 

2. S-SPR-SE-F-0053 Safety Training Record and Database 

3. S-SPR-SE-F-0012 Tool Box Meeting Check List 

4. S-SPR-SE-F-0021 Safety, Occupational Health and Work Environment Check List 

5. I-PR-PR-F-0005  Contractor Evaluation Form 

6. I-PR-PR-F-0004  Vendor Selection Documentation 

7. I-PR-PR-F-0007  Vendor List for Contractor  

8. I-PR-PR-F-0002  Purchase Order  

9. I-PR-PR-F-0003  Vendor Survey Form  

10. I-MF-QA-F-0009  External Audit Check List 

11. S-SPR-SE-F-0089 SHE External Audit Check List 

12. I-HA-HR-F-0116 Contractor Evaluation Form (Yearly Contract) 
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13. S-OMS-SPR-F-0051 Hot Work Permit 

14. S-OMS-SPR-F-0052  Confined Space Work Permit 

Definitions

1. Company means JSR BST Elastomer Co., Ltd.

2. Contractors means a contractor or service provider including sub-contractor that the company 

hires to perform work according to the job description or the specified employment contract, in 

which this procedure only covers the tasks affecting the process safety. 

3. Lump Sum means a contractor hiring, where the contractor is responsible and supervise the work, 

including work safety to be completed according to the work requirements. 

4. Contractor List for CSM means the list of contractors that are considered by the procurement 

officer, Division of job owner and Safety & Environment Division, which can be called out according 

to the job description. For Procurement Division, it means Contractor Vendor List (I-PR-PR-F-0007) 

while HA Division means Contractor Evaluation Form (Yearly Contract) (I-HA-HR-F-0116). 

5. Job Owner means the requestor for hiring contractors and/or project coordinators. 

6. Professional Safety Officer means a person who has completed the course that certifies the 

registration of professional safety officer or those who have trained professional safety personnel. 

7. Procurement Officer means an officer of the Division that oversees the hiring of contractors as 

follows; 

 An Officer of Human Resources & Administration Division oversees temporary employment, 

provision of maid, gardener, employee shuttle, pest control service. 

 An Officer of Procurement Division oversees any employment-related other than the above. 

8. Project means a project work relating to construction of new buildings or modification of existing 

buildings or machinery improvement, including software system, which requires review in response 

to the target, goal and purpose of the project with a certain period of operation including both 

related and not related to the process, which is supervised by the Maintenance or related Divisions. 

9. Proposal means a document produced by a contractor or subcontractor containing a price 

proposal, a technical proposal and a Job Safety Plan. 

10. Vendor Survey Form means a survey form provided to vendors or service providers to fill out 

business information for the company as basic knowledge. 

11. Kick-Off Meeting means a pre-work meeting between the contractor agent and company 

representatives, consisting of procurement officer, job owner and related division. 

12. Shutdown means the suspension of process in any case. 

13. Turnaround means a period of shutdown for major maintenance of the company. 
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14. Grade Switching means the lump sum that must be performed during the shutdown and change of 

process grade, which are supervised by the Maintenance and Process Divisions. 

15. Job Owner means the company employee who is assigned to be the responsible person for the 

completion of task according to the scope of work within the specified time. 

16. Area Owner means the company employee who owns the area where contractors or 

subcontractors perform works. 

17. Job Safety Plan (JSP) means a risk analysis document of the workflow from the beginning until the 

completion of work, including the determination of corrective and preventive actions, in which 

contractors or subcontractors will propose the JSP of that project before approval of employment 

contract.

18. Safety Orientation means the training of contractors or subcontractors by the safety officer, which 

is mainly the company regulations. 

19. Safety Training means the training of contractors or subcontractors by the supervisor of contractor 

or subcontractor using JSP for training. 

20. Job Safety & Environment Analysis (JSEA) means the job analysis for safety & Environment by 

analyzing work procedures to find potential hazards or risks, as well as determining corrective and 

preventive measures. 

21. Tool Box Meeting means a meeting of contractors or subcontractors, who will perform the work to 

understand work, hazards, risks and corrective and preventive measures, which will be the pre-

work meeting onsite. 

22. Life Critical Procedures – are procedures, which if not followed correctly, put individuals and/or 

facilities at risk of serious immediate injury or incident.  The Life Critical Procedures for BEE are: 

1. Isolation (LOTO) Procedure 

2. Confined Space Entry Procedure 

3. First Line Break Procedure 

4. Electrical Safe Work Procedure 

5. Permit to Work Procedure 

6. DCS Variable Changed and Safety Interlock Bypass Procedure 

7. Work at High Procedure 

8. Heavy Lifting Procedure 

9. High Water Pressure Jet Cleaning Procedure 

 
 

Principles

 (Contractor Safety Management)  

    S-SPR-CSM-P-0001      04  2566 

  9           26/38 IDE-324/23             
 

   

     

   

1. To be used as a guideline in managing contractors and subcontractors to work safely. The 

subcontractor selection must meet the criteria provided by the company and ensure that contractors 

or subcontractors are trained before starting work in accordance with the complete content of the 

company regulations, safety data sheet and safe work procedure, including various procedures. 

2. Step 1: Contractor selection is a screening process for contractors who have general 

qualifications according to the following criteria.00 

1) Correct corporate registration 

2) There is a statutory supervision of labor such as social security registration, compensation fund, 

legal health check. 

3) Have work experience in that job or relevant by considering the company introduction document 

and have a good track record (Only for certain jobs that the Job Owner uses for consideration) 

4) Have an acceptable safety record or compensation payment history (Only for certain jobs that 

the job owner uses for consideration) 

5) Must meet the qualifications in a particular job as follows; 

5.1 Grade switching work and turnaround such as 

- At least 2 years’ experience in jet cleaning work 

 The company must follow the Contractor SHE manual, having experience in the 

use of high-pressure water jet equipment to clean the heat exchanger, vessel, 

column or tank. The jetter operator must have at least 2 years’ experience or at 

least 200 working hours. 

- Scaffolding erection work 

 The company must have at least 2 years' experience in erecting the scaffolding in 

an industrial plant. 

 Must erect the scaffolding according to the company standards and as required by 

law

 There are scaffolding which meet the company standards according to Contractor 

Safety Manual (S-SPR-SE-S-0306). 

- Pipe assembly/disassembly work 

 The company must have at least 2 years' experience in pipe 

assembly/disassembly in the petrochemical industrial plant. 

 Always have pipe assembly/disassembly tools available for safely use 

5.2 Project and maintenance work 

- Construction work 

 The company must have at least 3 years of construction experience in the 

petrochemical industrial plant. 

 Have previous work certificates (Only for certain jobs that the job owner uses for 

consideration)

 A company or engineer, holding a license to practice the controlled engineering 

profession in related field works in the company. 
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- Piping work 

 The company must have at least 3 years' experience in the petrochemical industrial plant. 

 The operator must have specific knowledge and experience in this particular job, 

which requires a resume review and a specific employment certificate such as 

Welder Certificate and approved by the company etc. (Only for certain jobs that 

the job owner uses for consideration) 

- Electrical system and instrumentation work 

 The company must have at least 3 years' experience in electrical system or 

instrumentation in petrochemical industrial plant. 

 Have previous work certificates (Only for certain jobs that the job owner uses for 

consideration)

 A company or engineer, holding a license to practice the controlled engineering 

profession in electrical field works in the company. 

 Must have a building electrician certificate 

- Work related to engineering design 

 The company must have at least 5 years' experience. 

 Have previous work certificates (Only for certain jobs that the Job Owner uses for 

consideration)

 A company or engineer, holding a license to practice the controlled engineering 

profession in related field works in the company. 

- Maintenance work of machinery and equipment 

 The company must have at least 3 years of relevant work experience. 

 Have previous work certificates (Only for certain jobs that the Job Owner uses for 

consideration)

 A company or engineer, holding a license to practice the controlled engineering 

profession in related field works in the company. 

5.3 Yearly contract or factory routine work 

- Production Helper, Jetter & Forklift 

 The company must have at least 3 years' work experience. 

 Employees who are required to perform as Jetter operator must have at least 200 

hours work experience with high-pressure water jet or have the operating 

certificate.

 Employees who are required to operate a forklift must have experience in 

operating a forklift and have the training certificate. 

- Maintenance Work 

 The company must have at least 3 years of relevant work experience.0 

- Scrap Purchase and Waste Disposal Work 

 The company must have a permit for the purchase and disposal of waste. 

 (Contractor Safety Management)  

    S-SPR-CSM-P-0001      04  2566 

  9           28/38 IDE-324/23             
 

   

     

   

 Employees who are required to drive a vehicle must have a valid driving license 

and have at least 3 years' experience. 

6) In the event that any one of the above procedures cannot be performed, it will be under 

consideration of the qualification evaluation team, in which the team that evaluate qualification 

of contractors whether it should be included in the Contractor List for CSM consists of: 

- Procurement Officer 

- Job Owner 

- Safety Engineer 

7) In the event that there is a risk to the work and reputation of the company, the contractor must 

be audited at the workplace (e.g. machinery and equipment running work, jet cleaning work, 

etc., recorded in the SHE External Audit Check List (S-SPR-SE-F-0089) by audit measures for 

location, office and workshop. 

- Sufficient and availability to demand 

- There are supervision measures for activities affecting the community and the 

environment.

3. Step 2: Contract Preparation   Job owner is required to prepare contract information to send to 

contractors for price proposal, including 

1) Scope of Work 

2) Technical Standard 

3) Safety Requirements 

4) Draft Agreement (Prepared by the procurement officer based on its consideration) 

4. Step 3: Contract Award starts from sending contract information to the contractor who meets the 

criteria according to step 1 for lump sum proposal, understanding the proposal proposed by the 

contractor, proposal completeness evaluation, negotiation as well as the summary of contractor 

selection for that lump sum by considering 

1) Job Safety Plan (In case of project and/or risk work) 

2) Technical completeness and action plan according to the scope of work 

3) Reasonable price 

5. Step 4: Orientation and Safety Training aims to ensure that the contractor understands the 

company safety rules and regulations and has a sufficient understanding of safe work. This step 

has 2 important parts of training, including 
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1) Basic SHE Management for Contractor is a 3-hour training by the safety officer for general 

contractors working in the factory. The contractor must show a confirmation letter or contractor 

employee training record (6 hours as required by law) to the Safety Division before starting 

work or the safety officer conducts short-term training for independent contractors, specialist 

contractors. In addition, a 2-day Basic SHE Management Training is provided to yearly contract 

contractors in hazardous areas. However, the training for general contractors and yearly 

contract contractors must be reviewed annually. 

2) Safety Training is a training for the contractor employees by the contractor's supervisor with 

reference to the Job Safety Plan to understand the work and work instruction for the potential 

hazards and risks, as well as acknowledge preventive and corrective measures, including 

emergency operating procedure by having the job owner, safety officer, area owner as the 

observer and provide the necessary information for the training. 

6. Step 5: Managing the Work is an on-site work procedure that focuses on the highest safety with 

reference to the company safety rules and job safety plan using the following tools. 

1) Tool Box Meeting is conducted to confirm and review work before starting daily operation by the 

contractor's supervisor and operators with reference to the job safety analysis or job safety plan 

of that job. 

2) The Daily STOP Program performed by the contractor is a surveillance to ensure the work 

complies with the safety rules and the job safety analysis or job safety plan of that job. 

3) A joint STOP Program is conducted between the contractor and the company's job owner to 

create an understanding of safe work and mutual understanding. 

 In the event of an incident, an investigation will be conducted to find the cause and determine 

corrective and preventive measures with reference to the  Procedures for Incident 

Investigation and Non-conformity to Process Safety, Occupational Health Safety, Environment 

(S-SPR-II-P-0001)

7. Step 6: Periodic Evaluation is the evaluation process of yearly contract contractors in types of 

production helper, jetter & forklift, which is a co-evaluation between the contractor, and the 

company job owner and safety officer during the operation to make improvement for all deficiency, 

which will be conducted every 1 Year according to the Contractor Evaluation Form (Yearly 

Contract) (I-CP-HR-F-0116). 
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8. Step 7: Post Evaluation is a co-evaluation between the job owner, the safety officer and the 

procurement officer when the lump sum is completed and requires performance evaluation at that 

time for important judgment or to conduct an annual performance evaluation in the case of yearly 

contract in the part of PD, PP & MT with reference to the performance appraisal results during 

operating hours as well as for general work, temporary contract, scrap purchase and waste 

disposal, the evaluation will be conducted by the end of that year by using the Contractor 

Evaluation Form (I-PR-PR-F-0005), in which the procurement officer will update the contractor 

status in the Vendor List for Contractor (I-PR-PR-F-0007) for use in the next year and notify 

contractors, who fail the evaluation criteria and poor contractors to acknowledge the performance 

and keep it as a quality record at the Division of Procurement Officer. For the officers of Human 

Resources and Administrative Division, it is required to use the Contractor Evaluation Form (Yearly 

Contract) (I-CP-HR-F-0116). 

Contractor Safety Management Flowchart 
1. Contractor Pre-Qualification 

Responsible Person Work Flow Documents and/or related persons 

1. Procurement 
Officer, Job Owner 

- Procure a new contractor by screening the pre-

qualification as specified with the Job Owner 

- Contact the contractor and send preliminary 

documents to the contractor for acknowledgement 

and information submission 

The contractor is required to return the information 

and documents back to Procurement Officer for 

consideration as follows: 

- Company introduction documents such as 

company profile or brochure, reference 

information about previous work 

- Latest affidavit, which is not more than 6 months 

old

- A copy of the registration document, Phor Phor. 

20

- Vendor Survey Form (I-CP-PR-F-0003) that filled 

up the contractor information, along with copies 

of other supporting documents for consideration 

- Contractor Safety Manual 

(S-SPR-SE-F-0002)

- Vendor Survey Form 

(I-PR-PR-F-0003)  

2. Procurement 
Officer 

- Follow up documents from the contractor according 

to item 1 

- Check the documents received from the contractor 

- Vendor or Service Provider Selection 

Documentation 

(I-PR-PR-F-0004)
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along with attaching Vendor or Service provider 

Selection Documentation (I-PR-PR-F0004) sent to 

Job Owner for technical consideration and 

- Safety officer considers the safety and environment. 

3. Procurement 
Officer 

- Have a meeting together to finalize the initial 

consideration whether the contractor 

and Job Owner is qualified according to the criteria set out in 

Principle 2 or not and whether the contractor site 

visit is required or not. 

- If additional information is required, Procurement 

Officer is required to follow up more information from 

the contractor. 

4. Procurement 
Officer, Job Owner 
and Safety Officer 

- The contractor's establishment visit (In the event that 

there is a risk to work or reputation of the company) 

such as machinery and equipment running work, jet 

cleaning work, etc. is to consider the availability of 

the visiting contractor, consisting of Procurement 

Officer, Job Owner and Safety Officer or other 

relevant division (As requested).  

- SHE External Audit Check List 

(S-SPR-SE-F-0089) 

5. Procurement 
Officer, Job 
Owner, Safety 
Officer and 
Finance Manager 

- Have a meeting together to finalize the contractor 

evaluation results in part 2 of Contractor Selection 

Documentation 

- In case of pass, Procurement Officer is 

required to register that contractor in Vendor
List for Contractor.

- In case of not pass, Procurement Officer is 

required to notify the contractor for 

improvement. 

- If the contractor has improved the deficiency, 

Procurement Officer will propose for reconsideration. 

- Vendor or Service Provider Selection 

documentation

(I-PR-PR-F-0004) 

- Vendor List for Contractor 

(I-PR-PR-F-0007) of Procurement 

Division and Contractor Evaluation Form 

(Yearly Contract) (I-HA-HR-F-0116) of 

HA Division 
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2. Contract Preparation

Responsible Person Work Flow Documents and/or related persons 

1. Job Owner - Prepare documents, contract information for lump 

sum to send to the responsible Procurement Officer, 

including 

- Scope of Work that being reviewed work-related 

hazards

- Technical Standard 

- Safety Requirements 

- Draft Agreement (In case of agreement required) 

2. Job Owner - If not entering into an agreement, employment 

conditions must be attached such as delay penalty, 

penalty for failure to comply with requirements and 

standards

- Performance guarantee, both during and after the 

operation is completed, insurance etc. 
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3. Contract Award

Responsible Person Work Flow Documents and/or related persons 

1. Procurement 
Officer 

- Contact the contractor in Vendor List for Contractor 

to pick up the contract information sheet and notify 

the deadline for proposal submission 

- In case of requiring a contractor, whose status is 

poor or new contractor, it must go through a 

contractor selection step and has been approved by 

Division of Job Owner, Procurement Manager 
and Safety Division Manager first. 

- Vendor List for Contractor  

(I-PR-PR-F-0007)

2. Procurement 
Officer, Job Owner 
and Safety Officer 

- Meeting with contractors to understand the scope of 

work of the lump sum and/or visit the site area (if 

necessary) as well as to understand and 

acknowledge the safety regulations and 

requirements from the provided Contractor Safety 

Manual

- Scope of Work 

- Safety Requirements 

3. Contractor - Submit a proposal for lump sum, including 

- Price Proposal 

- Technical Proposal 

- Job Safety Plan (For project and/or risk work) 

4. Procurement 
Officer

- Submit the technical proposal and Job Safety Plan 

to Job Owner for consideration 

5. Job Owner  - Consider whether the Technical Proposal and Job 

Safety Plan comply with the Scope of Work and 

Safety Requirements. 

- Summarize issues that require confirmation or 

request additional information from the contractor. 

- Technical Proposal 

- Job Safety Plan 

- Scope of Work 

- Technical Standard 

- Safety Requirements 

6. Procurement 
Officer 

Job Owner 

- Meeting with contractors to summarize technical 

issues

- Set the deadline for updated proposal submission in 

case of revision required 
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7. Procurement 
Officer 

- Follow up the updated proposal (if applicable) and 

send the technical proposal to Job Owner for 

reconsideration

8. Job Owner - Summarize the comparison of contractors based on 

technical requirements, work safety and work 

duration 

9. Procurement 
Officer 

- Negotiate the price with contractors according to the 

technical requirements finalized with Job Owner. 

10. Procurement 
Officer 

- Summarize the price and select the contractor, 

which the contractor is required to 

- Be able to work according to requirements and 

being approved for technical and work safety 

from Job Owner 

- Price is within acceptable range. 

- Purchase Order  

(I-PR-PR-F-0002) 

11. Procurement 
Officer 

- Keep the purchase order as a quality record or in the 

case of a contract, proceed with the contract signing 

with the contractor and include the contract into 

document control system of the Quality Assurance 

Division
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4. Orientation and Training

Responsible Person Work Flow Documents and/or related persons 

1. Job Owner - Kick off meeting between Job Owner and contractor 

with the meeting topics, including 

- Scope of Work/organization/schedule 

- Job Safety Plan or Job Safety Analysis 

- Safety Regulations with reference to Contractor 

Safety Manual 

- Collect a list of contractors and their duties for use in 

Safety Orientation and Safety training 

- S-SPR-SE-S-0306 

Contractor Safety Manual 

- S-SPR-SE-F-0068 

Training Request or Employment 

Registration Form 

2. Safety Officer - Conduct safety orientation (3 hrs.) for general 

contractors working in the factory or short-term 

training for independent specialist contractors 

- Conduct Basic SHE Management training for yearly 

contract contractors working in hazardous areas and 

it must be reviewed annually 

- S-SPR-SE-S-0332 

Contractor Safety Training 

3. Contractor’s 
Supervisor or Job 
Owner 

- Conduct safety training with reference to Job Safety 

Plan by teaching only the topics that the contractor 

must perform, divided into main tasks as follows; 

- Civil and Steel Structure Work 

- Equipment Installation and Piping 

- Electrical, Instrument and Mechanic 

- Jet Cleaning, Forklift 

- Others such as heavy lifting work, safe drive 

inspection etc. 

- Job Safety Plan or Job Safety Analysis 

from the contractor in case of job control 

by the contractor 

- Job Safety Plan or Job Safety Analysis 

prepared by BEE in case of job control by 

BEE employees 

4. Safety Officer, Job 
Owner and Area 
Owner 

- Monitor the contractor safety training as well as 

provide further recommendations on BEE rules of 

conduct, correct work procedures, limitations of work 

in that area 

- S-SPR-SE-F-0053 

Safety Training Record and Database 

5. Job Owner - Check the list of trained employees before starting 

on-site work 

- Report problems and solutions if any error is found 

on-site

- S-SPR-SE-F-0053 

Safety Training Record and Database 
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5. Managing the work

Responsible Person Work Flow Documents and/or related persons 

1. Contractor’s 
Supervisor or Job 
Owner 

- Provide work permit and job safety analysis/daily job 

plan with reference to job safety analysis 

- Review risk, including corrective and preventive 

measure 

- Review risk and corrective and preventive 

action

- Send work permit, JSEA/daily job plan to Job 

Owner to further apply to work with Area 

Owner 

- S-SPR-SE-F-0051 

- S-SPR-SE-F-0052 

2. Job Owner - Coordinate with the Area Owner to request approval 

to work. If machinery or equipment must be brought 

into the work area, it is required to coordinate for 

inspection before being brought into the area. 

- Send work permit, JSEA/Daily job plan back to the 

contractor's supervisor in order to start work 

3. Contractor’s 
Supervisor or Job 
Owner 

- Perform Tool box meeting before starting work. The 

main topics, including 

- Risks and preventive measures with reference 

to Job Safety Analysis (JSEA) 

- Conduct a safety talk 

- Explain the lesson learn from conducting STOP 

Program 

- S-SPR-SE-F-0012 

Tool Box Meeting Check List 

4. Contractor’s 
Supervisor or 
Safety Officer 

- Perform STOP Program every working day and 

conduct STOP Program together with Job Owner at 

least once a week. Report the results of STOP 

Program in Daily Meeting 

- S-SPR-SE-F-0021 

Safety, Occupational Health and Work 

Environment Check List, STOP Form 

5. Job Owner - Perform STOP Program together with the 

Contractor's Supervisor at least once a week 

- Review the STOP Program report in Daily Meeting 

- In the event of an incident, coordinate to investigate 

- S-SPR-II-P-0001 Procedures for Incident 

Investigation and Non-conformity to 

Process Safety, Occupational Health 

Safety, Environment 
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the cause and corrective and preventive measure 

- Follow up on corrective action according to 

corrective and preventive measure, including STOP 

Program in weekly meeting 

6. Periodic Evaluation

Responsible Person Work Flow Documents and/or related persons 

1. Procurement 
Officer, Job Owner 
and Safety Officer 

- Prepare Contractor Periodic Evaluation plan (For 

yearly contract contractors) 

2. Job Owner and 
Safety Officer 

- Participate in the contractor evaluation and give 

recommendations 

- Keep the Evaluation Form as a quality record for use 

in annual evaluation 

- Contractor Evaluation Form (Yearly 

Contract) (I-HA-HR-F-0116) 
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7. Post Evaluation

Responsible Person Work Flow Documents and/or related persons 

1. Procurement 
Officer, Job Owner 
and Safety Officer 

- Prepare a plan and conduct an annual performance 

evaluation in the Contractor Evaluation Form 
* I-PR-PR-F-0005 

Contractor Evaluation Form for Procurement 

Division

Contractor Evaluation Form (Yearly 

Contract) (I-HA-HR-F-0116) for HA Division 

2. Division Manager 
of Job Owner 

- Sign to certify the evaluation result and forward it to 

the procurement officer 

3. Procurement 
Officer 

- Summarize the evaluation results and submit to the 

Procurement Division Manager for signature 

4. Procurement 
Division Manager 

- Consider the evaluation results and sign for 

certification 

5. Procurement 
Officer  

- Update the contractor status in Vendor List for 

Contractor 

- Make a letter of notification and notify the contractor 

who fails the evaluation criteria and poor contractors 

to acknowledge the performance and keep it as a 

quality record at the Division of Procurement 

Officer

* Vendor List for Contractor 

(I-PR-PR-F-0007) for Procurement Division 

Contractor Evaluation Form (Yearly 

Contract) (I-HA-HR-F-0116) for HA Division 
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1.IDE-153-13 (Re.0)   

5.ISE-044/15  :  

1.  6A   

    20B  (  1   1 )  

                                            ( ) 

2.  Fire Watch Man (1   1 )   

    LEL  1 ./    

     ( .   

   LEL   2 ) 

3.    (blue sheet)      

    

4.     

5.    

5.1.   1,000   

5.2.   0.7 . . 

5.3.    (Non  

        Astestos) 

5.4.   (Certificate)  

        ( ) 

5.5.   (  

       ) 

6. ISE-091/15  :  BS EN 12811-1:2003 

Temporary works equipment. Scaffolds.   Performance requirements 

and general design. 

 :   (

  

   

   99  103  30  2525) 

 :  24.  7   

 21  
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 :  25.  7   

 21  

     

   

•   (Yield Point)  

2,400   2 

  

•  2 

   

• 

 2   

•    

  

 :   , 

 

7. ISE-023/16 Cardinal Rules & PSM 18 Elements  

                                          

                                        1.  FR Cotton / Cotton 100%   

                                            Finishing    

                                           Normex  /   

                                        2. Fire Watch Man  2   

                                        3.     

                                            (S-SPR-SE-S-1268) 

                                        4.  Jet Gun  Remote  

                                        5.  ( ) 

                                        6.   2  3       

                                           1   3  ( ) 

                                        7.     

                                            (  2) . .2557  

                                            . .2558  

8. ISE-051/16 -    
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      9. ISE-075/16 -  
                                      

      10.ISE-080/16 -  

    50  

      11.ISE-002/17 -  . 20 /  (

   ) 

      12.ISE-024/17 -  

      13.ISE-128/17 -  Blue Sheet  HPWJ 

      14.ISE-067/18 -  1 : Safety Principle &              

                                            

                                           13 :   (Forklift)  

1.   1   

 6  

                                          2.   

                                          3.  

                                          4.  BBS  7  

                                          5.  ( ) 

                                           17  (High Pressure Water  

                                          Jet Cleaning) 

                                          1.  PPE  Jet 

                                          2.  

                                          3.   Jet 

                                          4.   

15.ISE-058/20 -   High pressure water Jet clean 

 -  

16.ISE-073/22 -   Logo  

 -  

17.ISE-149/23 -    -    

                                           BEE Plant 

-  
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 1  (Safety Vision)  7 

 (Safety Principles) 8 

  (Process Safety Management ; PSM)  9 

    10 
 (Occupational Health, Safety, Envionment and Energy Conservation Policy)   

   (Prevent & Resolve Anti - Drug Policy) 11 

 2   (Environment & Health Regulation)  12 

 3  (Cardinal Rules)  14 

 4  (General Safety)  15 

 5  (Contractor Safety)  21 

 6    (House Keeping)  40 

 7      (Innerfence Pass)  41 

 8      (Permit to Work)  42 

 9    (Tools and Equipment)  44 
 10    (Isolation)  Swing Blind  46 

 11  (Scaffolds)  48 

 12  (Work at High)  59 

 13  (Forklift)  61 

 14   (Hoists Crane and Rigging) 67 

 15  (Fixed Machine)   73 

 16  (Mobile Machine)  74 

 17  (High Pressure Water Jet Cleaning)  75 

 18    (Welding Cutting and Grinding)  96 

 19  (Sand Blasting)  101 

 20  (Electrical Work)  102 

 21  Polymer Waste (Popcorn)  113 

 22  (Incident Investigation)  114 

 23  117      
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 (Emergency Preparedness and Response)   

 24  /                 119 

 25  121 

 26  (First Aid) 125 

 27  (Gas Cylinder Moving) 127 

 28  (Confined Space) 128 

 29    (Radiography)         130 

 

 

 132 
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 (Safety Vision) 
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 (Safety Principles) 
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  (Process Safety Management : PSM) 
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(Safety, Occupational Health Environment and Energy Conservation Policy) 

 
  

 :    
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  (Prevent & Resolve Anti – Drug Policy)  
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  (Environment & Health Regulation) 
 

 

1.    

1)    

        

2)   

        

         

    (E-SPR-SE-P-0006)     

     

3)  

     (E-SPR-SE-F-0020)   

     

          4)     

               

 2.    

                    1)    2    

                           

-      

-          

      (I-MF-PD-P-0003) 

2)         

    Purge,  Regent,  Clean,  Water Jet  Vent Hydrocarbon  

        

     

 3.  

                    1)        

                          Water Jet                

                          (I-MF- 

                         PD-P-0002) 
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                    2)       

                            

                             

                          COD Online  

                           

4.  

                    1)    (Ear  

                         Muff)  

                    2)    

                            (Noise   

                         Dosimeter)    

                           

5.  

               

            (S-SPR-SE-S-0354) 

6.   

           /  

   

    (E-SPR-SE-P-0003) 

    

 

7.  

                     1)      

                           

                          (Safety Data Sheet)  

2)    

     (Safety Data Sheet)    

      . 3111   
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  3 
 (Life Saving Rules)                       

1.  (Work Permit)   

2.  

3.  

4.  

  

5.   

6.  (PPE)   

Jet Cleaning,   

7.

 2  

8.    

9.        

   

10.  -

 -  
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         4 
 (General Safety) 

 

 

     

    

 

  

1.  

       

   

  

     

  

    1)  Kick Off Meeting   

2)  Work Method Statement & Review  

3) PPE Requirements  

  4) Waste Management & House keeping  

5)    

6)    
 

     :     Risk Analysis                                  

                      

                         (Job Description)   Non-Routine Work   

                        , , Audit  Unit Supervisor      

                         Non - Routine ,   

 

2.  

    

  ( .) 
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3.    

     (BEE) 

 (BEE)    Lab   

   

 

4.  

     

    

 -     

   (

 ) 

 

 

1.        

   

2.     

 (Innerfence)  

3.   (Innerfence) 

    

4.      

     /  

   

 

5.     

          1)  (   

                      )   

         2)          

                

         3)    ( )    

                  

               

         4)  (  )       
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                               :    ( )    

                                                    ,     

                                                        

 

6.     

   

7.    

    

8.      (Over 

Time)  

 /   
  

 :             

                           

                     36    16                    

                    (  ) 

 

9.      /

 -   

10.  /  

11.   

12. -     

 “ ” (Work Permit) 

   

  

 

13.   /

  -     

   

    

(Emergency Shower & Eyes Wash)   
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14.   

   

  

15.        

 

16.    

 

17.  

 

18.  (AIR Compressor)  

   

19.  , AIR Cylinder,   

  

20.  Steam   (High Pressure Water Jet)   

  PPE 

 

21.      (Confined Space)  

“ ”  

  

22.     

    

23.       

 3   Safety Shower  Hydrant  

24.  Drain  Vent       

  /  

 Drain   

 

25.  Spill Leak   Hydrocarbon 

  CCR.  (  Work Permit ) 

26.       
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 17    20/133 ISE-149/23 

     

   

 

27.    

  

  

28.      

29.   /   

     

   (SCBA)  

  

30.     Grating    2   

    

 

31.    Cable Tray Pipe Rack  Pipe Line (  

) 

32.  Platform  Handrail    

 Safety Harness  

 Flare    Safety Harness 

 Platform    

33.    

  

34. /  BEE  
    

       

35. / /   
   

36.     
    

37.   
  

38.  
   

  20 ./ . 
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39.      
 

40.      

      

41.  

42.  (Safety Sign)  
 

43.   

44.  

45.  

46.                    
   

47.  
  

48.  
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 5 
 (Contractor Safety) 

 

S-SPR-CSM-P-0001  . 

S-SPR-SE-P-0012    

 

1.   /   

                   (  ) 
    1.1.     

      -       

                  -      

                         -    . . 2541  

                                      
        -   /  

               -   / -    
                             TIS/OHSAS 18001  BEE   

              1.2.     

-      18  (   55        
     45 )   (Specialist)  

-    -       
      

  -          
                   
                1  

-          
 

  ,  
 

  
-    / -     
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       TIS/OHSAS 18001  BEE  
   -     12  

 

2.  

  

     

       

      

 
        :  
                                  
 

3.  

     

   

    

  1   

 

 4.  

 (Utility)   , ,   

   

(Check Valve)  

 

5.  

-      /  

  -   

  

  

  

 

 

 

 

    
 S-SPR-SE-S-0306    04  2566 

 17    24/133 ISE-149/23 

     

   

 

6.  

  

 

   

  

 

 

7.  

  

  

  

 

8.   

 

1)   

 

2)     

     

 

3)    

  
 :         

                         

                           

                            

                        

 
9.   

    -  

 /  (S-SPR-SE-F-

0029)  (  15   15 ) 

  

    1)  (  ) 
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    2)  

     :   

 

    3)  1  1  (  6 ) 

    4)   

 (  6 ) 

    5)  . 20 /  (

) ( ) 
     :   

 -    1  

 2    

   

-    (    

09.00-12.00 .) 
     :                         

                   50  /   15  

                        Access Control  400   400  

      Access Control  

 

10.  

 -       

 

 50  

  

 

 -      

                         

                       

 

11.   
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12.  

  08.00 .  17.00 . -  

   

  

  1  

 (Permit to Work)  

 

 

13.   

     

      

  

   

 

14.  

1)  ( .)  

 

2)     

        

3)  -  

4)   

      –  

 

15.  -    

 -     .              

  

    

  .  

  

   .  . 

  1   
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 .   

   

 (

)  

 

 

16.   -   

  -  

 

    

    

    

 

 

17.  

-       

  

     

 

18. -   

    

  

    

 

19.  

     .    

  -   

       

    

 

20.   
                   1)   (BEE   
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                        Contractor Pre-qualification Questionnaire) /    
                         BEE   
                   2)       
                        /  

 

21.  

                                       
     (Kick Off Meeting)  

1) /   

                              -    /  

-     

-     

-     

-    /  

         2)   

-      

-    Organization    
      

-      

     -    /   

                              -        
                                    

-      

-        
      

   3) /    
     BEE  

3.1)  

        -   (Safety Helmet) 

              

          

         (Safety   

                          Office) 
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                                  -   (Safety Glasses) 

 Polycarbonate  3  

   
   

  

         -   (Safety Shoes)  .  
      -   (Chin Strap) 

      -   (Multi Gas/Vapor Cartridge)   
              

 

                               3.2)  
                                     2 ( )   
                                             
                                        
                                       

                                     FR Cotton / Cotton 100%  

                                     Finishing   

                                     /  

                       :  1)   (PPE)  

                                                ( .)  

               2)   Finishing  

                                         

                                       Normex    FR  

                                      Cotton  Cotton 100 %   

                                        

                           3)      

                                         

                                        /   

                                        Normex     

                                        FR Cotton  Cotton 100 %      
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 4)  PPE 

 -    2.1   
          

       

             -      
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  5)   

  6)     
               

     -     1-19   .   1  
     -     20-49  .   1   
                                    .  1  49    
                                    .  1                   
                                   19   

7)    
     

     -     50-99   .  1  

-     100  .  1                     
 8)      
     

         9)   , , ,   
             ,   BEE    

              

        10)       
               BEE  ( ,  
    . ,    

        11)  BEE 

   BEE 

        12)   
              (  BEE   
                  
                   
              (S-SPR-SE-S-1268) 

     -     

          -     
          -     

    13)     
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          BEE  
       14)    BEE    
                  

    15)       
          Barricade      
           BEE    

        16) ,   1     
               Sheet pile, Bulkhead, Shores, Bracing     
                 

        17)  Drainage   
              

       18)    
              

       19)   BEE   
               

       20)       
              BEE  BEE   
       21)    

 BEE    3  
 

 
 22.  

 
   

     -      

          -     (Safe work manhour) 

          -      /  

          -     /  
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         23.    
 /   

    

1   

(Hot Work Type I , II) 

Fire Watchman 1  1 

 

 Fire Watchman  2 

/    “Fire 

Watch Man” 

 1 

 

2  (Vessel Entry)  

 

 

 

 

(S-SPR-SE-S-1268) 

3  (Radiography)   /

 

4  (Electrical) 

 6.6 kv. 

 6.6 kv. 

/

 

 

 

 3   

    

5  (Sand Blasting)     

 3  

6  Crane  Crane 

 

/Rigger 

  Crane 

 

 3  

7  

(High pressure jet cleaning) 

 (Pump) 

 (Jeter)         

 

  3 

 Jet   

 3  

8  (Scaffolding) 

 ,  ( , 

) 

,  

  

  

9 ,  

(Construction) 

  

 

10  

(Extra Operation) 

 ,  

  

/  

11   

,   

 

 “ Flag Man”   
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 17    34/133 ISE-149/23 

     

   

 

 24.   (Hazard Identification and Risk    

       Assessment) 

                    1)     
     BEE  (  3)    

 BEE  

2)   
     

                    3)     
                         

                    4)   

                         

                    5)  /   /     
                                 
                        (Lifting Plan),   (Route)  /   
                                             
                          /   /   
                         / Pipe Rack     
                                        
                          /   /   
                         / Pipe Rack     
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1   BST  / E   
…………..

2  
…………..

3
…………..

4     
3 

5  
…………..

6  
…………..

7    
…………..

8  
…………..

9  
…………..

10  
…………..

11  
…………..

  : .

           
      (                                      )        (                                    )

Contractor Pre-Qualification Questionnaire
 2 
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Ai
r L

in
e

SC
BA

 L
ev

el
 C

 L
ev

el
 B

G
ro

un
d

Ha
rn

es
s

 (S
af

et
y 

lin
e)

Visitor

(touching)
Working on the

Forklif t

S
ta

nd
ar

d 
 

P
P

E

Packing

Handling Steel Strip

Check  the equipment 

 equipment

Walkthrough

General 
 Work

Product Code

 "  PPE (S-MF4-CO-S013)"

PPE
STANDARD

 

 2 
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A
ir 

Li
ne

S
C

B
A

 L
ev

el
 C

 L
ev

el
 B

G
ro

un
d

H
ar

ne
ss

 (
Sa

fe
ty

 li
ne

)

   DEAC, TAL

      (  + )

    

   

    

13. 

Product Code

Standard  PPE

10. 
9. /

8. 
7. 

6. 

5. /

12. 

1. /
 "  PPE (S-MF4-CO-S013)"

4.  Unload 
3. 
2. 

11. 

PPE
STANDARD
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A
ir 

Li
ne

S
C

B
A

 L
ev

el
 C

 L
ev

el
 B

G
ro

un
d

H
ar

ne
ss  (S

af
et

y 
lin

e)

     

      

     

     

                = 
               = 
              = 
             = 

 "  PPE (S-MF4-CO-S013)"
Product Code

Standard  PPE

22.  Insulation 
21.
20.

19.  

18.  /
17.
16.

15.    

14.

PPE
STANDARD
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Respirater

      

 Safety (PPE) …………………...….  ………………………...

  

 -  Safety

 
 

 2.1 
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 3
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 6 

  (House Keeping) 

1.     

/   

    /

     

2.     

 

3.      

 

4.       

     

 

5.  (Absorbent)     

   

 

6.   

 

7.       

 

8.    /     

   

9.    

 

 

 

 

 

    
 S-OMS-SHE-S-0306    15  2566 

 10    42/133 ISE-073/23 

     

   

 

 7 
 (Innerfence Pass) 

 

S-SPR-SE-P-0008    

1.   1  (

  ) 

2.   

   

 

3.  /   (

) 

4.   

  

5.     

  

6.         

  

7.    

 

8.  .  

 

-  

9.   

 

10.    

 

11.  
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 (Permit to Work) 

 

 S-SPR-SE-P-0004  (PTW for Cold Work)  

 S-SPR-SE-P-0019  (PTW for Hot Work)  

 S-SPR-SE-P-0016   (PTW for Confined Space) 

 

    

   

     

     

 

 

1.      

    

  

2.     

    

   

3.      (Cancle) 

   (Hold) 

    

 

4.        

 

   

 

 

1.      (Work 

Permit)    
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 15  

 

2.     

  

   

  

    /  

    

  

3.  /    

 

 

  

  (  )   

Permit to Work      

1. ,  (Cold Work, Hot Work) 

2.  (Electrical Lockout) 

3.  Line Opening  Pump, Valve, Vessel, Tower     

  

 4.   (Confined Space)  (Vessel Entry)  

 5.   Hot Tapping  

 6.   (Excavation)  30 . 

 7.     Platform  (Work at Elevation) 

 8.  Water Jet Cleaning  Sand Blast  

 9.   Leak  On Line  

10.    Normal  

Operation  Process Operator  Work Shop 

11.  (Radiation Test) 

12.     (Pressure Test) 
 

        : 1-13  
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 9 
  (Tools & Equipment) 

 

1.   

2.    

3.       

   

4.      

      

5.   PPE  

6.                  

       

7.    Bolt/Nut     

        Spec.  

        

8.     

           9.    

 

 

1.    

   

  

2.        

  

3.        

  

    

    

4.     
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 10    46/133 ISE-073/23 

     

   

 

5. 

    

6.      

  

7.         

      

8.      

, ,  /   

9.   /  /   1    

-   50  . 

-   25  . 

  

      

10.    (9)    

         

           11.        
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 10 
 (Isolation)  Swing Blind 

 

  Swing Blind 

   

 

1.     Equipment / Line    (Isolation 

Completed)  Hand off Tag   

2.   (Power Supply)  Local Panel  Main Circuit Breaker (MCC) 

 Hand Off Tag  

  Lock Out 

 

3.  Hydrocarbon,    

 Vent/Drain Valve   Gas Detector   % LEL 

  19.5 %  23.5 % 

4.  Equipment/Line  

5. /  

 (Work Permit) 

6.  Hot Work   HC 

Freeing, Cleaning  Empty Line  

 

7.    Break Line  Non-Spark Proof  

/  

8.  PPE   

1)  (Chemical Suit)  

2) Rubber Boot  

3)  (Goggle)  (Face Shield) 

4) /  ( ) 

5)     

9.  
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10.  Break Line   

  (  2  ) 

11. /   

    

12. /    Swing Blind   

   

    

13.  Hot Work   

 

14.  Breaking Line  Drain / Vent  Valve  

 (Hands Off TAG)     

 
 

  : 1.  Hot Work  Work Shop 

                       2.  Hot Work   

-   Flash Fire  

-   Innert Gas  

-   

-   Ventilation   
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 (Scaffolds) 

 

1.      

-   

-     (

,   

)  

-   

-  10  

-    

, ,  

 

-   (Full Body Harness)  (Lanyard) 

     /   (Life Line)  

   

 

-    

   

  

-     

  

-   ( ) 

2.     

-   

- -  

-     

-   

-   

-    

-    
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3.    

-    

-     

-      

-  

-    

-     

-  

   
 

   “   
 ” 

 

4.    

 

( )  
 

(kN/m2) 

/

 

 

 

1.5" X 8 " 

 

( ) 

  0.75 1  2  2.7 

   1.5 2  3  2.4 

 
 2 

2  + 1 

 
5  2.1 

  2.5 
2  + 1 

 
5  2 

   3 
1  + 1 

 
6-8  1.8 

 

 :  BS EN 12811-1:2003 Temporary works equipment,Scaffolds   Performance    

                   requirements and general design. 

 

5.    

1)   BS- 

    1139/EN-74 Standards 
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2)  4  

  

3)    

( )   

( )   

( )  

( )  

( )   

( )  

( )  

( )  

( )   

 

( )  

 

4)     

   -    

-   

( )   

( )    

( )   

( )   

( )  ( )     

( )  

( )  

( )  

 

5)  (3)  (4) 

 

6)   

 

7)   
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8)  

9)  

10)    

11)  2  

12)  2    90 .  110 .  

     

13)  4  

14)  1.5   10 .  

     

15)  2  

16)   2  ( ) 

17)   10 . 

18)    

19)     3

  70-80   

20)    

21)      

22)        

23)  

 

24)   

25)      

 1  

26)     

27)   

28)     

     

 

29)  7    21  
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30)  7    4   21 

   

    

  

           -     (Yield Point)  2,400  

                                     2   

        -     2  

                                      

                               -      

                                    2   

        -                   

                            
 :  4                     

                             . . 2550 (   
                             : PSM) 
                   26)  Rack    

          27)    

                          

28)   

  

  ( )  4  

  ( )  

 

 

, ,   (
 BS Std.No.1139  , BS 

Std.No.5973    ) 

 7 . ( )
 

   

 21 . ( ) 
(  4  )

 
   

 7 . ( )  
 

 21 . ( )  
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6.   

1)   

2)    

3)   (Clamp)  

    

4)    

 

5)   

       

6)   

7)   

8)   

 

 :  

1.  BEE  

  

2.  SHE inspector  BEE 

  

 

   -    
 BEE Plant 

1.  
-   -   

 

2.  
-  -  

   Vessel  Pipe Rack  5   Experience List 

 BEE    BEE  

 BEE       

BEE  
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-  –     

 BEE   

 ,     

-    - 

   Spec  /  /

   

- -     Spec 

    BEE    

  BEE   

-  Lump Sump rate / Unit rate     

      unit rate    Breakdown Cost       

  Charge Rate    Additional Work 

-  Organization,   Key Staff 

-  BEE    

 BEE   

/  

-  BEE  

 BEE   

-   

-  

-  

-  3  

- ,  

-    

-  

-  BEE 

-  18  

-  BEE , , ,  

-

 BEE  
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-   

   5 “ ” 

         -       

- Organization and key person  (

 Safety technic ) 

                        - Project Schedule 

                         - Manpower Schedule 

                         - Change Order  Unit Rate  

        -       ,  Supply  BEE 

 

 

 

 

3.  
1)  -       BEE 

           Scope of work 
1.  BEE   

1.1   . 

1.2   (  /  /  /  

) 

1.3  . 

1.4   BEE 

  Pipe Scaffolding ( ) 

 
1.5  (Confined Space) 
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 10    57/133 ISE-073/23 

     

   

 

1.6 -   

 ( ) 

1.7   

1.8   BEE  

2.  -  BEE  (

 BEE >  Cold Work ) 

3.  Engineering Design  BEE 

 

4.   

  BEE 

 

5.   /  

  BEE  

 : 1.  Vessel (    

  ) 

                    2.   BEE  

 

Common Scope:  
  -    BEE (

 ) 

-   

  

 

4.      
1. Structure : Steel Structure 
2. Design Code : AISC-ASD-89 , BS1139 STD , EN-74 Standards 
3. Strength of Material : Steel use A36 ; Yield Strength not less than 2,400 KSC. 
                                         : Timber use ; Bending Stress not less than 80 KSC. 
                                         : Soil Bearing Capacity use ; 10 Ton per SQ.M. 

    
 S-OMS-SHE-S-0306    15  2566 

 10    58/133 ISE-073/23 

     

   

 

      4.Loading : Light Duty 
                         : Live Load 80 KG/M2 
                         : General Point Load use 500 KG 
      5.Material ACC. : Aluminum Ladder 
                                    : Clamp Safety Load Fiction 500 KG 
                                    : Galvanize Steel Plank or Wood Plank 
                                    : Wheel load 500 KG 

5.  
 

 
1.  

2.  

3. /  

4.  /  (Full Face) 

5.  Single Cartridge   

6. Safety Harness 

7. Ear Muff 

8.     Chemical Suit  

Remark:  High Risk   BEE 
  

   BEE . 
 

                      
6.  

-  
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           (  

 

-  08:00 .  12 .  (  

) 
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 (Work at High) 

    

1.           

2    

  

2.  2   

      

 /     

3.   /    

    Sling   

  

4.        110-90 

.  

5.      

6.  45   

  2   

 

7.   

8.     

    

9.     

10.     

 30 . 

11.    

 

12.   

13.      
 : “ ”   2 ,   Vessel,   
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                   Column, Tank, Basin / Pit     

                    

 

14.      

 

-           

          

-     

15.  ,    

16. ,    (Vessel) -  

  -   ,  

 (    2 )  

(Stand By)   

17.  (Safety Belt)  (Full Body Safety Harness) 

  

18.  Full Body Safety Harness Dubble Lanyard 

  

1)   Platform  Handrail 

2)   Cable Tray  Safety Sling  Safety    

Harness   

3)  Safety Sling  Safety Harness   

  

4)      

5)  

6)  

7) /  Reactor  

8)   
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  (Forklift)  

 

 

1.    2  

    (Certificate) 

 
 

 : 1.  (Contractor)   

                         6       

                           

                  2.  1    6  

2.  “  Forklift”   

 (  3   ) 

 “ ”  

 3.   “ ”   

 

 

1.  

1)   PPE  

 GAS  

 F/N   Seat Belt ( ) 

  /  

      

 
 

   :  Specification  (Fork Lift)    

                                                     Seat Belt  

 

                    2)    
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                   3)    

4)    (Check list No. S-

SPR-SE-F-0065  I-MF-PD-F-F012) 

-     

-     

-      

-       

-     

                        

-    

-   ,   

-   

                           (Supervisor)       

                        (Fore Man)   

5)     

        

     

6)     

-     

-    

-    

-    

-     

7)   

  

8)  1     

      

      (

- ) 

9)   

-      
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-        

 

-      

 

10)   BBS  7    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.   

1)  

-    

-    10 .    

     10 .  

-      

    ,    

   

-    3  (   

  ) 

-            

   

-    

-     
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2)  

 

3)  

 

4) :- 

-     

-     

5)      

                          “ ” 

6) 

  , , 

  

  

7)  

-    

-    

-    

8)   15-20 .    

   

9)   

           

 

10)   1  (

 3   4 )  

11)   

      

 

12)   

  

 

13)  
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14)  

   

   

  

15)  

-        

   

-      

        

   

-       

   

16)       

   

17)   

    /  

18)  

-  

-  

-    

-   

 

19)  

      

 

20)      

 

21)  /   

22)  (

) 
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3.    

1)  

 

2)     

-     

   

-        

      

-      

   

-      
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 14 
,  (Hoists Crane and Rigging) 

 

 S-SPR-SE-P-0010    

 

“ ”   

  

 (  :    

    . . 2552) 

 

1.   

2.   

 

3.    

4.       

   

5.      

6.          

  

“ ” 

7.       

     

8.  (Chain Block) 

9.     

10.       

11.    Chain Block  

12.   

13.  (  

) 

14.           
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15.    ( .2) 

  Load chard    3  

16.  (Out rigger)    

 3    

17.   

    

  

18.   (Lifting plan) 

    

 (Safety factor  75% ) 

 

19.   

 

20.       

 

21.   2   

 

22.    

23.    

        

24.    (WLL, SWL)  

 

25.    

26.    

    1.5     

 “ ”  6 
 

 :    

  (  ) 

 

27.     

     

28.    
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29.    “ ” 

   

   

 

 (Bulldog Grips)  

 

 

 

 

 

 1   

 

 

 

 

 

 

 

 2  (Thimble)  

 

 

 

 

 

 

 3    
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 4  

 

 

 

 

 5   

 

 

 

 

 

 

30.  6  1   

31.  2   

32.  SWL  WLL  

33.  6  

33.  5  

35.  4  
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 (Fixed Machine) 

 

1.    

2.      

3.   

4.    

 

5.    

6.  

7.    

/      15-30  

8.     
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 (Mobile Machine) 

 

1.     

       

 

2.    

3.    

4.      

5.   

 

6.    

7.        

 

8.    

   

9.     

 

10.       

 /     

11.  

  

12.  

13.  

 

14.  (Flag Man)  

  

 PTW     
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 (High Pressure Water Jet Cleaning) 

 

:1   

 

                 1.    High Pressure Water Jet Cleaning 

                 2.   High Pressure Water Jet Cleaning 

                 3.   High Pressure Water Jet Cleaning  

                 4.    High Pressure Water Jet Cleaning 

              5.   High pressure water Jet clean 

 

1.    High Pressure Water Jet Cleaning 
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  2.   High Pressure Water Jet Cleaning 

2.1   7   

 2.1.1 Jet Suite Clothing (  Jet Cleaning 1,000 bar (Single) , 2800 bar (Rotor)) 

 2.1.2 Jet Suite Clothing (  Jet Cleaning 1,000 bar (Single) , 2800 bar (Rotor) 

 2.1.3 Jet Gloves (  Jet Cleaning 500 bar) 

 2.1.4 Jet safety boots (  Jet Cleaning 300 bar (Single) ,500 bar (Rotor)) 

 2.1.5 Jet Foot Protection (  Jet Cleaning 2000 bar (Single) , 3000 bar 

(Rotor)) 

 2.1.6 Safety Helmet ( ) 

 2.1.7 Face Shield ( ) 
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3.   High Pressure Water Jet Cleaning 

 

3.1  

-   
 (Work Permit)   

-  -  (Warning Tape) 

,  
 (Safety Sign) 

-  (TW)  

-  High Pressure Jet machine, Gearbox  High 

Pressure Pump (  ,   ) 

-    (High Pressure Jet 

Hoses), /   Whip Check (Safety Sling) 

  
-      

-  

-    (Jetting Lance / Jet Gun)   Control Valves 

   Nozzle  

-  (Marking)  (High Pressure Flexible Hoses) 

  /  1  
 

-     (  0, 100, 200, …) 

 (   High 

pressure water Jet clean :1 :5 ) 

-  (Hoses),     

-  (Leak)  
  

  -   (  0.5 .) 

 

                  -    
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3.2  

-  Jet Cleaning  Certificate   Jetter 

 
-  (PPE)  

-  /

 2  

- /    
30 /   

-  (  , , 

,   High Pressure Jet Hoses ) 

-   
     

3.3  

- /    
 

-     

             
4.    High Pressure Water Jet Cleaning 

-       (Work Permit)  
-  Jet Cleaning   

-   (PPE)  

-  /  

-   

-  (By Pass)    

-    

-  

-  

-      
-   

-     

-  
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-   Hose / , / , , /

,  ,  
  70   

-      

          -  

          -  

          -  Jet Clean  Jet Gun (LINE OF FIRE)  

                (  JET CLEAN  1   

) 

-      

  

 

5.   High pressure water Jet clean 

 

5.1  High pressure water Jet clean   BEE 

 

 
 

5.2  High pressure water Jet clean 

  BEE  

                                     TANK / VESSEL    (300 – 

700 Bar)   
1. Stripper Vessel (V-510, V-520, V-530, V-20510, V-20520, V-20530) 

 (Bar)  (Bar)

Auto Jet 1100  1100 - 1500 (Max.)
Manual Jet 300 - 500  500 - 800 (Max.)  / JBE

Auto Jet N/A N/A N/A
Manual Jet 300 - 700  700 - 800 (Max.)  / JBE

Auto Jet 500 - 700  700 - 1000 (Max.)
Manual Jet 300 - 700  700 - 800 (Max.)  / JBE

Auto Jet N/A N/A N/A
Manual Jet 300 - 700  700 - 800 (Max.)  / JBE

Auto Jet N/A N/A N/A
Manual Jet 300 (Max.) N/A  / JBE

Auto Jet N/A N/A N/A
Manual Jet 300 - 700  700 - 800 (Max.)  / JBE

Auto Jet N/A N/A N/A
Manual Jet 300 - 700  700 - 800 (Max.)  / JBE

Dewatering / Machine / Mechanical Dryer / 
Crumb Breaker

,

5.1  High pressure water Jet clean

Tank / Vessel / Column

Pipe Line /  (Duct) 

Heat Exchanger 

Slit Screen, Filter, Strainer

Valve (All Size)
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2. Stripper Overhead Filter (F-510 A/B, F-20510A/B) 

3. Slop Stripper (V-164, V-20164) 

4. Crumb Slurry Tank (V-601, V-20601) 

5. Serum Tank (V-602A/B, V-20602A/B) 

6. Rework Tank (V-603, V-20603) 

 
         

2   High Pressure Water Jet Cleaning   

          High Pressure Water Jet Cleaning  

                   1.  Jet Cleaning  Tank / Vessel /Column 

                   2.  Jet cleaning  Pipe /  (Duct) 

                               2.1 Size  6   

                         2.2 Size 4  

                         2.3 Size 3, 2  

                         2.4 Size 1  

                         2.5  (Elbow) 

                         2.6 Spool pipe/ short piece pipe 

                   3.  Jet cleaning  Heat Exchanger  

                           3.1  ( Tube) 

                          3.1.1 Cover 

                          3.1.2 Tube 

                                 3.1.2.1  (  300 Tube) 

 (Bar)  (Bar)

Auto Jet 1100  1100 - 1500 (Max.)
Manual Jet 300 - 700  700 - 800 (Max.)  / JBE

Auto Jet N/A N/A N/A
Manual Jet 300 - 700  700 - 800 (Max.)  / JBE

Auto Jet 500 - 700  700 - 1000 (Max.)
Manual Jet 300 - 700  700 - 800 (Max.)  / JBE

Auto Jet N/A N/A N/A
Manual Jet 300 - 700  700 - 800 (Max.)  / JBE

Auto Jet N/A N/A N/A
Manual Jet 300 (Max.) N/A  / JBE

Auto Jet N/A N/A N/A
Manual Jet 300 - 700  700 - 800 (Max.)  / JBE

Auto Jet N/A N/A N/A
Manual Jet 300 - 700  700 - 800 (Max.)  / JBE

Dewatering / Machine / Mechanical Dryer / 
Crumb Breaker

,

5.2  High pressure water Jet clean

Tank / Vessel / Column

Pipe Line /  (Duct) 

Heat Exchanger 

Slit Screen, Filter, Strainer

Valve (All Size)
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                                 3.1.2.2  (  Tube Bundle) 

                   4.  Jet cleaning  Slit Screen, Filter, Strainer 

                   5. Valve  

                               5.1 Size  6   

                         5.2 Size 4  

                         5.3 Size 3, 2  

                         5.4  Size 1   

6.  Jet cleaning  Dewatering / Machine / Mechanical Dryer / Crumb 

Breaker 

                   7. Other ( , ) 

 

1.  Jet Cleaning  Tank / Vessel / Column 
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              1.1 -   

          1. Mobile High Pressure Jet (Diesel or Electrical) (  

 High pressure water Jet clean :1 :5 ) 

2. Pipe cleaning head  2  >  Auto Jet  

   Clean 

3. Dump gun + Rotary or Nozzle. >  Manual Jet Clean 

 

               1.2   

/   Auto Jet Clean 

            1.  

            2.   

            3.  

            4.  

  

/   Manual Jet Clean 

            1.  
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            2.  

            3.   

            4.  

            5.  

            6.  Vessel  

            7.  

            8.   Dump Gun  

            9.  1    

           10.  Dump Gun   Supervisor 

                   

                1.3   

                          Auto Jet Clean 

   1.    

. (

) 

   2.  . 

   3.  Auto Jet Cleaning  (   

High pressure water Jet clean :1 :5 ) 

 

  Manual Jet Clean (

) 

      1.    

. (

)  

      2.  . 

       3.  Manual Jet Cleaning  (   

High pressure water Jet clean :1 :5 ) 

                       4.  Dump gun     

     Dump gun  

   Dump gun    Shift Supervisor 

 

                       5.  Jet Clean  1      
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                             6.  Jet Clean  30  

 

 2.  Jet cleaning  Pipe /  (Duct) 

 
                 2.1 -   

                     1. Mobile High Pressure Jet (Diesel or Electrical) (   High 

pressure water Jet clean :1 :5 ) 

                  2. Rigid Lance + Foot Valve + Rotary + Protection*. 

                  3. Flexible Lance + Foot Valve + Protection* 

                  4. Dump gun + Rotary or Nozzle 

         * Protection   camp lock  Jet. 

 

                 2.2   

                               /   Manual Jet Clean  Pipe / 

 (Duct) 

      1.  

      2.   

      3.  

      4.  

                          5.  Jet   

Protection (camp lock  Jet.)  

 Duct 
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      6.  

      7.  Lance  Nozzle 

  Duct  Roller  Nozzle 

                 

                   

                  2.3       

                           Manual Jet Clean  Pipe /  (Duct) 

          1.    

. (

)  

         2.  . 

           3.  Manual Jet Cleaning  (  

 High pressure water Jet clean :1 :5 ) 

                             4.  Dump gun     

             Dump gun  

 5.   Duct  Hose + Lane  Lane 

 Duct  Hose 

                                    6.  Jet Clean  30  

         7.  Foot Vale  Jet 
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   3.  Jet cleaning  Heat Exchanger 

 

  

             3.1 Manual Jet 

              3.1.1 -  Manual Jet 

     1. Mobile High Pressure Jet (Diesel or Electrical) (   

High pressure water Jet clean :1 :5 ) 

                        2. Rigid Lance + Foot Valve + Rotary + Protection*. 

                        3. Flexible Lance + Foot Valve + Protection* 

                        4. Dump gun + Rotary or Nozzle 

         * Protection   camp lock  Jet. 

 

                   3.1.2   

                            /   Manual Jet Clean  Heat 

Exchanger 

                         1.  

     2.   

     3.  

     4.  
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                         5.  Jet   

Protection (camp lock  Jet.)    

 Tube  

 

6.  Flex lance  Heat 

Exchanger tube 

                         7.  

 

                3.1.3       

                              Manual Jet Clean   Heat Exchanger 

                         1.    

. (

)  

     2.  . 

      3.  Manual Jet Cleaning  (   

High pressure water Jet clean :1 :5 ) 

                         4.  Dump gun           

    Dump gun  

                         5.  Tube  Flexible  Flexible  Tube 

 Flexible 

                               6.  Jet Clean  30  

      7.  Foot Vale  Jet 

 

3.2 Auto Jet 

              3.2.1 -  Auto Jet 

     1. Mobile High Pressure Jet (Diesel or Electrical) (   

High pressure water Jet clean :1 :5 ) 

                        2. Rigid Lance + Foot Valve + Rotary + Protection*. 

                        3. Flexible Lance + Foot Valve + Protection* 

                        4. Dump gun + Rotary or Nozzle 

         * Protection   camp lock  Jet. 
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                   3.2.2   

/   Auto Jet Clean  Heat 

Exchanger 

                         1.  

     2.   

     3.  

     4.  

5.  Jet   

Protection (camp lock  Jet.)    

 Tube  

 

                        6.  

 

                3.2.3       

                              Auto Jet Clean   Heat Exchanger 

                         1.    

. (

)  

     2.  . 

      3.  Auto Jet Cleaning  (   

High pressure water Jet clean :1 :5 ) 

4.  Dump gun          

 Dump gun  

5.  Tube  Flexible  Flexible  Tube 

 Flexible 

                                6.  Jet Clean  30  

7.  Foot Vale  Jet 

 

 

      4.  Jet cleaning  Slit Screen, Filter, Strainer 
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                       4.1 -  

     1. Mobile High Pressure Jet (Diesel or Electrical) (   

High pressure water Jet clean :1 :5 ) 

                        2. Dump gun + Rotary or Nozzle 
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                       4.2   

                               /   Manual Jet Clean  Slit 

Screen, Filter, Strainer                         

                         1.  

     2.   

     3.  

     4.  

                         5.  

                         6.  500 bar  

 

                         4.3       

                              Manual Jet Clean    Slit Screen, Filter, 

Strainer                         

1.    

. (

)  

     2.  . 

 3.  Manual Jet Cleaning  (   

High pressure water Jet clean :1 :5 ) 

                         4.  Dump gun    

 Dump gun  

5.  Jet cleaning  Valve  

 

         5.1 -   

                 1. Mobile High Pressure Jet (Diesel or Electrical) (   High 

pressure water Jet clean :1 :5 ) 

                  2. Dump gun + Rotary or Nozzle 

          5.2   

                               /   Manual Jet Clean  Valve 

      1.  

      2.   

      3.  
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      4.  

      5.  

              5.3       

                           Manual Jet Clean  Valve 

        1.    

. (

)  

        2.  . 

          3.  Manual Jet Cleaning  (  

 High pressure water Jet clean :1 :5 ) 

                            4.  Dump gun     

             Dump gun  

          

            6.  Jet cleaning   Dewatering / Machine / Mechanical Dryer / 

Crumb Breaker 

 

 
 

                      6.1 -  
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    1. Mobile High Pressure Jet (Diesel or Electrical) (   

High pressure water Jet clean :1 :5 ) 

                        2. Dump gun + Rotary or Nozzle 

 

                       6.2   

/   Manual Jet Clean  

Dewatering / Machine / Mechanical Dryer / Crumb Breaker 

                         1.  

     2.   

     3.  

     4.  

                         5.  

 

                         6.3       

                              Manual Jet Clean  Dewatering / Machine / Mechanical 

Dryer / Crumb Breaker 

                         1.    

. (

)  

     2.  . 

      3.  Manual Jet Cleaning  (   

High pressure water Jet clean :1 :5 ) 

4.  Dump gun          

 Dump gun  

 

   7.  Jet cleaning  other ( , ) 
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                       7.1 -  

       1. Mobile High Pressure Jet (Diesel or Electrical)  (  

 High pressure water Jet clean :1 :5 ) 

                        2. Dump gun + Rotary or Nozzle 

 

                       7.2   

/   Manual Jet Clean  other 

( , )                          

                         1.  

     2.   

     3.  

     4.  

                         5.  

 

                   7.3       

                              Manual Jet Clean    other (

, )                          
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                         1.    

. (

)  

     2.  . 

      3.  Manual Jet Cleaning  (   

High pressure water Jet clean :1 :5 ) 

4.  Dump gun          

 Dump gun  
                   
 

 

 

 

A   Jet Cleaning  /  

-   Jet Cleaning  BEE   

-  

-  

-  

- Pre-Test, Post Test  

-  

B  Jet cleaning (S-SPR-SE-F-0055)  

C  C-1  Jet Cleaning  Vessel, Column 

D   

          D-1  (Hot work Type: 2) (S-SPR-SE-F-0051)  

Support . 

D-1  (S-SPR-SE-F-0009) 

                    D-2  (Confined Space Entry) (S-SPR-SE -F-0052) 

 support  Confined Space . 

                    D-3  (JSA) (S-SPR-SE-F-0062). 

                    D-4  (ISOLATE LIST) (S-SPR-SE-F-0016). 

                    D-5 -  TAG (S-SPR-SE-F-OO10).                    
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1.  , ,  (Propane) 

 (Acetylene) 

1)  (Compressed Air)      

    

2)       (Regulator)   

       

3)     

    (  5 )   

    

4)      

        

   Safety Cap  

5)    

       

      

-      

                                -      

                                     

-     6     

     1.5    

6)         

    

                     7)       

       

8)   (Pressure Regulators)   

     

    (Regulator) 
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9)      

         

10)    

       (Torch)     

      

11)        

        

12)      

            

     (Platform)    

13)   

14)       

15)  (LPG)     

       /   

      

16)  /   

        

17) / / ,  Electrical Panel    

     /  Piperack  Hydorcarbon  

     Pump, Chemical Storage Tank / Chemical W/H  5  

18)  (Flashback arrestor)   

19)  (Pack)  Header  

       Hard barricade  (Header) 

20)    

        

21)   

22)    

23)    
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 (ARC Welding Equipment) 

1.    

   1.50  

   

2.      

       

   

3.    (Plug)  380   

   

  /      

   

 

4.     

  

5.    

 

  

1.     

2.   

3.  

4.    

5.  Face shield   

6.   (Hot box) 

7.          

8.    
 

 :      

1.  6A 20B  

      (  1   1 ) ( )  

2.   Fire Watch Man (  1   1 )  LEL    

      1 ./   PTW    

      ( .  LEL   2  

     ) 

3.    (blue sheet)    
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4.     

 5.    

     6.       

                   1)   1,000   

 2)   0.7 . . 

 3)    (Non Astestos) 

 4)   (Certificate)    

      ( ) 

 5)   ( ) 

7.      

       

8.   PPE  PPE    (Face shield),  

     ,   Safety harness     

9.       

      

   10.    

   11.    

   12.     (Blue sheet)  Hot work type 1 

 

 

1.  PPE     , 

    

   1  

  

  

2.   

        

3.              

 

4.    

  

5. -    
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6.    

 

7. Pallet   

       

8.   Pallet  

9.  (Regulator)  CAP    
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 (Sand Blasting) 

1.   

 

2.  2   1  /  1  

    

3.    

   

4.     

5.  (Dead Man Control Valve) 

6.    

7.   (Hydro Static Pressure 

Test)  1.5    

     

 

8.   

9.  (Fillter)  

10.   

 

11.   

  

12.  
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 (Electrical) 

1.  

2.       

        

      (Tagging Rpocedure), Log Out Tag Out  Work Permit  

3.          

4.       

      

         5.     (Vessel)  (Electrodes)    

               (Agitator)      (Lock Switch)   

                

6.      

        

         

      

7.   (Ground) 

8.   (Explotion prove)  

9.        

        
 

 :    (Portable)  (Innerfence)        

                     Explosion Proof  24  

 

  

 

10.   

11.    Storage Tank   

      32  

12.  -     

          13.    
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14.    Sticker   

       

         15.      

                     

                . . 2558 

16.  Update    

      

17.    

18.                 

      

1)  

2)    

        

19.   PPE 

  

20.  

21. 

  

      

  

 . . 2558 

 

  

1.      

2.    

 (Togging Procedure)  

3.  (Vessel)  (Electrodes)   

(Agitator)     (Lock Switch)  
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4.   

   

 

5.      

 

1.  

1)    

       

2)    

     

3)    

      

      

4)    

     

5)    2    

    (Off Breaker/Safety Switch)  

6)           

    Main Breaker  

    

2.  (Circuit Interrupter)  Breaker  Safety 

Switch + Fuse 

1)  (Main Breaker, Main Safety Switch)   

      Ampere Trip  Main  

        Generator  

    Main Breaker   

    

2)  (Branch Circuit)   

          

    (Earth Leakage Circuit Breaker)    

    

3)    (  IP-33)  
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    (IEC 529, DIN 40-050)  

4)  Ampere Trip     

    .   

5)   

6)       

     

    

3.    Motor     

 (Local/Control Switch)  5  

-  

4.  (Hazardous Area)    

 NEC Standard Class I Div I  Class I Div II    

   15   Pump Exchanger  Drum 

 ( )  30   

  

1)     

         

2)   Weather Proof.   

      (Hot work Permit)     

             

      

5.  

1)   NYY  VCT     

       THW  

2)   .  

     

  3)     Pipe   

             Rack     

-     1.0  

-    2.5  

-   5.6  

4)       
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5)     Electrical Insulating Tape  

    (  3M NO.23 + NO.33  3M NO.23     

   Low Voltage )     

   (Water Proof)  1.0   

     0.2 .      

    

6)         

         

     

6.  “Cee Form”  

 
 

 : Cee Form   DIN 49462/63, VDE 0623, UEC 309, BS 4303  

SABS 1239  

 

 1.0    

 

    

7.    

1)      

    .   .   

   Ground Rod       

     

 2)       
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 :  :

   : . :

 :   :  :

 : Hand off Tag No. : 

1  / 

2  OPEN

3

4  Interlock

5  ( ground , power , neutral )

6

7  / COCO 

8  COCO 

( Phase Sequence )

9  ( Earth switch )  OPEN

10  Point & Call 

11  Hand off tag

1

2  CLOSE

3

4  ( Phase Sequence )

5

 (6.6 - 22 KV.) 

Eng./S.Mgr 

.....................................................

...

.......................................................

...

 

....................................................

..

  :

...............................................

 : .......................................
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 :  :

   : . :

 :   :  :

 : Hand off Tag No. : 

1  / 

2  10 

3

4  OFF

5  Interlock

6  ( ground , power , neutral )

7  

8  Point & Call 

9  Hand off tag

1

2  ON

3

4  ( Phase Sequence )

5

6

 (220 - 380 Volt.) 

Eng./S.Mgr 

.....................................................

...

...................................................

.......

 

......................................................

  :

...............................................

 : .......................................
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 (Electrical Lock Out Tag Out) 

 

1.  Tag Out     

  /     

   

  

1)  Tag Out    

2)  Tag Out   
 

            :  Tag Out    

                                  

2.  Lock Out     Operate   

 Lock Out  :  

1)  Lock Out    Lock  Inlet / Out  PSV, 

PVSV  Circuit Breaker  Workshop   

2)  Lock Out  (  1  / 

  

  Lock Out  2  )   Pump 

  Lock Out  Electrical Module   

  

3.  (Isolation)   (Barricade)   

    

4.  (Energy-Isolating Device) 

    Circuit Breaker, Disconnecting Switch, Valve, 

PSV, PVSV  

5.  (Hazard Energy)     

   , , 

, ,     
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 1    Tag Out  /  

    

1. ,  

  

   

2. ,  

  

  Foreman   Finishing 

3. ,  

   

  Foreman  Finishing  

4.  (Laboratory), 

   

.   ,  Lab 

5.  1 (Sub–Station 1)   

 :   17.00 - 08.00 .    

                    

                  

6. Chemical Warehouse .    

7. Switching Room 1  

8.  (Product Warehouse), 

 (Dock Yard), Utility   

 

   

 

 :   17.00 - 08.00 .    

                     

                     &      

                  -     

                 Utility 

9.   

(Store) 

 

.    (  . / 

 /   ) 

 

  :   Tag Out  Lock Out   
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1.    Tag Out  Lock Out    

1)  YELLOW TAG  /    

     

2)  RED TAG     

       DCS      

       

2.  Tag Out  Lock Out             

 Tag Out   

          1)  YELLOW TAG     

          2)  RED TAG       

                        DCS       

                         

3  Tag Out     

      

  (021/14-JMT-

INC1) 

4  Tag Out   Lock Out 

 Switch  Jog Test  
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1.  Tag Out   

  1)     /    

   2)  (Isolate)    

                         Tag Out   Tag    

                         Out  

2.  Tag Out    

X-1111 
 

X       A  Z 

1111     Running No.  0001  9999 

 

3.  Tag Out    Tag Out       

     

  Tag Out 

   Tag Out 

 1 
 

 :  Tag Out    Tag   

 

4.  “ ” 

5.  /    

 Tag Out        

 

6. -  Tag (S-SPR-SE-F-0010)  

 Tag  1  

Tag Out 

7.   Tag    Ball valve 

 

8.  Lock out  

9.     Lock out  

 

    
 S-OMS-SHE-S-0306    15  2566 

 10    114/133 ISE-073/23 

     

   

 

 21 
 Polymer Waste (Popcorn) 

 

 

Popcorn   BD Polymer  Free 

Radical  BD ( )  Popcorn ( )          

 BD    

 

 

Popcorn    (O2)   

 

 

1.  Popcorn  (Inert)  

   

2.  Popcorn  

 (PPE)   , 

    /   

 Popcorn   (Jet Cleaning) 

  Popcorn  

3.    Popcorn  

( )    

4.  Popcorn            

(E-SPR-SE-P-0006)  Popcorn (E-SPR-SE-W-0006) 

 
 

 :      
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 (Incident Investigation) 

 

 S-SPR-II-P-0001   

 

 

1.    

2.     

 

3.  

 

 

   (Unusual Incident)   

        

   (Nearmiss Accident)  (Incident Report) 

      

                   -       

                   -        

                   -     

                   -    (Complaints and Security Problems)   

                           

                   -    

 

 

1.   

 

2.   

  

3.    

   

    
 S-OMS-SHE-S-0306    15  2566 

 10    116/133 ISE-073/23 

     

   

 

   

  

4.   

   

  

5.     

    

 

6.     

     

7.   24  

  

 (Supervisor)   7   

8.  

 

 

   

1.        

 

2.       

 

3.      

  

4.  

 

5.    

   

6.    

   

  

7.   

 24  
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8.     

 3  

9.        

   

 

10.   

 

 

   

1.   

2.   

3.  /      

 

4.  

5.     

     

6.   

7.   

8.  

9.   
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 S-SPR-EPR-P-0001  

 

 

1.       

2.       

3.      

(Solvent)   

4.     

5.     

    

   

6.    

7.  15   

 (Hot Work)  

    

8.     

 3  

9.    

   

10.   
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1.      

     

1) Water Hydrant   Process Area     

     50  

2) Water Monitor   Process Area    

   Hydrant 

3) Deluge/Fixed Water Spray System  Storage Tank, Transformer (  

    Main Substation), Column  Process Area 

4) Portable Extinguisher ( )     

    

5) Mobile Foam Unit  Area  Horizontal Fuel Oil Drum 

6) Cabondioxide System  Detector  Main   

   Substation, CCB (Switch Room  Control Room) 

7) Fixed Foam 

8) Inergen 

9) Safety Equipment                  

        

2.       

   CCB      

, ,   

    Incident Controller         

   

3. /    

     

Admin Building ( ) 
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 /  

 
/   

   1.   

  2.    

  3.    
 

 

   

 

 

 :  

 :  

 :  

 

 

 :  

 :  

 

 

 :  

 :  

 :  

  

 :  

 :  

 

/  

 : 
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 : 
 

 

 

 

 

 

 : 
 

 

 

 

 

 

 

 : 
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  1.                         

               ,   

       
 

             ,  
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   ,   

 2.      

                   

                    1)  

              2)  

            3)  

   4)  

   5)  

                    

    3.            

           15   

 

      
 

    4.       
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    5.    ,   

     
 

 

  

    1.   

-        

  

   

  

-        

    

-    

 

                              
       

    

 

  

 

 

 

    
 S-OMS-SHE-S-0306    15  2566 

 10    125/133 ISE-073/23 

     

   

 

    

   

1.Hydrochloric 

Acid  35% w/w 

 -   Cooling 

Water  Regenerate Resin  

Demineralization 

2.Propane     

(Refrigeration Unit) 

3.Sulfuric Acid  -  (pH) 

4.N-Butyllithium   (Catalyst) 

5.Toluene   (Solvent) 

6.Cyclohexane   (Solvent)  

7.Styrene   (Monomer) 

8.1,3-Butadiene   (Monomer) 

9.Sodium 

Hydroxide 

 -  (pH) 

10.Methane   

11.Ethyl 

Mercaption 

 

 

  

   

  

1.

 

  

2.   

3.  

 

4.       

 

5.   
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 (First Aid) 

  

1.        

  

2.                 

 Shift Supervisor      

  

Shift Supervisor  

3.   

   

 

4.        

   

             

 

5.   

   

6.    

 15  (Safety Shower / Eye Wash)  (

) 

7. Safety Shower  Eye Wash Station   

 1  

8.    

1)    

2) /  

3)  ( ) 

4)    

5)  

6)      

7)     
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9.      

  

10.    

 38     

  

 

11.  

  

    

 

12.  (

) “ ” 

13.  PPE    
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 (Gas Cylinder Moving) 

 

          1.    PPE     ,  

                     2   

                

          2.       

                1    

                              

                

          3.      

                       

          4.        

                

          5.       

                 

          6.  -     

               

          7.      

                  

         8.   Pallet     

                       

                Pallet  
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 (Confined Space) 

 

          

          

 1.2      

  
- -  

-     

-    

-    

-           

       -  

     

 

  

1.    

2.   -  

3.   

4.     

  

 

 
 : 1. O2  19.5-23.5%, LEL < 10%, VOCs  8 .  

                                2.  O2  20-21%, LEL = 0% 

                          3.  (1)  
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5.  Hole Watch Man   

6.    

  

7.   (Life Line) 

8.      

 (

) 

9.  7 . /  

 22.00 . 

10.  “   ”  -   

-   

11.            

 1  

12.  ( , )  

 

13.   -  

 

14.      

 (SCBA, Air line,  )       

 

15.  (DC) 24  

   

16.  17.00 . 

  17.      
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 (Radioactive) 

1.    7  

2.   “ ”  

   

3.    4   

  

4.  

 Survey Meter (  2 m Rem) 

    Survey meter  

5.   Film Badge, Dosimeter  

 Film Badge     Update 

Film Badge, Dosimeter  

6.   

7.    

  

8.   (Radiography Camera) 

   

“ ”  

9.  50  

10.   1   

11.  (Decay Table for Sources, , 

, Sealed Radioactive Source Certificate, . . . -2 

, . . .  , Certificate ) 

  

 

12.  

13.  Certificate  (Colimeter)   >= 20 . 

14.  >= 5   Source  

(  ) 
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15.     

16.    Survey meter  BEE Opreation  

   BEE Operation 
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::  :: 

 
  

 

 1.  

      : 1-12 , 22-26 

 2.  

   : 1-10 , 17 , 20-26 , 28 

 3.    

   : 1-10 , 18 , 20 , 22-27 
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T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.97 

วธีิปฏิบัติงาน (Work Package) ในการหยุดอุปกรณ์/หน่วยผลติ 
  



รหสัเอกสาร :   I-MF-PD-W-P3006    พิมพค์รัÊงทีÉ : 2    วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ 27 มีนาคม 2566  Page : TabShut Down Continuous 3of7   IDE-126/23

[SUBJECT]: วิธีการปฏิบตัิงาน การ Shut Down Continuous

[OBJECTIVE WORK]:  1.เพืÉอใหผู้ป้ฏบิตังิานถกูตอ้ง   2.ความปลอดภยั    3.ดา้นคุณภาพผลติภนัฑ์
                                     4.ดา้นสิÉงแวดลอ้ม
CHEMICAL:   Cyclohexane  ( Solvent )

[PPE REQUIREMENT]:   1. หมวกนริภยั  2. แวน่ตา / goggle   3. กรองสารเคม ี   4. ถุงมอืกนัสารเคมี
5. รองเทา้นริภยั    6. อุปกรณ์ป้องกนัเสยีง จาํพวกสารอนัตราย    :  ของเหลวไวไฟ
สารทีÉใช้ในการดบัเพลิง : คารบ์อนไดออกไซด,์ โฟมดบัเพลงิ, ผงเคมดีบัเพลงิ จุดวาบไฟ : -20 

o
C

วิธีเฉพาะสาํหรบัผจญเพลิง :  อยา่ฉดีนํÊาโดยตรงทีÉกองเพลงิ เพราะจะทาํใหส้ารนีÊลอยตวับนผวินํÊา และจะลกุตดิไฟขึÊน ขีดจาํกดัการติดไฟ :     ค่าตํÉาสุด (LEL) %: 1.3      ค่าสงูสุด (UEL) %: 8.4

ทีÉสมัผสัถกูอกีครั Êง ฉดีนํÊาใหเ้ป็นฝอยเพืÉอหลอ่เยน็ภาชนะบรรจแุละอุปกรณ์ต่าง ๆ ทีÉสมัผสัถกูเพลงิไหม้ อณุหภมูิทีÉสามารถติดไฟได้เอง : 245
 o
C -260 

oC

ความเสีÉยงเฉพาะ : ไอระเหยของสารนีÊไวไฟมาก และหนกักวา่อากาศ ทาํใหส้ารนีÊมกัจะไหลไปสะสมในทีÉตํÉาและ / หรอื จุดเดือด : 80
 o
C

แพรก่ระจายไปตามพืÊนและเกดิประกายไฟยอ้นกลบัได้ จุดหลอมเหลว : 6.6 
o
C

สภาวะทีÉควรหลีกเลีÉยง :   ความรอ้น เปลวไฟ

ACTION 

BY

การปฏิบตัิงานให้สวมใส่ PPE  ป้องกนั
กรณีสมัผสัสารเคมีทางผิวหนัง : ถา้สมัผสัถกูผวิหนงั ใหฉ้ดีลา้งผวิหนงั
ทนัทดีว้ยนํÊาและสบู่ปรมิาณ
กรณีสมัผสัสารเคมีทางตา : ถา้สมัผสัถกูตา ใหฉ้ดีลา้งอยา่งน้อย 15 นาที
หรอืเกดิอาการอืÉนๆ ใหน้ําส่งแพทย์

การเตรยีมระบบ กรณีสมัผสัสารเคมีโดยการหายใจ : ถา้หายใจเขา้ไปใหเ้คลืÉอนยา้ยผูป้่วย
Unit 100,800 ออกไปทีÉทีÉมอีากาศบรสิุทธิ Í, ถา้ไมห่ายใจใหช้่วยหายใจทางปาก, ถา้หายใจลาํบาก 

1 TFN Check High Randmizer Tank ควรใหอ้อกซเิจนช่วย แลว้นําส่งแพทย ์

ทาํการเตรยีม Solvent  ( คา่ TFN ) ในสว่นของ Grade ตอ่ไป กรณีได้รบัสารเคมีโดยการรบัประทาน : ถา้กนิหรอืกลนืเขา้ไป อยา่กระตุน้หรอื
2 Normal Shut Down   แบบ continuous garde ทาํใหอ้าเจยีน แลว้นําส่งแพทย์

กดปุ่ ม Continuous Production Stop ใช ้Normal Stop แบบ Continuous Grade ข้อมูลเพิÉมเติมสาํหรบัการรกัษาพยาบาล : ไมม่ขีอ้มลู

                                                  ความไวไฟ : ระดบั 3 (สีแดง)

สญัลกัษณ์เตือนอนัตรายตาม NFPA :

จดุประสงค์
 - เพืÉอให้การ S/D ระบบ ราบลืÉนแล้ว Polymer Onspect

ขั Êนตอนการปฏิบตัิ

BST ENEOS Elastomer Co., Ltd.

BEE  WORK  INSTRUCTION

STEP DESCRIPTION
ACCIDENT & EMERGENCY RESPONSE

HAZARD & PRECAUTION SAFETY

                                      ความไวในปฏกิริยิา : ระดบั 0 (สเีหลอืง)
                                      ขอ้มลูพเิศษ : -

  อนัตรายต่อสุขภาพ : ระดบั 1 (สนีํÊาเงนิ)

ขอ้มู
ควา

ส

Shut Down

Alarm Operation 
N

C/O Check Condition Confirm Alarm

BD Initial, Styrene  and NBL Stop Charge เขา้ Reactor No.1

Solvent down Flow  to 10000 Kg/hr เป็นเวลา 15 นาทีÉ
Solvent  Flow Stop

C/O กดปุ่ ม B/Down Reactor-1
Y

Alarm Operation Quide 
Check

N

C/O Check Condition Confirm Alarm
F/O Stranby  top reactor  Rx1 Valve N2

C/O Check Holding Time Reactor เพืÉอ Control 

Level Blow Down Reactor ใหห้มดตามเวลาทีÉกําหนด
Level  Rx1  Agtator Stop LI 8 %Level  Rx1 2% 

BD Increment Charge Stop

Control Level Blow Down
Reactor ใหห้มดตามเวลาทีÉกําหนด

    Level  Rx2  Agtator Stop LI 8 %
               

Y
Alarm Operation Quide 

Check

N

C/O กดปุ่ ม B/Down Reactor-2

F/O Stranby  top  reactor Rx2 Valve N2

Y
N

F/O Stranby top  reactor Rx3 Valve N2

 Level Reactor-4 ลดลง
Agtator Stop LI 19 % จนหมด
Pump Blow Down, BMP Stop

               

C/O ทําการ Set  
 CNT Wash Temp.  = 80 DegC
 CNT Flow           = 60000 kg/hr
 CNT Set Valum     = 62700 kg

C/O Open Valve  XV-3-243
       Open Valve  XV-3-46
      Open Valve  XV-3-88 N2 N2 N2

ในการ Solvent Wash  ใหท้ําการลา้ง Line ST ไปดว้ย 
โดยการถอด Check Valve  ลา้งในเวลาเดยีวกนั
เพืѷอป้องกนั Line Plug

Control Level Blow Down
Reactor ใหห้มดตามเวลาทีÉกําหนด

Level  Rx3  Agtator Stop LI 8 %
Level  Rx3 2% 

STC Charge Stop

Alarm Operation 
Quide Check

เอกสารนี Êเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 
นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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3 ขณะทีÉ Blend No.2 Feed ฮยู่ Level b#2 จะนอ้ยลงใหต้ิดตอ่ Lab ขอคา่ TSC เมืÉอไดค้า่ผล Lab แลว้ทาํการ Switch Blend Feed No. 2 ==> B# No.1

Empty Blend-2 ไปทีÉ Blend-1

4 ทาํการ Circulation Solvent Wash Blend-3 ( 30 min )

5 ทาํการ Transfer Blend-3 มาทีÉ Blend-2 Circulation Solvent Wash Blend-2 ( 30 min )

6 Polymer ของ Blend-1 หมด 

7 ทาํการ Transfer Blend-2 มาทีÉ  Blend-1 Circulation Solvent Wash Blend-1 และทาํการ Circulate GEL ดว้ย( 30 min )

Sampling Blend-1 Check คา่ TSC คา่ TSC ทีÉไดจ้ะตํÉามากใหท้าํการ Set Charge Order Flow Polymer ใหอ้ยู่ทีÉ 40 M3/hr

  ALL PHASE 1

  Deluge system phase1

  Fire alarm system phase1

S-MF-PSI-S-0015 Alarm Control Management UT(OSBL) Alarm Control Management UT(OSBL)

S-MF-PSI-S-0005 CONTROL ALRAM SETTING DCS CONTROL ALRAM SETTING DCS

�S-MF-PSI-S-0016 Alarm Control Management Phase I(ISBL) Alarm Control Management Phase I(ISBL)

S-MF-PSI-S-0016 Alarm Control Management Phase II(ISBL) Alarm Control Management Phase II(ISBL)

 S-MF-PSI-S_7102 Interlock List Phase 2

PB_09999_1 ALL UNIT

SEQ Pause or Stop and Interlock List

Safety equipment
 S-MF-PSI-S_7102 Interlock List Phase 1

  Interlock Ph-1 ทั Êงหมดโดยแบ่งเป็น Unit PB_39999_1  REACTOR

  S-OMS-SHE-S-P029 Pre-Incident Plan R-301 PB_59999_1  BLEND , STRIPPER

PB_79999_1  PROPANE

เอกสารอ้างอิง Link Phase 1 INTERLOCK 

  Matrix การสวมใส่อุปกรณ์ PPE กจิกรรมงานในProduction PB_19999_1  TANK YARD

  MSDS ของ  Cyclohexane PB_29999_1  CHEMICAL

C/O กดปุ่ ม Wash Start

สิѷงทีѷไดจ้ากการ Solvent Wash

C/O กดปุ่ ม B/Down Reactor-1
N2 N2 N2

สิѷงทีѷไดจ้ากการ B/Down Reactor-1

C/O Switch Blend ChargeStripper

 Reactor-4 B/Down to Blend
ทีѷไมไ่ด ้Feed Stripper

N2 N2 N2

Take Sampling
Blend Tank  Reactor-4 

B/Down มาเขา้
Blend Tank No.1 Blend Tank No.3

Blend Feed 

C/O กดปุ่ ม 
B/Down Reactor-2

   B/Down Reactor-3
To Blend No.3

Blend Tank No.2

C/O กดปุ่ ม Polymer Charge Stripper Stop

C/O กดปุ่ ม Mixer Terminal Feed Line Wash
Set Time 30 Min

Y

Alarm Operation Quide Check
N

C/O กดปุ่ ม Washing Feed Start Stripper

Blend จนหมด
Y

Alarm Operation Quide Check
N

C/O กดปุ่ ม Polymer Charge Stripper Stop

C/O กดปุ่ ม Mixer Terminal Feed Line Wash
Set Time 30 Min

Y

Alarm Operation Quide Check
N

END

=> Oil pump ยงัทําการ Cycle อยู่

I-MF-PD-S-0006

S-OMS-SHE-S-0004

S-MF-PSI-S-7102 Interlock List Ph-1

S-OMS-SHE-S-P029 Pre-Incident Plan

Gas detector Phase I

S-MF-PSI-S-7205 Fire alarm system phase1

S-MF-PSI-S-7204 Deluge system phase1

EMERGENCY 
    PLANT

I-MF-PD-F-P084 SSBR Safety Valves Check List Phase_1_2

S-MF-PSI-S-7102 Interlock list phase2

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรูปสืÉออิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัÊน 
นอกเหนือจากนีÊ จะถือวา่ไมอ่ยู่ภายใตก้ารควบคมุ หา้มนาํไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด
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รหัสเอกสาร พมิพค์รั Ѹงทีѷ วนัทีѷมผีลบงัคับใช ้ มนีาคม แท็บ

[OBJECTIVE WORK]:  1.เพืÉอใหผู้ป้ฏบิตังิานถกูตอ้ง   2.ความปลอดภยั    3.ดา้นคุณภาพผลติภนัฑ์
                                     4.ดา้นสิÉงแวดลอ้ม
CHEMICAL:    1,3 – BUTADIENE

[PPE REQUIREMENT]:   1. หมวกนิรภยั  2. แวน่ตา / goggle   3. กรองสารเคม ี   4. ถุงมอืกนัสารเคมี
5. รองเทา้นิรภยั    6. อุปกรณ์ป้องกนัเสยีง จาํพวกสารอนัตราย    :       กา๊ซไวไฟ
สารทีÉใช้ในการดบัเพลิง : ใชผ้งเคมแีหง้ โฟมและคารบ์อนไดออกไซด์ จุดวาบไฟ : -76 

o
C (-105

 o
F)

วิธีเฉพาะสาํหรบัผจญเพลิง : การดบัเพลงิใชน้ํÊาฉีดเป็นฝอยเพืÉอหล่อเยน็อุปกรณ์และภาชนะบรรจุ ใหส้วมใสอุ่ปกรณ์ ขีดจาํกดัการติดไฟ :     ค่าตํÉาสดุ (LEL) %: 2.0      ค่าสงูสดุ (UEL) %: 11.5

ช่วยหายใจชนิดมถีงัอากาศในตวั (SCBA) อณุหภมูิทีÉสามารถติดไฟได้เอง : 414
 o
C (782 

o
F)

ความเสีÉยงเฉพาะ : เมืÉอเกดิเพลงิไหมจ้ะทาํใหเ้กดิก๊าซออกมาคารบ์อนไดออกไซดไ์ฮโดรคารบ์อน จะเกดิไอของสาร จุดเดือด : -4.9
 o
C (-24.6 

o
F)

มากซึÉงไอเหล่านีÊหนกักวา่อากาศ จะกระจายอยู่ตํÉาๆตามพืÊนดนิ ความรอ้นทาํใหถ้งัแตกไดห้รอืถา้เกดิความดนัมากเกนิก็ จุดหลอมเหลว : -109 
o
C (-164.2

o
F)

อาจเกดิระเบดิได ้ สภาวะทีÉควรหลีกเลีÉยง : ทีÉอณุหภมูิสงูเกิน 49 
o
C

ACTION 

BY

ขัÊนตอนการปฏิบตังิาน การปฏิบตัิงานให้สวมใส่ PPE  ป้องกนั
1 หยดุรบั BD เขา้ V-0105 สายทีÉใช้ในการต่อควรเป็นสาย  Flexible hose และไม่ควรเป็น

- ติดตอ่ BST เพืÉอทาํการหยดุรบั 1,3 BD ตามเอกสาร CSCR C/O สายทีÉใช้กบันํÊามาและควรตรวจสอบ Test leak ให้เรียบร้อย
- ปิด LCV -1-2 และ EV-1-54 C/O กรณีสมัผสัสารเคมีทางผิวหนัง : ถา้สมัผสัถกูผวิหนงั ใหล้า้งผวิหนงัทนัที
- หนา้งาน Manual close valve F/O ดว้ยสบู่หรอืนํÊาอุ่นปรมิาณมากๆ 15 นาท ี

- Control Pressure (PT-1-2) = 1 kg/cm
2

C/O กรณีสมัผสัสารเคมีทางตา : เปิดเปลอืกตา ลา้งตาดว้ยนํÊาอุ่นไหลผา่นเป็น
2 เมืÉอระดบัของ V-0105 (LT-1-2) ลดลงเหลอืประมาณ 0% และ Pump เวลานานอยา่งน้อย 15 นาที

 เริÉม Cavitation กรณีสมัผสัสารเคมีโดยการหายใจ : เคลืÉอนยา้ยผูป้่วยไปยงัสถานทีÉซึÉงมอีา
-หยดุ Feed เชา้ C-0100 " ปิด FCV-1-2 C/O กาศบรสิทุธิ Í 
-Stop Pump P-0105A,B C/O,F/O กรณีได้รบัสารเคมีโดยการรบัประทาน : ควรรบีนําสง่แพทย์

3  เมืÉอระดบัของ C-0100 ลดลงเหลอืประมาณ 10% C/O,F/O การป้องกนัอืÉนๆ:จดัเตรยีมชุดป้องกนัสารเคม ีพรอ้มทั Êงฝักบวัชาํระและลา้ง
- ปิด FCV-1-4A,B ( HWR ) ตาฉุกเฉินไวใ้หพ้รอ้ม

4 เมืÉอระดบัของ C-0100 (LT-1-4 ลดลงเหลอืประมาณ 0% และ Pump

 เริÉม Cavitation

-หยดุ Feed เชา้ C-0101 " ปิด FCV-1-3, XV-87 C/O,F/O

-Stop Pump P-0100A,B C/O,F/O

5 นาํ Liquid ทีÉอยู่ V-0115 มาทีÉ C-0101  และ Open FCV-1-12, FV-1-12 C/O,F/O

เพืÉอสง่ BD ไป Recovery Condensor

6 เมืÉอระดบัของ V-0115 (LT-1-7) ลดลงเหลอืประมาณ 0% และ Pump

 เริÉม Cavitation

         ความไวไฟ : ระดบั 4 (สีแดง)

รหสัเอกสาร :   I-MF-PD-W-P1001  พมิพค์รั ÊงทีÉ : 2    วนัทีÉมผีลบงัคบัใช ้27 มนีาคม 2566 Page 3/4  IDE121/23

BST ENEOS Elastomer Co., Ltd.

BEE  WORK  INSTRUCTION

สญัลกัษณ์เตือนอนัตรายตาม NFPA :

                  อนัตรายต่อสขุภาพ : ระดบั 2 (สนีํÊาเงนิ)

วิธีการปฏิบตัิงาน Shut down BD Purification

                   ความไวในปฏกิริยิา : ระดบั 2 (สเีหลอืง)
                                           ขอ้มลูพเิศษ : -

STEP DESCRIPTION
ACCIDENT & EMERGENCY RESPONSE

HAZARD & PRECAUTION SAFETY

1

2

4

3

2

3

เอกสารนีѸเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัѸน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืѷออเิล็คทรอนกิสเ์ทา่นัѸน
นอกเหนือจากนีѸ จะถอืวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิัตงิานโดยเด็ดขาด

รหัสเอกสาร พมิพค์รั Ѹงทีѷ วนัทีѷมผีลบังคับใช ้ มนีาคม แท็บ

-หยดุ Feed เชา้ C-0101 " ปิด FCV-1-6 C/O,F/O

-Stop Pump P-0115A,B C/O,F/O

-Control Pressure (PT-1-2) = 1 kg/cm
2

C/O,F/O

7 เมืÉอระดบัของ C-0101 (LT-1-5) ลดลงเหลอืประมาณ 10% C/O,F/O

- ปิด FCV-1-5A,B ( HWR )

8 เมืÉอระดบัของ C-0101 (LT-1-4 ลดลงเหลอืประมาณ 0% และ Flow Swing C/O,F/O

 (FCV-1-2) เริÉมหมด
9 Confirm Level V-0105, V-0115, C-0100, C-0101 Empty C/O,F/O

10 N2 Puege line Charge all Reactor  ( P-115AB ----> Reactor )

11 เมืÉอ V- 0105 Empty ใช ้N2 purge และควบคมุ  pressure ประมาณ 1 Kg/cm
2 C/O,F/O

12 เมืÉอ V- 0115 Empty ใช ้N2 purge และควบคมุ  pressure ประมาณ 1 Kg/cm
3 C/O,F/O

13 เมืÉอ C- 0100 Empty ใช ้N2 purge และควบคมุ  pressure ประมาณ 1 Kg/cm
4 C/O,F/O

14 เมืÉอ C- 0101 Empty ใช ้N2 purge และควบคมุ  pressure ประมาณ 1 Kg/cm
5 C/O,F/O

เอกสารอ้างอิง Link Phase 1 SEQ Pause or Stop and Interlock List

  Matrix การสวมใส่อุปกรณ์ PPE กจิกรรมงานในProduction 

 S-OMS-SHE-S-0001 (BD) SDS   MSDS ของ  1,3 – BUTADIENE

Safety equipment

S-MF-PSI-S-0002 PI-1001 S-MF-PSI-S-0005 CONTROL ALRAM SETTING DCS

  Interlock Ph-1 ทั Êงหมดโดยแบ่งเป็น Unit

  S-OMS-SHE-S-P029 Pre-Incident Plan R-301

Gas detector Phase II   Gas detector Ph2

  Fire alarm system phase2S-MF-PSI-S-7206 Fire alarm system phase2

 S-MF-PSI-S_7102 Interlock List Phase 1

 S-MF-PSI-S_7102 Interlock List Phase 2

  Gas detector Ph1

  Deluge system phase1

  Fire alarm system phase1

S-MF-PSI-S-0002 PI-1002 �S-MF-PSI-S-0016 Alarm Control Management Phase I(ISBL)

S-MF-PSI-S-0002 PI-1003 S-MF-PSI-S-0016 Alarm Control Management Phase II(ISBL)

S-MF-PSI-S-0002 PI-1004 S-MF-PSI-S-0015 Alarm Control Management UT(OSBL)

4

I-MF-PD-S-0006

S-MF-PSI-S-7102 Interlock List Ph-1

S-OMS-SHE-S-P029 Pre-Incident Plan

Gas detector Phase I

S-MF-PSI-S-7205 Fire alarm system phase1

S-MF-PSI-S-7204 Deluge system phase1

I-MF-PD-S-0006

S-MF-PSI-S-7102 Interlock List Ph-1

S-OMS-SHE-S-P029 Pre-Incident Plan

Gas detector Phase I

S-MF-PSI-S-7205 Fire alarm system phase1

S-MF-PSI-S-7204 Deluge system phase1

II--MFMF--PDPD--SS--00060006I-MF-PD-S-0006

S-MF-PSI-S-7102 Interlock List Ph-1

S-OMS-SHE-S-P029 Pre-Incident Plan

Gas detector Phase I

S-MF-PSI-S-7205 Fire alarm system phase1

S-MF-PSI-S-7204 Deluge system phase1

เอกสารนีѸเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิัทฯ เทา่นัѸน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสืѷออเิล็คทรอนกิสเ์ทา่นัѸน
นอกเหนือจากนีѸ จะถอืวา่ไมอ่ยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิัตงิานโดยเด็ดขาด
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T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.98 

แผนผงัการตดิตั้ง Gas Detector และ Area Air Monitoring 
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T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.99 

เอกสารการทบทวนความปลอดภัยก่อนเร่ิมการผลติใหม่ (PSSR) 
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1. IDE-194/15 re.0  1st Effective 

2. IDE-167/16 re.1  Comply as internal audit to specific not related PSSR ( GSW and 3  
    weeks plant shut down ) 
3. IDE-233/17(re.0) 1st Effective for PSM 

4. IDE-054/18(re.1)  update  
5. IDE-022/19(re.2)   50   update  
     
6. IDE-270/19(re.3)  -  PSSR  
                                                 -  50  500  
7. IDE-067/20(re.4)   "  "  
8. IDE-256/20(re.5)    PSM 
9. IDE-417/20(re.6)     scope  PSSR 

 criteria  punch A 
10. IDE-006/21(re7)    Version   

   :   S-MF-PSSR-P-0001 PSSR (Pre-startup Safety  
   Review)(re0)Eff_170717IDE-233-17 

11.IDE-087/22(re8)   Procedure  
12. IDE-024/23(re9)  1.  Department OMS/SHE  SPR 
                                                      Div. SHE  SE 

                                     2  file Word  PSM  Procedure   
        File E-WI  
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•  

 Facility   (PSSR 

Check list, S-MF-PSSR-F-0002) 

•  Punch A  (Start up) 

•  

•  (RSU) 

 

 PSSR  

 

  (PSSR) 

 BEE  

MOC ,   MOC 

  (PSI)  

 30   Grade 

switching  

 (Turn around) 

 

  

1.  (Pre-startup Safety Review  PSSR): 

   

 (Technology)       

 (Facility)  (Utility)  

   Pre-

commissioning   PSSR 

  

1.1.   BEE 

1.2.    
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1.3.   

  

1.4.

 

2. MOC  Management of Change Permit Form   

     

3. MOC&PSSR sub-committee   Procedure  MOC  PSSR  

4. PSSR Team:   ( ) 

 PSSR 

5. Punch List:  PSSR  Punch list 

  

5.1.Punch A:    

punch A  

5.1.1.  BEE 

5.1.2.    

 

5.1.3.   

 

5.1.4.

 

5.2.Punch B:  

 90  ( ) 

 

5.2.1.  

5.2.2.  

6.  

6.1.  PSSR  MOC  PSSR  MOC 

6.2.  30  :  

6.3.  (Turn around) :  

7. RSU (Ready for Startup):  MOC  PSSR  Punch A 

  Start up  
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1. S-MF-MOC-P-001  

2. S-MF-PSSR-F-0001 PSSR list 

3. S-MF-PSSR-F-0002 PSSR 

 

 

1.  PSSR  PSSR  

  PSSR 

 

2.  PSSR  PSSR  PSSR 

checklist   

 Punch list 

3.  PSSR  (Walk Through) 

    

PSSR Checklist   Punch list  

4.  PSSR  punch  Punch A  B 

5.  PSSR  checklist  punch  PSSR 

 punch  

6.  punch  punch A  

  PSSR 

7.  punch A   PSSR  PSSR  

  Start-up 

8.  PSSR   

punch B  

9.  punch B  punch  90  

  PSSR  punch 

 90  

 PSSR 

10.  punch B   PSSR  PSSR  

MOC&PSSR sub-committee  
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*PSSR  Mechanical Completion   

PSSR  unit   

  

 phase 

 

  

  PSSR  
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 PSSR (Work flow chart) 

 

Step Action by Work flow Output 

1.  PSSR 

 Division 

manager 

 

 

PSSR 

 

Assigned person 

by Division 

Manager 

2.

 PSSR 

 

PSSR 

PSSR Team 

3.  

PSSR check lists 

 

PSSR Team S-MF-PSSR-F-

0002 

4. Walk through PSSR Team  

5.  

Punch A  B 

PSSR Team PSSR Punch list 

6.

 

PSSR 

 

PSSR 

Approved Punch 

list 

7.  Punch A Related 

disciplines 

Punch list 

clearing with 

evidences 

8.

 

PSSR 

 

PSSR 

 

9.

 

MOC&PSSR 

sub-

committee 

 PSSR 
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 (Requirement) 

1)  PSSR Team   

     

- Check sheets 

- As-built drawings 

-  

-  Equipment solo-runs  

 PSSR Team  

-  (MOC initiator) 

-  (PPD  FPD) 

-  (PE) 

-  (MT) 

-      

(WRP)     (SHE) 

 

2)  PSSR  :  

  

PSSR 

 

,  

  

MOC Initiator  1 

 

 PSSR  

 Requirement 

 

 30  

PPD/FPD Engineer 

 WH supervisor 

 

(Turn around) 

 

 

1. PSSR Team 

1.1  PSSR Check List  
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 PHA 

 

 

1.2  (Walk through)  

:  

 

 

 

2  PSSR  

2.1  PSSR check list (S-MF-PSSR-F-0002)  Punch list 

 (Walk through) 

2.2  Start up 

2.3   PSSR  MOC&PSSR sub-committee 

3 MOC&PSSR sub-committee 

3.1  PSSR   PSSR Checklist 

 

PSSR –YY – ZZZ 

 

YY  

ZZZ Running No.  001   001  

3.2  3  

 

4  

4.1   PSSR Check list, Punch list class A  B  

   30  

  Mechanical completion 

(MC)  Pre-commissioning  (Ready for Start up) 

4.2   PSSR  

-  PSSR  MOC  PSSR  MOC 

-  30  :  

-  (Turn around) :  
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  PSSR check lists   

t  PSSR 

  PSSR 

 

Training 

 S-MF-MOCP-P-0001  

Auditing 

 S-MF-CA-P-0001  PSM 
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Document Control  
Of 

BST ENEOS Elastomer Co., Ltd 
 

 

 

 

Procedure for PSSR (Pre-startup Safety Review) 
 

 

  

Prepare  MOC&PSSR sub-committee 

  

  
  

Review Mr. Thanawat Ittiaree 

 Warehouse Management 

- Reliability & Project Division Manager 

  
  

Approve Mr. Chadawut Netpraphaikun 
 

 

 

 

 

Manufacturing Department Manager 
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Edit lists 

1. IDE-194/15 re.0    - 1st Effective 

2. IDE-167/16 re.1    - Comply as internal audit to specific not related PSSR (GSW and 3  

        weeks plant shut down) 

3. IDE-233/17(re.0)         - 1st Effective for PSM 

4. IDE-054/18(re.1)         - Update in accordance with the current work 

5. IDE-022/19 (re.2)        - Specify the criteria for machines that exceed 50 hp clearly and update. 

                                   Examiner 

6. IDE-270/19 (re.3)        - Specify the PSSR setting and the coordinator. 

                                  - Changed the horsepower from 50 to 500 horsepower according to the law. 

7. IDE-067/20 (re.4)     - Added "i.e. new device installation" in the definition. 

8. IDE-256/20(re.5)  Define definitions in detail in accordance with PSM requirements. 

9. IDE-417/20(re.6)  Add a new machine and equipment installation as a scope to do 

PSSR. 

Add criteria of punch A 

10. IDE-006/21(re7)    Version   

   :   S-MF-PSSR-P-0001 PSSR (Pre-startup 

Safety  

   Review)(re0)Eff_170717IDE-233-17 

11. IDE-087/22(re8)   Procedure  
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OBJECTIVE 

• To ensure the installation meets the design requirements and production aims of the 

process and facility from the beginning. According to the safety review before operation 

(PSSR Check list, S-MF-PSSR-F-0002) 

• To ensure that punch A has been completed before start up the process. 

• To ensure that participating employees receive adequate training. 

• To get the process into a ready to start up (RSU) state. 

Pre-startup safety reviews also play a key role in any project that gives operators the right 

to deny or accept responsibility for a plant or equipment they decide to be unsafe or incomplete in 

the while doing PSSR. 

 

SCOPE 

 The scope of the PSSR Pre-Startup Safety Review Procedures applies to the BEE plant side, 

with the minimum scope to perform a PSSR review as follows: 

• MOC that has modified the production process or changed the production process including 

MOC for install new equipment which affecting Process Safety Information (PSI). 

• The production process has been suspended for more than 30 days because it is a long time 

beyond grade switching. 

Operation after major maintenance (Turn around) 

 

DEFINITION 

1. Pre- Start up Safety Review (PSSR):  

A safety review regulation is conducted to ensure that when there is a new project or change in 

term of chemical, technology, equipment, device, software, personnel, work instruction, building, 

facility which affect to safety must be performed PSSR before Start up or after Pre-commissioning 

of new projects. PSSR must be performed correctly and properly to ensure that; 

1) Complies with BEE design and production standards 

2) Safety Procedures Maintenance and emergencies must be adequate and ready for use. 

3) Risk assessment for new machines and equipment must be analyzed and instructions must be 

corrected or used before the operation begins. 

Comment [KI4]:   
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4) All employees involved in the operation of the production process are trained to complete the 

operation before the machine is operational. 

2. MOC or Management of Change Permit Form: Change request permit form for chemical, 

technology, equipment and work instruction  

3. MOC&PSSR sub-committee: It is a development team of system and procedure for MOC and 

PSSR 

4. PSSR Team: It is a knowledgeable team assigned by the division manager. (or higher) 

5. Punch List: A checklist from the PSSR team that must be correct and completed by this punch 

list must identify the responsible person and the completion date. Divided into 

5.1.Punch A: It's a checklist or something shall be done before start up. The unfinished and will 

be punch A as follows: 

5.1.1. Inconsistent with BEE design and production 

5.1.2. Safety Procedures Operations, maintenance and emergencies are not or are 

inadequate and ready for use. 

5.1.3. The instructions from the Risk assessment are not corrected or used before the 

operation begins. 

5.1.4. All employees involved in the production process are not trained to be completed 

before the machine is operational. 

5.2.Punch B: It's a checklist or to-do that isn't completed but must be completed during or after 

90 days of operation (or target was specified) 

5.2.1. Label for equipment name 

5.2.2. Product appearance inspection during machine running 

6. Authorization Authority:  

6.1.Authorization Authority PSSR from MOC shall be based on MOC’s Authorization Authority. 

6.2.The production process has been suspended for more than 30 days : Plant Manager up 

6.3.Operation after major maintenance (Turn around) : Plant Manager up 
7. RSU (Ready for Startup): Project or MOC that has been completed for PSSR and Punch A has 

been fixed. Along with being approved for start up from the authorized person. 
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REFERENCE AND SUPPOER DOCUMENT  

1. S-MF-MOC-P-001 Management Of Change Procedure 

2. S-MF-PSSR-F-0001 PSSR list 

3. S-MF-PSSR-F-0002 Pre - Startup Safety Review : PSSR 

 

PRINCIPLES FOR CONDUCTING A SAFETY PRE - STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) 

1. The PSSR Coordinator collects topics on the PSSR related to the job and inform the relevant 

topics to the managers of the relevant divisions to prepare documents and lists according to the 

PSSR topic mentioned. 

2. The PSSR coordinator organizes a meeting of the PSSR participants to review the PSSR 

checklist of each agency proposed. Along with reviewing the completeness of the work and 

checklist and recommendations in punch list 

3. PSSR team will conduct a final project review with a walk through to check and observe the 

installation, completion and orderliness to get the completed PSSR checklist and punch list found. 

4. PSSR team identified the type of punch as either punch A or B. 

5. PSSR team brings the checklist and punch searched to report to the division or plant manager 

to review and approve punch edits by individual stakeholders. 

6. The person responsible for editing the punch makes editing punch A when it's done. Provide a 

report with close photos or evidence to the PSSR coordinator. 

7. Once punch A has been resolved, the PSSR coordinator and the PSSR team sign the 

autographs together and present to the division or plant manager to request approval for the start-

up 

8. The PSSR coordinator records the relevant documents in the quality control system and track 

off punch B. 

9. The person responsible for editing punch B finishes editing the punch before 90 days or 

identified completed date if finished editing. Please notify the PSSR coordinator along with a photo 

of closing punches, but if the punch cannot be edited within 90 days or identified completed date, 

notify the PSSR coordinator the deadline. 

10. When punch B All editing is complete, PSSR coordinator send PSSR to MOC&PSSR sub-

committee for registration and MOC&PSSR keep all documents at the quality control system. 
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 *PSSR should be performed after Mechanical Completion. In case of large projects, PSSR 

should be performed for each completed unit periodically. Throughout the construction period to 

ensure that the installation meets the safety requirements. 

 Some projects with large scopes or multiple phases may require a safety review prior to 

continuous operation. In addition, the project may have some operations during the plant shutdown 

there may be some unfinished items that do not affect safety or productivity. The decision to have 

this type of action be taken the PSSR authorized person will decide together with the team to start 

the operation on a case-by-case basis based on responsibility and completion.  

 

The Pre-startup Safety Review (PSSR) Chart 

 

Step Action by Work flow Output 

1. Notify the topic 

of PSSR to each 

division 

manager. 

Coordinator   

PSSR 

Assigned 

person by 

Division 

Manager 

2. Arrange meeting 

with PSSR 

participants 

Coordinator   

PSSR 

PSSR Team 

3. Checking follow 

as PSSR check 

sheet  

PSSR Team S-MF-PSSR-F-

0002 

4. Walk through PSSR Team  

5. Collect and 

record Punch A 

 B 

PSSR Team PSSR Punch 

list 

6. Review with 

authorized 

person 

Coordinator   

PSSR 

Approved 

Punch list 
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Step Action by Work flow Output 

7. Punch A Clear Related 

disciplines 

Punch list 

clearing with 

evidences 

8. Review with 

factory Manager 

Coordinator   

PSSR 

Signature 

Approver 

9. Register and 

Keep relevant 

document 

MOC&PSSR 

sub-

committee 

PSSR 

document with 

document 

number 

 

REQUIREMENT 
1) PSSR Team: It is a knowledgeable team assigned by the division manager. (or higher) of the 

owner of the work or project The team's role is to evaluate, analyze and review reports such 
as; 
-   Check sheets  
-  As-built drawings, 
-  Instrument calibration reports 
-  Equipment solo-runs 

The PSSR Team consist of representatives from the following divisions: 
- Project initiator (Project or MOC initiator) 
- Production’s representative (PPD or FPD) 
- Process engineer’s representative (PE) 
- Maintenance’s representative (MT) 
- Representatives from other agencies ss assigned if necessary such as Project (RP), Safety 
Occupational Health and Environment (SHE) 

2) Criteria for doing PSSR and PSSR’s Coordinator: 

Kinds of change PSSR coordinator Qualification 
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MOC such as installing a new 

equipment 

MOC Initiator Must be experience 

more than 1 year in the 

production unit and 

completed PSSR training 

Incase PSSR coordinator 

not meet requirement, 

need co-sign with person 

who comply qualification. 

Process that has been inactive for 

more than 30 days 

PPD/FPD Engineer or WH 

supervisor 

(Area owner) Start up plant after major 

maintenance (Turn around) 

 
RESPONSIBILITY 

1. PSSR Team 

a) Verify the completeness of the requirements in all parts of the PSSR Check List of each 

agency with reference to the following principles 

• Requirements, Standards, Regulations Safety Aspect Occupational health and 

environment 

• Project Specifications 

• Feedback from PHA 

• Engineering design 

b) Conduct on-site inspection at the project location or modified equipment to ensure: 

• Installation has been completed and is correct. 

• Tidiness is managed 

• There are no obstacles in the production and maintenance work. 

2. The PSSR coordinator is responsible for 

a)  Summarize the PSSR check list (S-MF-PSSR-F-0002) and follow up the Punch list from the 

inspection (Walk through). 

b) Review with the authorized person for approval. 

c) Request register PSSR to MOC&PSSR sub-committee 

3. MOC&PSSR sub-committee  

a) Define PSSR code, use the following format. And specify it at the top right corner of the list of 

PSSR Checklist 

PSSR –YY – ZZZ 

YY Year Approve 

Comment [KI6]:   
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 ZZZ Number of Project Running No. from 001 onwards and start 001 in beginning of the 

year. 
b) keep the relevant documents as references for at least 3 years. 

 
4. Authorized person 

a) Review and approve the completed PSSR check list and punch list class A and B approval 

means that a new project or factory modification, process that has been inactive for more 

than 30 days or turn around has completed Mechanical completion (MC) and Pre-

commissioning successfully and ready for Startup (RSU) 

b) Authorized shall be classified according to the type of PSSR as follows; 

- PSSR is under MOC, Authorized person will apply same as MOC’s authorized person 

- Process that has been inactive for more than 30 days : Plant manager 

- Start up plant after major maintenance (Turn around) : Plant manager 

In case of disapproval the factory or project will not permit operation, the authorized person must 

advise the PSSR coordinator on what needs to be done or rectified before approval. The approval 

must be signed on the PSSR document. 

TRAINING 

Refer S-MF-MOCP-P-0001 S-MF-MOCP-P-0001 Procedure for Management of Change - Personnel 

AUDITING 

Refer S-MF-CA-P-0001 Procedure for Process Safety Management Audit 

 

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



Switch User-HistoricalYou are : peerapat_a

Step 1: PSSR Determination

Step 2: Prepare for PSSR

Step 3: Complete for Punch List Class A

Step :Approve for completed punch B / close PSSR (Finished)

PRE-START UP SAFETY REVIEW FORM (PSSR)

     PSSR No. PSSR-FPD-24/012

PSSR Title PD-MOC/63/018 Install Checker Plate at Spiral Elevator and Baler Area

PROCESS / FACILITY
Finishing

Type of work PSSR Coordinator

  1. ดดัแปลง, เปลีѷยนแปลงกระบวนการผลติ หรอืตดิตั Ѹงเครืѷองจักรอปุกรณใ์หม่ MOC Initiator

  2. กระบวนการทีѷมกีารหยดุดําเนนิการเป็นเวลานานกวา่ 30 วนั PPD/FPD Engineer หรอื WH Supervisor

  3. การเดนิเครืѷองจักรภายหลงัซอ่มบํารงุใหญ ่(Turn around) PPD/FPD Engineer หรอื WH Supervisor

 PSSR Coordinator (initiator) Pariwat_w@bsteneos.com Division Isuue Date: 2024-01-05

Hazard of work  Low      High  

MOC Link Number  Yes       No  

Moc Number   -   View This Moc

Moc Number     View This Moc

Moc Number     View This Moc

   

1.1 Prepare PSSR team by PSSR Coordinator
  Operation Representative Pariwat_w@bsteneos.com;  Process Representative

 Instrument Representative  Commissioning Representative

 Electrical Respresentative  Construction Representative

 Mechanical Representative  EH&S Representative

 Others Jakphet_K@bsteneos.com  Others

  Others    

 Others    

 

 Input Email of Division Managers of PSSR Team
Jatupol_A@bsteneos.com;

 Email   Jatupol_A@bsteneos.com;   MOC initiator's division manager

 Email   Jatupol_A@bsteneos.com;   Area division manager

 Email   Jatupol_A@bsteneos.com;   Division Manager of PSSR Coordinator

MOC initiator's division manager   

  Name   jatupol_a Date   2024-01-05

Area division manager   

  Name   jatupol_a Date   2024-01-05

    
 In case of reject, please comment.

  

P
SS

R
 D

et
er

m
in

at
io

n

FPD

FPD Pleas

Pleas Pleas

Pleas Pleas

Pleas Pleas

FPD Pleas

Pleas

Pleas

Check List (Finished)  |  

Step 4: Complete for Punch List Class B

4.1 Complete PSSR Punch List Class B by PSSR Coordinator

Code Parameter/ Description --> Show 5 lines Correction Responsible by Due date Completion
date

Attached
document

Additional/Walk through

Code Parameter/ Description Correction Responsible by Due date Completion date  

Extend Due Date by PSSR Coordinator

Reason New Due date Email : Approve by
Department Manager

Alert Email Approved by Approved Date

      

 Email   Jatupol_A@bsteneos.com;   MOC initiator's division manager

 Email   Jatupol_A@bsteneos.com;   Area division manager

 Email     PSSR Coordinator.

MOC initiator's division manager   

  Name   jatupol_a Date   2024-01-12

Area division manager   

  Name   jatupol_a Date   2024-01-12

    
In case of reject, please explain.

  

       

 

C
om

pl
et

e 
an

d 
ap

pr
ov

e 
fo

r 
pu

ch
 li

st
 c

la
ss

 B

Check List (Finished)  |  
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Switch User-HistoricalYou are : peerapat_a

Step 1: PSSR Determination

Step 2: Prepare for PSSR

Step 3: Complete for Punch List Class A

Step :Approve for completed punch B / close PSSR (Finished)

PRE-START UP SAFETY REVIEW FORM (PSSR)

     PSSR No. PSSR-FPD-24/013

PSSR Title PD-MOC/63/019 Install Cover Plate spiral elevator

PROCESS / FACILITY
Finishing

Type of work PSSR Coordinator

  1. ดดัแปลง, เปลีѷยนแปลงกระบวนการผลติ หรอืตดิตั Ѹงเครืѷองจักรอปุกรณใ์หม่ MOC Initiator

  2. กระบวนการทีѷมกีารหยดุดําเนนิการเป็นเวลานานกวา่ 30 วนั PPD/FPD Engineer หรอื WH Supervisor

  3. การเดนิเครืѷองจักรภายหลงัซอ่มบํารงุใหญ ่(Turn around) PPD/FPD Engineer หรอื WH Supervisor

 PSSR Coordinator (initiator) Pariwat_w@bsteneos.com Division Isuue Date: 2024-01-05

Hazard of work  Low      High  

MOC Link Number  Yes       No  

Moc Number   -   View This Moc

Moc Number     View This Moc

Moc Number     View This Moc

   

1.1 Prepare PSSR team by PSSR Coordinator
  Operation Representative Pariwat_w@bsteneos.com;  Process Representative

 Instrument Representative  Commissioning Representative

 Electrical Respresentative  Construction Representative

 Mechanical Representative  EH&S Representative

 Others Jakphet_K@bsteneos.com  Others

  Others    

 Others    

 

 Input Email of Division Managers of PSSR Team
Jatupol_A@bsteneos.com;

 Email   Jatupol_A@bsteneos.com;   MOC initiator's division manager

 Email   Jatupol_A@bsteneos.com;   Area division manager

 Email   Jatupol_A@bsteneos.com;   Division Manager of PSSR Coordinator

MOC initiator's division manager   

  Name   jatupol_a Date   2024-01-05

Area division manager   

  Name   jatupol_a Date   2024-01-05

    
 In case of reject, please comment.

  

P
SS

R
 D

et
er

m
in

at
io

n

FPD

FPD Pleas

Pleas Pleas

Pleas Pleas

Pleas Pleas

FPD Pleas

Pleas

Pleas

Check List (Finished)  |  

Step 4: Complete for Punch List Class B

4.1 Complete PSSR Punch List Class B by PSSR Coordinator

Code Parameter/ Description --> Show 5 lines Correction Responsible by Due date Completion
date

Attached
document

Additional/Walk through

Code Parameter/ Description Correction Responsible by Due date Completion date  

Extend Due Date by PSSR Coordinator

Reason New Due date Email : Approve by
Department Manager

Alert Email Approved by Approved Date

      

 Email   Jatupol_A@bsteneos.com;   MOC initiator's division manager

 Email   Jatupol_A@bsteneos.com;   Area division manager

 Email     PSSR Coordinator.

MOC initiator's division manager   

  Name   jatupol_a Date   2024-01-12

Area division manager   

  Name   jatupol_a Date   2024-01-12

    
In case of reject, please explain.
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la
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Check List (Finished)  |  
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Procedure of Management Of Change Procedure 

 

 

  

  

   BEE Sub-Committee : MOC (T/F)  

  

  

  

    
   Reliability  
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1.IDE-236/13  -  

2.IDE-315/13 -  PSI
 - 
 -
3.IDE-033/14 -  Technology change  I-MF-QA-P-0019  

Procedure for          Technology change 

-  rank  

4. IDE - 231/17               -  CAR  SHE audit (11/03/15) 

                                   -  PSM 

5. IDE-069/18 -    ( ) 

 -  QA Global 

 -  MOC5  1  

 

6.IDE-020/19 -  technology & Facilities changes 

7.IDE-042/19 - Update  High Hazard  

 

8.IDE-253/20 -  

9.IDE-060/21   -  High Hazard Position  

-  S-OMS-SHE –F-0024 Critical Hazard position Training need  

 --  

(Basic Knowledge & Skill Requirement Form) I-CP-HR-F-0108 

 (Basic Knowledge & Skill Certification) I-

CP-HR-F-0107 

-  120 

 

-  MOC Personnel Change  

 G CP HR F 0002 

10.IDE-086/22 -  MOC STEP    Formation S-MF-MOC-F-0001 
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  (Technology)     

    (Facility) 

 (Utility)  

 

 

 

1. S-MF-PHA-P-0001 

2. S-MF-PSI-P-0001   

3. S-MF-PSSR-P-0001 

 

 
1. S-MF-MOC-F-0001 MOC for Technology and Facility Change Permit Form 

2. S-MF-PSSR-F-0002 Pre - Startup Safety Review Checklist (PSSR) 

3. S-OMS-SHE-F-0004 What-If Analysis Form 

4. S-OMS-SHE-F-0005 HAZOP Analysis Form  

5. S-OMS-SHE-F-0006 FMEA Analysis Form 

6. S-OMS-SHE-F-0009 
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1. Management of Change Permit Form    

    

2. Technology change   

 (Emergency system)  72  

(DCS set point)      

  

3. Facility change    

4. Temporary Change  /Change   

 90  1    

/   

5. Permanent Change   

6. Process Safety Information (PSI)   (Process Design Basis) 

 (Equipment Design Basis)  (Hazard of Material) 

 (Critical Hazard)  (Low Hazard) 

7.    24  

 

8.    24  

   , , 

 

9.  MOC     Initiator  

 

10. Direct Process   

11. Process Safety  

 

12. Not related to process   

 (  

)  High hazard chemicals 

(S-OMS-SHE-0374)  P&ID 

 

- install cover box for temperature gauge 
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- change wrapping film to have QR code 

- change sewer cover concrete 

- change light from fluorescence to LED 

- install platform 

- Change structure material of Metal detector from CS to SS  

13. in kind    

 (Process Safety Information)  (Management of Change) 

 

- ,   

-  

-  

-  

-  

- ,    

 

-   (  Globe )   (  150# ) 

 (  4” ) 

-    (  Sch.40 )  

  (  Raised face ) 

-  Bolt  (  SS316L )   

  

-   , , 

 head  , ,  seal,  model  

-   (  0-200 ) 

 (  X50 )  (  Kg/hr ) 

-  Vessel agitator heat exchanger     

  

-       

-      

  

-    
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14. Not in kind  

  Replacement in kind   

(Management of change) 

15. MOC 1   1  

 

16. MOC 2   2      

  

17.  MOC 3   3    

 PHA 

. 

18. MOC4   4   

   

(PSSR Procedure)  Pre - Startup Safety Review Checklist (PSSR Check list)  

19. MOC5   

   

20. Initiator   

   

 Supervisor

 2 
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The Principle of MOC Technology and Facility Change

 MOC Technology and Facility Change 
MOC1 : Hazard level Determining
Change Issue 

  not in kind   Initiator 

 

 Initiator  MOC for Technology and Facility Change Permit Form (S-MF-

MOC-F-0001)  
 NORMAL or URGENT case 

 PERMANENT or TEMPORARY  

 Low Hazard /High Hazard  

 Initiator  Risk assessment review from    Initiator  

  Initiator    Risk assessment tools 

.  Initiator  PHA leader 

 Risk assessment.  

Assignment & Approval the change 

 Low Hazard (LH);  Initiator  MOC 

working team .  LH MOC 

  Initiator  .

 High Hazard (HH);   MOC working team 

.  HH MOC 

.

Initiator scan  to MOC   MOC Center 

 Online MOC  MOC1 

MOC2 : Conceptual Design Approval & Risk Evaluation
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 MOC  CONCEPTUAL ENGINEERING DESIGN 

  Initiator  Coordinator    

risk assessment team    PHA procedure (S-MF-PHA-P-P-

001). 

initiator  Risk Evaluation approval & final conclusion of Conceptual Engineering Design 

 MOC 2   MOC center   

MOC 2 

MOC3 : Approval for Construction

 MOC  Term of Requirement  PHA Process 

MOC 2 Conceptual Engineering Design.   PSI   

 Term of requirement  scope of work 

   Tie-in work, Foundation work, Lighting work, Reinstate work 

 MOC  Scope of Work .

 :  Scope of Work    Scope of work 

       

Initiator  final Term of Requirement  MOC 3   MOC 

center   MOC 3

MOC4 : Ready to Start Up 

 MOC  Pre-commissioning  

  PSSR procedure Initiator  

PSSR check list  PSSR committee meeting 

 Punch  PSSR committee meeting.   

Initiator  PSSR check list  punch A    MOC 4  

   MOC center   MOC 4  

MOC5 : Close MOC
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 start up  MOC   After Start Up (MOC 5 

•  –  

  initiator

   

•   

  initiator  Risk Evaluation Team 

    MOC  

   MOC 5   

Punch B  PSSR   Training Course (If need), Operating 

procedure or Work instruction, PSM Critical Equipment Evaluation    PSI  

P&ID, Drawing, Data sheet, Isometric Drawing, Wiring diagram   PSI committee 

Team   PSI committee   Spare part   

 MOC 1-5    Initiator 

 

Urgent Change 
In case of HIGH hazard level 

Initiator  MT team (  MT team ) , 

  Initiator

 Deviation Permit (S-OMS-SHE-F-0009)  Urgent Change 

  

     Initiator 

  

       

 

In case of LOW hazard level 
Initiator  MT team (  MT team ) , 

  Initiator

 Deviation Permit (S-OMS-SHE-F-0009)  Urgent Change 

Procedure - Thai-Eng version 

   S-MF-MOC-P-0001               12  2565 

        10                                                   10/28                   IDE-086/22 

__________________________________________________________

     

   

 

   

MOC
Case

Normal Case Urgent Case
HH LH HH LH

Approver Division 
manager of 

Initiator, Area 
Owner and 

Deputy 
Department 
Manager up 

Division 
Manager of 
Initiator and 
Area Owner 

Division manager Area 
Owner and Deputy 

Department Manager 
up  

(by phone or email) 

Division manager of 
Area Owner 

(by phone or email) 

After Execution & Operation: 
Initiator      The 

Risk Evaluation document and The PSSR (S-MF-PSSR-F-002)   48   

.   PSI, procedure/work instructions, Training/ Communication for working staff  

including related functional staff  1  

Temporary Change 

Temporary MOC   , Initiator  MOC 5 

 Temporary MOC. 

Documentation 

 (Management of Change Permit)  

/   

   

 

 

 

 

AAAA   

MOC   (Management of Change Permit) 

YY   . .  

nnn    

AAAA-MOC-YY/nnn

Procedure - Thai-Eng version 

   S-MF-MOC-P-0001               12  2565 

        10                                                   11/28                   IDE-086/22 

__________________________________________________________

     

   

 
 Sub-Committee  MOC (T/F)   

1. Finished  

- Completed:  MOC5 

- Finished at site:   

2. On-going:   Priority  MOC   

- Priority A: MOC   

- Priority B: MOC  

 MOC  (default)  60  

 MOC  “Delay”  

 “On-Plan” 

 Delay  MOC1  MOC  “Auto-cancel” 

 MOC3, MOC4  MOC5  60  

   SAT, FAT, MC, RSU, etc. 
Responsibility
1. Initiator •  

 

• 

  

•   

  

•  Risk assessment  PSSR process 

•   

 

 
2. Engineer of Initiator •     

•  

 
3. Division of Initiator •  MOC 

• 

 

•    LH MOC  

•  Risk Assessment Tool  PHA Leader 
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4. Division of Area 
owner 

•    LH MOC  

•    urgent LH MOC.  

•   

 
5. PHA leader •     risk assessment  

 

 
7. Deputy Department 

Manager and/or 
higher level 

•    HH MOC  

•    urgent HH MOC  

•    

 

 
8. MOC Working Team •    

•          

 

 
9. PSSR Sub-

committee team 
•     PSSR process   

 

Training  

Training 

Level 

Training 

Audience 

Training Contents Frequency Proficiency 

Test 

Proficiency 

Record 

Awareness 

Level 

All   MOC 

Procedure 

  MOC 

Procedure 

 

Temporary 

Permanent Change  

 Low 

and High Hazard 

 90 

  

  3 

 

 

n.a. 

 

n.a. 
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 MOC 

 

MOC 

 

User Level Supervisor 

up level 

  MOC 

Procedure 

  MOC 

Procedure 

 

Technology and Facility 

Changes 

 MOC work  

 MOC   

 90 

  

  3 

 

 = 100% 

(by written or 

OJT)  

 

 

  

Division or HR 

Division  

 S-MF-MOCP-P-0001 

Auditing 

 MOC Procedure   

 

Concept Regular Audit Internal Audit 

1  PSM Leader and MOC Element 

Leader 

Audit Center 

2  

 

IEAT PSM Regulation 

3   1   1  

4  MOC & PSSR sub-committee team 

members 
 auditing skills  

 l  
5 Checklists or Audit Guidance MOC-T/F Audit Checklist MOC-T/F Audit Checklist 
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 S-MF-CA-P-0001  PSM

To ensure that the change management process is made in writing by applying to the chemical change 

used in process, technology, machinery, equipment, software being used, employees, operating 

procedures and changes in equipment, building or facility, including utility that affects the process safety 

unless such change has been carried out in all respects as in the original requirements. 

Scope 
This operating procedure is used as a guideline for considering the hazard assessment of the internal 

change of BST ENEOUS. in connection with the process. 

Reference Documents 
4. S-MF-PHA-P-0001 Procedure for Hazard Identification and Risk Assessment

5. S-MF-PSI-P-0001  Procedure for Process Safety Information

6. S-MF-PSSR-P-0001 Procedure for Pre - Startup Safety Review

Supporting Documents 
7. S-MF-MOC-F-0001 MOC for Technology and Facility Change Permit Form

8. S-MF-PSSR-F-0002 Pre - Startup Safety Review Checklist (PSSR) 

9. S-OMS-SHE-F-0004 What-If Analysis Form 

10. S-OMS-SHE-F-0005 HAZOP Analysis Form  

11. S-OMS-SHE-F-0006 FMEA Analysis Form 

12. S-OMS-SHE-F-0009 Deviation Permit 
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Definitions 
1. Management of Change Permit Form means a permit application to make changes in chemicals, 

technology, equipment and operating regulations and procedures

2. Technology Change means a change related to the process, process emergency system, DCS set 

point that has changed more than 72 hours, chemicals used, formula, packaging and operating 

methods that affect safety, capacity and product quality

3. Facility Change means Any change in equipment, tools or machine components

4. Temporary Change means a task that requires any temporary modification/change for a fixed period 

of time, not exceeding 90 days or a task that exceeds the specified period but known the precise 

period, not exceeding 1 year such as repair work, trial/test etc.

5. Permanent Change means a task that requires permanent changes

6. Process Safety Information (PSI) means Information related to the Process Design Basis or 

Equipment Design Basis or Hazard of Material that has been given the risk level as critical hazard or 

low hazard

7. Normal Case mean a modification that does not require immediate action within 24 hours, including 

on company holidays

8. Emergency Case means a modification that requires immediate action within 24 hours or within 

company holidays otherwise it will affect the safety, occupational health and environment, capacity, 

and product quality

9. MOC Working Team means a group of people assigned by the Division Manager of Initiator or 
Manufacturing Department Manager.

10. Direct Process means job knowledge that will enable employees to perform work in that position

11.Process Safety means safety knowledge that employees must know to be able to perform work in 

that position in a safe manner

12. Not related to process means change which is not related to process, not cover by MOC procedure 

(if reviewer considers that there is a risk, can proceed in accordance with the MOC procedures), it is 

not related to High hazard chemicals (S-OMS-SHE-0374) and not cover in P&ID 

For example 

- install cover box for temperature gauge 

- change wrapping film to have QR code 

- change sewer cover concrete 

- change light from fluorescence to LED 

- install platform 

- Change structure material of Metal detector from CS to SS  
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13. In Kind means a modification that remains the original features, which does not affect the change to 

process safety information and not require the management of change permit. Details and conditions 

are as follows:

- Same category, type, or material 

- Same size 

- Same property or feature  

- Same amount or quantity 

- Same regulation or procedure 

- Same vendor, manufacturer and model 

For example 

- Valves must have the same type (e.g. Globe), property, rate (e.g. 150#) and size as the original 

(e.g. 4”). 

- Pipes and flanges must have the same size, schedule (e.g. Sch.40), property, rate and type of 

flange (e.g. Raised face). 

- Gasket and bolt must have the same material (e.g. SS316L), parts, shape, size and design. 

- The pump and pressure compressor must have the same material as well as its internal parts 

with its flanges of the same rate, size, and type as well as capability and head with the same 

type, manufacturer, seal number, and model number. 

- The measuring instrument and transmitter must have the same operating range (e.g. 0-200), 

multiplier unit (e.g. X50) and unit of measure (e.g. Kg/hr). 

- The vessel agitator heat exchanger and other must have the same design, material from the 

same manufacturer with the same capability placed in the original position. 

- Electric motors, fuses and circuit breakers must have the same design, material from the same 

model and manufacturer. 

- The chemicals must be of the same name and type as well as element, property, grade, process 

technology from the same manufacturer and vendor. 

- Regulations and procedures must remain the same working characteristics and give the original 

result, excluding work that is not related to safety, occupational health and environment, capacity 

and product quality. 

14. Not in Kind means any modification that results in feature changes, affecting the change to the 

process safety information other than Replacement in Kind above must be performed in accordance 

with management of change permit.

15. MOC 1 means the procedure for which the working team is required to report a preliminary 

requirement and determine hazard level of MOC. 
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16. MOC 2 means the procedure for which the working team is required to report the Basis Engineering 

Design and risk assessment to ensure safe design.

17. MOC 3 means the procedure for which the working team is required to ensure the term of 

requirement has incorporated with PHA recommendation before start construction.

18. MOC 4 means the procedure for which the working team is required to report the assessment before 

implementing the operating. Documents required at this stage such as PSSR Procedure or Risk 

evaluation of this project including a preparation check list before the start up.

19. MOC 5 means the procedure for which the work team is required to report the results of modification, 

whether or not it is relevant to the objective, or ineffective or timeout specified for the temporary 

modification, which must be restored to its original condition. 

20. Initiator means the person who issue the change and take the coordinator responsibility of MOC 

project. Initiator shall be at least a supervisor who has the experience in own work at least 2 years.  
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The Principle of MOC Technology and Facility Change
MOC1 : Hazard level Determining
Change Issue 

A modification permit will only be requested if the modification is classified not in kind, which the 

Initiator must provide the information required for the modification following the form. 

 Initiator issues MOC for Technology and Facility Change Permit Form (S-MF-MOC-F-0001)  

 Define NORMAL or URGENT case 

 Define PERMANENT or TEMPORARY change 

 Determine Low Hazard /High Hazard of this change  

 Initiator conduct the “Risk assessment review from” and submit document to Division manager of 

initiator. Division manager of initiator shall review method and recommend the “Risk assessment 

tools”. PHA subcommittee leader shall assign the PHA MOC leader to operate the Risk 

assessment.  

Assignment & Approval the change 

 In case of LH; Division Manager of Initiator assigns MOC working team by discussing with 

relevant departments. Final approval by Division Manager of Initiator & Area Owner  

 In case of HH; Manufacturing Department Manager assigns MOC working team by discussing 

with relevant departments. Final approval by Manufacturing Department Manager. 

The initiator scans the modification permit (MOC1) approved by Approver to MOC Center in the 

Online MOC system then MOC1 process is completed. 

MOC2 : Conceptual Design Approval & Risk Evaluation
MOC Working team conducts a “CONCEPTUAL ENGINEERING DESIGN” including concerned 

document.   

Initiator shall take the “Coordinator responsibility” on this state and set up the risk assessment team to 

evaluate the risk in according with PHA procedure (S-MF-PHA-P-P-001). 

The initiator submits “Risk Evaluation approval” & “final conclusion of Conceptual Engineering 
Design” together with signed MOC2 sheet to MOC center. Then MOC2 process is completed. 

 

MOC3 : Approval for Construction
The MOC Working Team conducts term of requirement by incorporate the PHA recommendation 
from MOC2 and Conceptual Engineering Design. The up to date PSI document shall be applied.  
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The term of requirement is able to distribute a scope of work by identify the task portion such as 
Tie-in work, Foundation work, Lighting work, Reinstate work and so on. MOC Working Team has to 
present all task portion to approver.  

Remark : Then, each task portion is able to individually approve by approver   
The initiator submits final Term of Requirement, signed MOC3 sheet and all concerning document to 
MOC center. Then MOC3 process is completed. 

MOC4 : Ready to Start Up 

The MOC Working Team conduct the result and operates Pre-commissioning to ensure safety before 
start up in accordance with the requirements of the PSSR procedure. Initiator shall prepare PSSR 
document and take a leader responsibility in PSSR committee meeting.  

The initiator submits the PSSR document without punch A, signed MOC4 sheet together with all 

supporting document to MOC center. Then MOC4 process is completed.  

MOC5 : Close MOC
After start up, the MOC Working Team will collect data and analyze results after start up (MOC 5). 

• In the case of temporary change – After the time period for a temporary change has expired, it is 

required to restore it back to its original condition and notify the results of restoration. 

• In the case of permanent change in which the result of modification is found ineffective for its 

objective, it is required to notify the result of the modification to Approver. Then, the Risk 

Evaluation Team shall be reorganized in order to reevaluate the risk assessment (Back to MOC2) 

and find out the solution to achieve the MOC objective.  

 The approver considers and signs for approval (MOC5) of the Management of Change Permit 

Form to close out the modification work. At this stage, PSSR punch B shall be killed. The Training Course 

(If need), Operating procedure or Work instruction, PSM Critical Equipment Evaluation shall be done. The 

Process Safety Information (PSI) such as P&ID, Drawing, Data sheet, Isometric Drawing, Wiring diagram 

and so on must be submitted and stored in the Company’s centralized document system according to the 

PSI requirements. Then, handover spare part shall be completed.   

 The relevant documents that have been approved for closure must be kept as the quality record 

by the Division requesting the change without expired date.  

Urgent Change 
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In case of HIGH hazard level 
Initiator and MT team (Incase need MT Team support) internally evaluate, analyze and review the 

proposed change and perform a risk evaluation. The Deviation Permit (S-OMS-SHE-F-0009) shall be 

provided.  

Division manager of Area Owner reviews the completeness of all documents and approves or rejects 

by phone or email. After Division Manager of Area Owner approved, Initiator submits all support 

document to Deputy Department Manager up to review. The Deputy Department Manager up approves or 

rejects by phone or email. 

In case of LOW hazard level 
Initiator and MT team (Incase need MT Team support) internally evaluate, analyze and review the 

proposed change and perform a risk evaluation. The Deviation Permit (S-OMS-SHE-F-0009) shall be 

provided. 

Division manager of Area Owner reviews the completeness of all documents and approves or rejects 

by phone or email.  

MOC
Case

Normal Case Urgent Case
HH LH HH LH

Approver Division 
manager of 

Initiator, Area 
Owner and 

Deputy 
Department 
Manager up 

Division 
Manager of 
Initiator and 
Area Owner 

Division manager Area 
Owner and Deputy 

Department Manager 
up  

(by phone or email) 

Division manager of 
Area Owner 

(by phone or email) 

After Execution & Operation: 

Initiator collect data and analyze the result including provide supporting document. The Risk 

Evaluation document and The PSSR (S-MF-PSSR-F-002) shall be provided within 48 hr. of working day. 

All PSI document, procedure/work instructions, Training/ Communication for working staff including 

related functional staff shall be completed and submit evidence to Approver within 1 week after star-up.  

Temporary Change 
Temporary MOC shall recover to before change within specified ending date, Initiator issues MOC 5 

to close Temporary MOC. 

.
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Documentation
The document code determination in the Management of Change Permit requires the document to be 

correlated/linked to facilitate search and control document, therefore, the guideline for document code is 

set with English alphabet and numbers as follows: 

AAAA means Division Name of Requestor 

MOC means Management of Change Permit 

YY  means B.E. Year of Issue 

nnn  means Document No. 

Follow up
Sub-Committee member Responsible for monitoring the progress of the MOC (T / F) with the 

owner as follows: 

1. Finished contains 

- Completed: is the status that is completed both on-site and the document has been 

completed MOC5 

- Finished at site: is the state where the job is finished. Documents in progress 

2. On-going: Due to limited resources and time, MOC priorities must be set accordingly. 

- Priority A: MOC urgent 

- Priority B: MOC that can wait 

Each stage of the MOC will have the default time of 60 days. 

• After this period and no next step approval, the MOC will have a "Delay" status and, on the 

other hand, will be "On-Plan". 

• In case of Delay occurring since MOC1 step, MOC state will enter state. "Auto-cancel" 

• In MOC3, MOC4 and MOC5 phases, a period of more than 60 days can be specified based 

on various programs. In those stages, SAT, FAT, MC, RSU, etc. 

Responsibility 

1. Initiator • Initiate the MOC by defining the change and reason for the change 
with completing all detailed description of the proposed for 
changing. 

• Provide sufficient document to division for approval to proceed next 

AAAA-MOC-YY/nnn
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step. 
• Recognize a change before initiating 
• Complete hazards analyses or risk assessment including with 

PSSR process 
• Co-ordinate and catch up all concerning party in each step of MOC 

2. Engineer of Initiator • Involve commissioning and start-up 
• Check and summarize result of the change 

3. Division of Initiator • Assign MOC committee team 
• Ensure all items on the MOC checklists have been completed as 

required, prior to reviewer 
• Approval to execute the LH MOC in each Step 

4. Division of Area 
owner 

• Approval to execute the LH MOC in each Step 
• Approval to execute the urgent LH MOC.  
• Ensure the MOC activities do not negatively affect the plant 

operation 
• Selection Risk Assessment Tool and assign PHA Leaser.  

 

6. PHA leader • Being the consultant to achieve risk assessment   

7. Deputy Department 
Manager and/or 
higher level 

• Give final approval to execute the urgent HH MOC. 
• Ensure affected personnel are trained in the MOC requirement and 

changes 

8. MOC Working Team • Participate in technical review 
• Control the change execution including with testing and 

commissioning corresponding to objective.  

9. PSSR Sub-
committee team 

• Being the consultant to achieve the PSSR process  

Training  

Training 

Level 

Training 

Audience 

Training Contents Frequency Proficiency 

Test 

Proficiency 

Record 

Awareness 

Level 

All Purpose of MOC 

Procedure 

Difference of In kind and 

Not in kind 

Difference of Temporary 

and Permanent Change  

After 90 days in 

that position  

Refresh Training 

Every 3 years 

 

n.a. 

 

n.a. 
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Difference of Low and 

High Hazard 

Roughly steps of issue 

and approve MOC 

User Level Foreman 

up level 

Purpose of MOC 

Procedure 

Difference of In kind and 

Not in kind 

Concept of Technology 

and Facility Changes 

MOC work process steps 

Authorization level in 

each step   

After 90 days in 

that position 

Refresh Training 

Every 3 years 

Tested Score 

= 100% 

(by written or 

OJT)  

 

 Keep record 

in own 

Division or HR 

Division  

Refer to S-MF-MOCP-P-0001 Management of Change Personal Procedure

Auditing 
To validate that the MOC Procedure is effective, auditing is required. Auditing will be conducted as 

following table: 

Concept Regular Audit Internal Audit 

1 Responsibility PSM Leader and MOC Element 

Leader 

Audit Center 

2 Compliance Element Requirements IEAT PSM Regulation 

3 Audit Frequency At least once a year At least once a year 

4 Auditor Qualification MOC & PSSR sub-committee team 

members 

JBE Employees that have auditing 

skills and knowledge, and shall include 

line management 

5 Checklists or Audit Guidance MOC-T/F Audit Checklist MOC-T/F Audit Checklist 

Refer to S-MF-CA-P-0001 Procedure for Process Safety Management Audit

Procedure - Thai-Eng version 
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Normal Case Workflow 
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Work Process Step Action By 
(HH) Work Flow Action By 

(LH)
Related Doc /
Key out put 

1. S-MF-MOC-F-0001

Initiator Iinitiator

Initiator Initiator

Initiator Initiator

Initiator Initiator

MF Department Manager Division Manager of Initiator 

MF Department Manager Division Manager of Initiator / Area 
Owner Division Manager

1. S-MF-MOC-F-0001
MOC committee Team MOC committee Team 2. S-MF-PHA-P-0001

3. S-OMS-SHE-F-0005
4. S-OMS-SHE-F-0005

Initiator / PHA team Initiator / PHA team

MF Department Manager Division Manager of Initiator / Area 
Owner Division Manager

1. S-MF-MOC-F-0001
MOC committee Team MOC committee Team 2. S-MF-PSI-P-0001 

MF Department Manager Division Manager of Initiator / Area 
Owner Division Manager

MOC committee Team MOC committee Team 

1. S-MF-MOC-F-0001
MOC committee Team 2. S-MF-PSSR-P-0001

MOC committee Team 3. S-MF-PSSR-F-0002

Initiator Initiator

MF Department Manager Division Manager of Initiator / Area 
Owner Division Manager

MOC 1 Hazard level 
Determining

MOC2 Risk Evaluation

MOC 3 Detail 
Engineering Design

MOC4 : Post Evaluate 
the Change

Replacem
ent In kind

No

Issue MOC 1 Permit

Hazard
Level

Urgent

Low Hazard

High Hazard

No

Urgent

No

Set MOC committee
Team

Approve
No

Yes

Basis Engineering
Design

Risk Evaluation

Approve

Term of Requirement

Approve

No

Yes

Summary support
document

PSSR

No

Yes

Start

Execution

Approve

Yes

Set MOC committee
Team

Basis Engineering
Design

Risk Evaluation

Approve

No

Term of Requirement

Yes , See Urgent
Work flow

Yes , See Urgent

Execution

Summary support
document

PSSR

No

No

Yes

No

Yes

Yes Yes

Approve

Approve Approve

No

Procedure - Thai-Eng version 
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Normal Case Workflow 

Work Process Step Action By 
(HH) Work Flow Action By 

(LH)
Related Doc /
Key out put 

1. S-MF-MOC-F-0001
MOC committee Team MOC committee Team 2. S-MF-PSI-P-0001 

3. S-MF-PSSR-P-0001
4. S-MF-PSSR-F-0002

Initiator Initiator

MF Department Manager Division Manager of Initiator / Area 
Owner Division Manager

MOC5 : Close MOC

Collect data and
analyze results & Check

list after start up

PSSR punch B is killed
and collect all as build

document

No

Closed

Yes

Collect data and
analyze results & Check

list after start up

PSSR punch B is killed
and collect all as build

document

No

Yes

Approve Approve

Procedure - Thai-Eng version 
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Urgent Case Workflow 
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Work 
Process Step

Action By 
(HH)

Work Flow Action By 
(LH)

Related Doc /
Key out put 

1. S-MF-MOC-F-0001

Initiator Initiator

Initiator Initiator

Initiator Initiator

Initiator Initiator

1. S-OMS-SHE-F-0009

Initiator Initiator

Initiator

Deputy Department 
Manager up 

Division manager of Area 
Owner 

MT or Area owner MT or Area owner

1. S-MF-MOC-F-0001
2. S-MF-PSSR-F-0002
3. S-OMS-SHE-F-0004

Initiator Initiator 4. S-OMS-SHE-F-0005
5. S-OMS-SHE-F-0006
6. S-MF-PHA-P-0001
7. S-MF-PSSR-P-0001

Initiator Initiator

Deputy Department 
Manager up 

Division Manager Area 
Owner

1. S-MF-MOC-F-0001
2. S-MF-PSI-P-0001

Initiator Initiator

Deputy Department 
Manager up

Division Manager Area 
Owner

MOC 1 
Hazard level 
Determining

MOC2 Risk 
Evaluation

MOC 3 
Detail 

Engineering 
Design

MOC4 : Post 
Evaluate 

the Change

MOC5 : 
Close MOC

Replacemen
t In kind

No

IssueMOC 1 Permit

Hazard
Level

Urgent

Low Hazard

High Hazard

Yes

Urgent

Yes

Closed

Start

Internally evaluate, analyze and
review the proposed changh
Risk Evaluation to Approver by

phone or Email.

Approve

Execution

Check result & Summary
result

Risk Assesment& PSSR

Approve

Yes

No

Support Document

Approve

No

Yes

No , See Normal

Yes

Internally evaluate, analyze
and review the proposed

changh
Risk Evaluation to Approver

Approve

No , See Normal

No

Yes

Execution

Check result & Summary
result

Risk Assesment& PSSR

Approve

No

Yes

Support Document

Approve

No

No

Yes

Issue Deviation Permit Issue Deviation Permit
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MOC-1 Change Issue and Assign MOC Working Team MOC-4 Ready for start up request

Initiator : Identifies  type of change Initiator : PSSR coordinator , PSSR document

Name _________ Signed : _________ Date : _________ Name _________ Signed : _________ Date : _________

conclusion: Hazard level of the change is        LH        HH MOC leader : Prepare engineering document

Initiator division manager: Verifies LH and HH check list Name _________ Signed : _________ Date : _________

Name _________ Signed : _________ Date : _________

Initiator division manager : Risk assessment review Initiator division manager : Review

Name _________ Signed : _________ Date : _________ Name _________ Signed : _________ Date : _________

Initiator division manager : Verifies the type of Change and assign MOC team member Area owner division manager : Review for high hazard MOC, Approve for low hazard MOC

Name _________ Signed : _________ Date : _________ Name _________ Signed : _________ Date : _________

Area owner division manager : Review for high hazard MOC, Approve for low hazard MOC Plant Manager : Approve for high hazard MOC

Name _________ Signed : _________ Date : _________ Name _________ Signed : _________ Date : _________

Plant Manager : Approve for high hazard MOC

Name _________ Signed : _________ Date : _________

MOC-5 Closed MOC request

Initiator : PSSR coordinator , PSSR document

 Conceptual design approve and Risk Evaluation Name _________ Signed : _________ Date : _________
MOC-2 Initiator : Review document and coordinate PHA process

Name _________ Signed : _________ Date : _________ MOC Facility leader : Prepare support document and handover material

Name _________ Signed : _________ Date : _________

MOC Facility Leader  : Acknowledge PHA result and recommendation

Name _________ Signed : _________ Date : _________

Verify PHA result : PHA's leader approve for close MOC

Name _________ Signed : _________ Date : _________ Not approve for close , review design and re-start MOC-2

reason _________________________________________________

Document Control Face Sheet for MOC 

Change Issue ____________________________________________

MOC No._WRP-MOC/66/002

emergency shower and eye wash PVC, HDPE Syler

WJP 10 02 23

WJP 10 02 23

WJP 10 02 23

WJP 10 02 23

TWI 10 02 23

TWI 10 02 23

TWI 10 02 23

TWI 10 02 23

WJP 21 04 23

WJP 21 04 23

WJP 27 04 23

WJP 27 04 23

TWI 21 04 23

TWI 21 04 23

Initiator division manager : Review and approve incase Low hazard MOC ______________________________________________________
Name _________ Signed : _________ Date : _________ Initiator division manager : Review and approve incase Low hazard MOC

Area owner division manager : Review for high hazard MOC, Approve for low hazard MOC Name _________ Signed : _________ Date : _________

Name _________ Signed : _________ Date : _________ Area owner division manager : Review for high hazard MOC, Approve for low hazard MOC

Plant Manager : Approve for high hazard MOC Name _________ Signed : _________ Date : _________

Name _________ Signed : _________ Date : _________ Plant Manager : Approve for high hazard MOC

Name _________ Signed : _________ Date : _________

After MOC2 approve , PR and PO can issued and approved

Approve for construction

MOC-3 MOC facility leader : Prepare detail engineering document

Name _________ Signed : _________ Date : _________ Cancel MOC
Initiator division manager : Review Reason__________________________________________________

Name _________ Signed : _________ Date : _________ ________________________________________________________

Area owner division manager : Review for high hazard MOC, Approve for low hazard MOC ________________________________________________________

Name _________ Signed : _________ Date : _________ ________________________________________________________

Plant Manager : Approve for high hazard MOC Initiator division manager: Confirm cancel MOC

Name _________ Signed : _________ Date : _________ Name _________ Signed : _________ Date : _________

TWI 10 02 23

TWI 10 02 23

TWI 10 04 23

TWI 10 04 23

WJP 10 04 23

TWI 27 04 23

TWI 27 04 23

S-SHE-MOC-F-0001(re.3)_ Facesheet  Eff290822IDE-223/22

MOC No. : 

Change Issue
 (Topic) Area Equipment No.

 (Purpose) Category

Target / Performance Guarantee

 (Duration of MOC)

From To
 (Modification period)

 (Attachment List)

Start Date Remove date

WRP-MOC/66/002

MOC1: Change Issue 

 emergency shower and eye wash  PVC, HDPE  Syler Chemical WH emergency shower 
and eye wash 

Baht

No. Topic Target Acceptable criteria
1  Syle 

          / /  (MOC Technology and Facilities Change)

 

 (Permanently Change)

/  (Temporary Change)

 Plant Operation  Plant Shut Down

Productivity Quality SHE Reliability

Others

Background Conceptual design Main equipment list Location (Plot plan) P&ID

Cost saving - 

 (Urgent) (Norma

G-MF-QA-F-0005 Chemical request form (new supplier, new specification of chemical)Others (SDS, COA, Specification, etc.)

 (Concern to)

 

Estimate MOC COST :  ______________________________________________
Proposed Construction Date :  _______________________________________
Proposed Start-up Date :  __________________________________________
Complete each of the following sections , if not applicable , mark N/A. Utilize additional pages if necessary

 (Initiator) Section Div. Dept.
 (Position) Supervisor

WJP - WRP SPR

Internal No.

 (Permanently Change)

/  (Temporary Change)

 Plant Operation  Plant Shut Down

Productivity Quality SHE Reliability

Others

Background Conceptual design Main equipment list Location (Plot plan) P&ID

Cost saving - 

 (Process Chemicals

 (Process Technology)

 (Process Equipment)

 (Operating Procedure)

   (Facili

 (Urgent) (Norma

G-MF-QA-F-0005 Chemical request form (new supplier, new specification of chemical)Others (SDS, COA, Specification, etc.)

MOC budget

CAPEX

Expense Risk Eliminatio

S-SHE-MOC-F-0001(re.3)_ MOC1.1 Change Issue  Eff290822IDE-223/22

WRP-MOC/66/002

Check Sheet for LH vs HH Criteria Low High
Hazard Hazard

1. Safety and health
Change of Existing Equipment/ Parts  or set point 
   level of hazardous chemical (  )
>  PSI procedure S-MF-PSI-P-0001  2 (HHP and LHO) Low Hazard Operation (LHO) High Hazard Process (HHP) 

  
  ,  

   Pressure rating (  ) 
-> Guideline: Compare max pressure or vacuum rating of new  > Existing < Existing or unknown
   equipment to existing? ( ) ( )
   Temperature rating (  )
-> Guideline: Compare max temp rating of new equipment to existing? > Existing < Existing or unknown

( ) ( )
   Material compatibility ( )
 >  PSI procedure S-MF-PSI-P-0001 CMM > Existing < Existing or unknown

( ) ( )
   Power rating ( )
-> Guideline: Compare power rating of new equipment to existing? = ,< Existing > Existing

( )
  Set Point ( )

-> Guideline: Compare new set point of new equipment to existing?   set point  
Prescriptive base

 set point  Prescriptive base

(refer Prescriptive based equipment  S-MF-PSI-W-0001)

Related to process control
( )

Change of Operating Conditions (Alarm limit)

in alarm limit (L & H) Out of alarm limit (LL & HH) or Unknown
 alarm limit  alarm limit   

in alarm limit (L & H) Out of alarm limit (LL & HH) or Unknown
 alarm limit  alarm limit   

Out of alarm limit (LL & HH) or Unknown

MOC1: LH/HH check list

   Pressure or Vacuum ( )

Flow rate ( )

Change/ upgrade firmware, Program, Software ( , , )

/ /  (MOC Technology and Facilities Change)

   Temperature ( )

Not 
Related

Out of alarm limit (LL & HH) or Unknown
 alarm limit   

Out of alarm limit (LL & HH) or Unknown
 alarm limit   

Change of Operating Conditions ( )

in alarm limit (L & H) Out of alarm limit (LL & HH) or Unknown
 alarm limit  alarm limit   

in alarm limit (L & H) Out of alarm limit (LL & HH) or Unknown
 alarm limit  alarm limit   

Change of Procedure ( / )
  Impact to sequence plant S/D 
(  S/D) Not impact to Plant S/D process Might cause Plant S/D process or unknown

  Impact to start up process 
(  start up process) Not impact to Plant start-up process Might cause Plant start-up process or unknown

  Impact to quality inspection process
(   Not impact to quality inspection process Might impact to quality inspection process

  Impact to Environmental and community 
(   ) Emissions less than or equa to the standard. Emissions might increase or be more than the standard

( ( )
)

2. Effect to Environment 

No Possible
( ) ( )

:  HH  HH
(Remark: If ANY items are determined to be within the scope of HH, the WHOLE change is HH.)

Conclusion: Hazard level of the change is LH HH

  More hazardous chemical generation impact to waste water treatment , RTO ,DFTO , Flare system

   pH ( ) 

   Level ( )

   Concentration ( ) 

   Flow rate ( )

S-SHE-MOC-F-0001(re.3)_ MOC1.2 LH,HH Check list Eff290822IDE-223/22

MOC NO. WRP-MO

Process hazards :  Initiator division manager review method selection. Answer the following question.

________________________________________________________________________________________________
Select Applicable risk assessment tools review required :

( The requirement of PHA or other risk assessment in this change )

Hazard Evaluation 

HAZOP/LOPA

What-If

FMEA

KYK

JSEA

No risk assessment tools required  (Use check list for risk activity) 

Explain why have to select these risk assessment tools or no addional risk assessment tools required :  ____________

  tolerance  -->  rack  support

Signed Date

         / /  (MOC Technology and Facilities Change)

MOC1: Risk assessment review

PHA Team Name Position

PHA Leader WJP WH supervisor 10 02 23

please select from name list of PHA leader as pass qualification

after selection , initiator must submit to PHA leader to acknowledge.

PHA Leader WJP WH supervisor 10 02 23

S-SHE-MOC-F-0001(re.3)_ MOC1.3 Risk assesment review Eff290822IDE-223/22
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MOC No. WRP-MOC/66/002

MOC team assignment table list by Initiator Division Manager

Working Review Approve

[     ] [     ] [     ]

[     ] [     ] [     ]

[     ] [     ] [     ]

[     ] [     ] [     ]

[  /  ] [  /  ] [  /  ]

[     ] [     ] [     ]

[     ] [     ] [     ]

[     ] [     ] [     ]

[     ] [     ] [     ]

[     ] [     ] [     ]

[     ] [     ] [     ]

[     ] [     ] [     ]

[  /  ] [  /  ] [  /  ]

[     ] [     ] [     ]

* Approver select participants function from the table and contact  in each function for member in working team.

Training (HR)

Other___WRP(WH)___________

SHE & PSM

Electrical & Instrument (WRP)

Mechanical (WRP)

Process Engineering (PE)

QA & QC

Instrument and DCS (MT)

Mechanical (MT)

Inspection (WRP)

Electrical (MT)

                               / /  (MOC Technology and Facilities Change)

MOC assignment team

Participants function Remark

Production Polymerization (PPD)

Production Finishing (FPD)

Approver select participants function from the table and contact in each function for member in working team.

Role Date
MOC Facility 

Leader
team

team

team

team

team

team

* after approval, Initiator have to contact working team participant to acknowledge sign.

Page 3 / 3

Surachai W.

Name Position Signed

WJP

S-SHE-MOC-F-0001(re.3)_ MOC1.4 Assign team Eff290822IDE-223/22

MOC No. : WRP-MOC/66/002

 1   :   MOC Initiator

 (Basic and conceptual design) Risk assesment (Attachment List)
   Basic Data & Scope of work /
   Operating Procedures  ( with marked-up changes ) /
   P&ID's /
   Electrical Diagraim /
   PLC Matrix, I/O, & Wiring /
   Motor Control Center Single Line, Power, Panel Schedule /
   Instrument loop diagram /
   Plant - Electrical Classification, Instrument Location, Lighting, Grounding /
   Schematics-Motor, Alarm,Interlock /
   Plot Plan 1 /

Architectural and Civil /

             Conceptual design approve and Risk Evaluation (MOC2)

   Architectural and Civil /
   Risk Evaluation /
   Process Hazard Analysis (What if, FMEA, Hazop, etc.) 1 /
Others /
Others /
Others /

Remark from approver

 S-SHE-MOC-F-0001(re.3)_ MOC2 Risk Evaluation Eff290822IDE-223/22

MOC No. : WRP-MOC/66/002

 1   :   MOC facility leader

* Issued P&ID AFD / Loop diagram /
* Isometric drawing / Communication and interface signal /
* Equipment DATASHEET / * Operation Flow chart /
* GA drawing 1 / Logic diagram /
* Detail/cross sectional drawing / Equipment Layout(Instrument part) /
* Fabrication schedule / Cable Schedule & Layout /

Shop inspection and test plan / Instrument Hook-up, Tubing & Fitting /
Shop inspection and test procedure / * Instrument Specification /

* Shop inspection and test report / Connection list /
* Sub-order list / Control philosophy /

Lubricant list / * Instrument and I/O list /
Pre-commissioning/commissioning spare part / * Operational philosophy for DCS /

* 2-years spare part / Form for  Technology change /
Installation/Operation/Maintenance manual / JQA 1 /

* Deviation list / Others BOQ 1 /
Pre-commissioning procedure / Others /

* Commissioning procedure / Others /
* Back-up calculation(Pump, H/E, PSV, Line, etc.) / Others /

Electrical drawing / Others /
* Single line diagram / Others /

Approve for construction (MOC 3)

* Cable schedule / Others /
Connection list / Others /
Equipment lay out(Electrical part) / Others /
Hazardous area classification / Others /

* Electrical main cable route / Others /
Cable tray lay out / Others /
Power and control wiring lay out / Others /
Earthing system layout / Others /

Prepared by MOC facility leader MOC Initiator (review)
Date Date

Remark from approver

10 04 23 10 04 23

S-SHE-MOC-F-0001(re.3)_ MOC3 Approve for construction Eff290822IDE-223/22

MOC No. : WRP-MOC/66/002

 1   :   MOC Initiator and MOC facility leader

(Attachment List)

commissioning procedure /

Insulation  test , electrical test /

Function and loop test report /

No load test , Mechanical running test /

Pressure test , leak test report 1 /

Shop test, Fabrication report 1 /

 Draft final document 1 /

PSSR(Pre-S/U Safety Review) 1 / (approved and all punch A clear)

Inspection report and punch list / (approved and all punch A clear)

Training program /

Work Instruction /

/

/

/

Ready for start up request (MOC 4)

 Hand Over  
Commissioning Spare part Maintenance Division  

2 years spare part Maintenance Division  

Draft - As-built drawing (final drawing with red-mark can acceptable) PSI owner  

special tool , interface program Maintenance Division  

Work package report Maintenance Division  SCW

..................................................... Maintenance Division  

MOC facility leader MOC initiator (PSSR coordinator)

Date Date

Remark from approver

28 04 23 28 04 23

 

S-SHE-MOC-F-0001(re.3)_ MOC4 Ready for start uo request Eff290822IDE-223/22
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MOC No. : WRP-MOC/66/002

 1   :   MOC Facilitator

(Attachment List)

Copy of Pre-Startup Safety Review with all outstanding items completed. 1 /

Evidence that communication and/or training has been completed. /

Evidence that  Operating procedures and/or work instruction modifications  has been completed. /

Evidence that  PSM Critical equipment  has been updated. /

Evidence that  Preventive maintenance program has been updated in MAXIMO /

As-built drawing (please submit evidence update to PSI data) /

/

2 : MOC

Closure MOC (MOC 5)

MOC facility leader _____________________________________ MOC initiator __________________________________

Date ____________________________________ Date __________________________________03 05 23 03 05 23

  2  :   MOC
(Result)

    MOC
  MOC1  (  MOC2 )

Remark from approver

S-SHE-MOC-F-0001(re.3)_ MOC5 Closed MOC request Eff290822IDE-223/22

15.IDE-282/20(Re.0)

16.IDE-416/20(Re.1)

17.IDE-080/21(Re.2)

18.IDE-223/22(re.3)

1. MOC1  G-MF-QA-F-0005

2.  " "  Concern to

3.   Assign MOC working team

  Not related to process , Not involve with High hazard chemicals (S-OMS-SHE-0374), Not cover in P&ID

  MOC procedure  2022

 -  S-OMS-SHE-F-0047 Permit For Technology and FacilitiesChange Form(re12)Eff090120IDE-026-20

 PSM --> S-MF-MOC-F-0001

 MOC Permit  MOC1  MOC1

 Division Manager  Plant Manager
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T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.101 

มาตรฐานการตรวจสอบอุปกรณ์เพือ่ความปลอดภัย 
 

  



Procedure การบริหารการปรบัเปลีÉยน- Thai-Eng version 

รหสัเอกสาร   S-MF-MOC-P-0001      วนัทีÉมีผลบงัคบัใช้         řŚ พฤษภาคม ŚŝŞŝ 
พิมพค์รั ÊงทีÉ        10                                                  หน้า 1/28                   IDE-086/22 

__________________________________________________________ 

เอกสารนีÊ เป็นเอกสารใช้ภายในบริษทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรปูสืÉออิเลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม ห้ามนําไปใช้ในการปฏิบติังานโดยเดด็ขาด 

 
 

 

 

 
 
 

เอกสารควบคมุ 

ของ 

บริษทั บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร ์จาํกดั 

 

 

ระเบียบปฏิบติังานบริหารการปรบัเปลีÉยน 

Procedure of Management Of Change Procedure 

 

 

  

  

เตรยีมโดย   BEE Sub-Committee : MOC (T/F)  

  

  

  

ทบทวนโดย ธนาวฒัน์  อทิธอิาร ี
 ผูจ้ดัการส่วนบรหิารคลงัสนิคา้ และ Reliability และโครงการ 

 

 

 

  

อนุมตัใิชโ้ดย ชฎาวุฒิ  เนตรประไพกุล 
 ผูจ้ดัการฝ่ายโรงงาน 
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รายละเอียดการแก้ไขเอกสาร 
 

1.IDE-236/13  - ประกาศใชค้รั Êงแรก 

2.IDE-315/13 - เพิÉม PSI  
 - แกไ้ขคาํบางส่วนเพืÉอให้เขา้ใจงา่ยยิÉงขึÊน 
 - แกไ้ขรหสัเอกสารอา้งอิงและแบบฟอร์มทีÉเกีÉยวขอ้ง 
3.IDE-033/14 - เพิÉม Technology change ใหส้อดคลอ้งกบั I-MF-QA-P-0019 ระเบยีบการปฏบิตังิาน 

Procedure for          Technology change 

- เพิÉมเตมิในกรณีทีÉไม่สามารถระบุ rank ไดช้ดัเจน 

4. IDE - 231/17               - แกไ้ขเอกสารใหส้อดคลอ้งกบัการใชง้านจรงิและแกไ้ข CAR ทีÉไดจ้าก SHE audit (11/03/15) 

                                   - แกไ้ขบทความเพืÉอใหส้อดคลอ้งกบัระบบ PSM 

5. IDE-069/18 - แกไ้ขผูอ้นุมตัเิป็นคุณชฎาวุฒ ิ เนตรประไพกุล (ผูจ้ดัการฝ่ายโรงงาน) 

 - เพิÉมขั Êนตอนการพจิารณาแจง้ QA Global 

 - เพิÉมระยะเวลาในการปิด MOC5 โดยอตัโนมตัคิอื 1 เดอืน หากทมีงานตอ้งการระยะเวลาอืÉน
ใหร้ะบ ุ

6.IDE-020/19 - แกไ้ขขั Êนตอนการอนุมตัขิอง technology & Facilities changes 

7.IDE-042/19 - Update รหสัเอกสาร High Hazard และ เอกสารรบัรองความรูค้วามชาํนาญทีÉจาํเป็นในการ
ปฏบิตังิาน 

8.IDE-253/20 - เปลีÉยนแปลงชืÉอผูท้บทวนเอกสาร 
9.IDE-060/21   -แกไ้ขคาํจาํกดัความของ High Hazard Position และระบุเหตุผล 

- ยกเลกิเอกสาร S-OMS-SHE –F-0024 Critical Hazard position Training need  โดยนําไป
รวมกบั --แผนการฝึกอบรมในแบบกําหนดความรูค้วามชาํนาญทีÉจาํเป็นของตําแหน่งงาน 

(Basic Knowledge & Skill Requirement Form) I-CP-HR-F-0108 และเอกสารรบัรอง
ความรูค้วามชาํนาญทีÉจาํเป็นในการปฏบิตังิาน (Basic Knowledge & Skill Certification) I-

CP-HR-F-0107 

- กําหนดระยะเวลาทีÉใชใ้นการดาํเนินงานภายใน 120 วนัหลงัจากวนัเริÉมทาํงานใหต้ําแหน่ง
ใหม่นั Êน 

- แกไ้ขขั Êนตอนการปฏบิตังิาน MOC Personnel Change ใหส้อดคลอ้งกบัการปฏบิตังิานจรงิ 
แกไ้ขรหสัเอกสาร G-CP-HR-F-0002 แบบขออตัรากําลงัพล 

10.IDE-086/22 - แกไ้ขปรบัเปลีÉยน MOC STEP ใหม่ทั Êงหมด และ แกไ้ข Formation S-MF-MOC-F-0001 

ใหม ่
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วตัถปุระสงค ์

เพืÉอใหม้ั Éนใจว่าขั ÊนตอนการจดัการการเปลีÉยนแปลงไดถู้กจดัทาํเป็นลายลกัษณฑอ์กัษร โดยนําไปใชก้บัการเปลีÉยนแปลง
สารเคมทีีÉใชใ้นกระบวนการผลติ เทคโนโลยกีระบวนการผลติ (Technology) เครืÉองจกัร อุปกรณ์ ซอฟตแ์วรท์ีÉใช ้พนักงาน 

ขั Êนตอนการปฏบิตังิาน และการเปลีÉยนแปลงอุปกรณ์ อาคาร หรอืสถานทีÉทีÉใชใ้นกระบวนการผลติ (Facility) รวมทั Êงส่วน
สนับสนุนการผลติ (Utility) ทีÉมผีลกระทบต่อความปลอดภยักระบวนการผลติ เวน้แต่กรณีการเปลีÉยนแปลงนั Êนไดด้าํเนินการ
เช่นเดยีวกบัขอ้กําหนดเดมิทุกประการ 
 

เอกสารอ้างอิง 

 

1. S-MF-PHA-P-0001 ระเบยีบฯชีÊบ่งอนัตรายและประเมนิความเสีÉยง 
2. S-MF-PSI-P-0001  ระเบยีบปฏบิตังิานขอ้มลูความปลอดภยักระบวนการผลติ 

3. S-MF-PSSR-P-0001 ระเบยีบการทบทวนความปลอดภยัก่อนเริÉมตน้กระบวนการ 

 

เอกสารสนับสนุน 

 
1. S-MF-MOC-F-0001 MOC for Technology and Facility Change Permit Form 

2. S-MF-PSSR-F-0002 Pre - Startup Safety Review Checklist (PSSR) 

3. S-OMS-SHE-F-0004 What-If Analysis Form 

4. S-OMS-SHE-F-0005 HAZOP Analysis Form  

5. S-OMS-SHE-F-0006 FMEA Analysis Form 

6. S-OMS-SHE-F-0009 ใบขออนุญาตทาํการงานทีÉแตกต่างเบีÉยงเบนไปจากปกต ิ
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คาํจาํกดัความ 

1. Management of Change Permit Form หมายถงึ ใบขออนุญาตทาํการปรบัเปลีÉยนในดา้น สารเคม ีเทคโนโลยกีาร
ผลติ อุปกรณ์ในการผลติ และ ระเบยีบและวธิกีารปฏบิตังิาน 

2. Technology change หมายถงึ การปรบัเปลีÉยนทีÉเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลติ ระบบความปลอดภยัของ
กระบวนการผลติ (Emergency system) ค่าควบคุมของระบบควบคุมการผลติทีÉมกีารเปลีÉยนแปลงเกนิ 72 ชั Éวโมง 
(DCS set point) สารเคมทีีÉใช ้สตูรการผลติ บรรจภุณัฑ ์และวธิกีารปฏบิตังิาน ทีÉส่งผลกระทบตอ่ความปลอดภยั 

กําลงัการผลติ และคุณภาพของผลติภณัฑ ์

3. Facility change หมายถงึการเปลีÉยนแปลงใดๆของอุปกรณ์ เครืÉองมอื หรอืส่วนประกอบต่างๆภายในเครืÉองจกัร 
4. Temporary Change หมายถงึ งานทีÉจาํเป็นตอ้งดาํเนินงานปรบัเปลีÉยน/Change ใด ๆ เป็นการชั Éวคราวโดยมกีาร

กําหนดระยะเวลาไม่เกนิ 90 วนัหรอืงานทีÉเกนิกว่าแต่รูเ้วลากําหนดแน่นอนไม่เกนิ 1 ปี เช่น งานรอซ่อม การทดลอง
ใชง้าน/ทดสอบ เป็นตน้ 

5. Permanent Change หมายถงึ งานทีÉจาํเป็นตอ้งดาํเนินการปรบัเปลีÉยนแบบถาวร 
6. Process Safety Information (PSI) หมายถงึ ขอ้มลูทีÉเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลติ (Process Design Basis) 

หรอืเครืÉองจกัร (Equipment Design Basis) หรอืวตัถุดบิ (Hazard of Material) ทีÉไดก้ําหนดระดบัความเสีÉยงใหเ้ป็น
ชนิดอนัตรายวกิฤต (Critical Hazard) หรอืชนิดอนัตรายตํÉา (Low Hazard) 

7. กรณีปกติ หมายถงึ การปรบัเปลีÉยนทีÉไมม่คีวามจาํเป็นทีÉตอ้งรบีดาํเนินการภายใน 24 ชั Éวโมง รวมถงึวนัหยุดของ
บรษิทั 

8. กรณีฉุกเฉิน หมายถงึ การปรบัเปลีÉยนทีÉมคีวามจาํเป็นตอ้งดาํเนินการภายใน 24 ชั Éวโมง หรอืภายในวนัหยุดของ
บรษิทั หากไม่ดาํเนินการ จะส่งผลกระทบต่อความปลอดภยั อาชวีนามยัและสิÉงแวดลอ้ม, กําลงัการผลติ, และ
คุณภาพของผลติภณัฑ ์

9. คณะทาํงาน MOC หมายถงึ กลุ่มบุคคลทีÉไดร้บัการมอบหมายจาก คณะกรรมการ ผูจ้ดัการส่วนของ Initiator หรอื 

ผูจ้ดัการโรงงาน 

10. Direct Process หมายถึง ความรู้ในงานทีÉจะทาํให้พนักงานสามารถปฏิบติังานในตาํแหน่งงานนัÊนได้ 

11. Process Safety หมายถงึ ความรูท้างดา้นความปลอดภยัทีÉพนักงานจะตอ้งรูเ้พืÉอใหส้ามารถปฏบิตังิานในตําแหน่ง
นั Êนไดอ้ย่างปลอดภยั 

12. Not related to process หมายถงึ การปรบัเปลีÉยนทีÉไม่เกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลติ ซึÉงอยู่นอกเหนือจากขอบเขต
ของระเบยีบปฏบิตังิานบรหิารการปรบัเปลีÉยน (หากผูพ้จิารณาไดพ้จิารณาแลว้ว่ามคีวมเสีÉยง สามารถดาํเนินการ
ตามขั ÊนตอนของระเบยีบปฏบิตังิานบรหิารการปรบัเปลีÉยนฉบบันีÊได)้ โดยไม่เกีÉยวขอ้งกบั High hazard chemicals 

(S-OMS-SHE-0374) และไม่เป็นอุปกรณ์ทีÉอยู่ใน P&ID 

ตวัอย่างเช่น 

- install cover box for temperature gauge 
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- change wrapping film to have QR code 

- change sewer cover concrete 

- change light from fluorescence to LED 

- install platform 

- Change structure material of Metal detector from CS to SS  

13. in kind หมายถงึ การปรบัเปลีÉยนทีÉยงัคงคุณลกั ษณะเดมิอยู่ ไมม่ผีลกระทบกบัการเปลีÉยนแปลงขอ้มลูความ
ปลอดภยั (Process Safety Information) และไมจ่าํเป็นตอ้งขออนุญาตการปรบัเปลีÉยน (Management of Change) 

รายละเอยีดและเงืÉอนไขไดแ้ก ่

- ประเภท, ชนิด หรอืวสัดุประเภทเดยีวกนั 

- ขนาดเดยีวกนั 

- คุณสมบตัหิรอืคุณลกัษณะเดยีวกนั 

- จาํนวนหรอืปรมิาณเดยีวกนั 

- ระเบยีบหรอืวธิกีารปฏบิตัเิดยีวกนั 

- ผูข้าย, ผูผ้ลติ และ โมเดลเดยีวกนั 

ตวัอย่างเช่น 

- วาลว์ ตอ้งเป็นชนิดเดยีว (เช่น Globe เหมอืนกนั) คุณสมบตัเิดยีวกนั อตัราเดยีวกนั (เช่น 150# เหมอืนกนั) 

และขนาดเดยีวกนักบัของเก่า (เช่น 4” เหมอืนกนั) 

- ท่อและหน้าแปลน ตอ้งมขีนาดเท่ากนั ตารางเดยีวกนั (เช่น Sch.40 เหมอืนกนั) คุณสมบตัเิดยีวกนั อตัรา
เดยีวกนั และชนิดหน้าแปลนแบบเดยีวกนั (เช่น Raised face เหมอืนกนั) 

- ประเกน็และ Bolt ตอ้งเป็นวสัดุเดยีวกนั (เช่น SS316L เหมอืนกนั) ส่วนประกอบเหมอืนกนั รปูรา่งเหมอืนกนั 

ขนาดเดยีวกนั และการออกแบบเหมอืนกนั 

- ปั Ëมป์และเครืÉองอดัความดนั ตอ้งเป็นวสัดุชนิดเดยีวกนัรวมถงึชิÊนส่วนขา้งใน มหีน้าแปลนทีÉเป็นอตัรา, ขนาด, 

และชนิดเดยีวกนั มคีวามสามารถและheadเท่ากนั ประเภท, ผูผ้ลติ, เลข seal, และเลข model เดยีวกนั 

- เครืÉองมอืวดัและเครืÉองส่งสญัญาณ ตอ้งมชี่วงการใชง้านเท่ากนั (เช่น 0-200 เหมอืนกนั) หน่วยตวัคณู
เดยีวกนั (เช่น X50 เหมอืนกนั) หน่วยวดัเดยีวกนั (เช่น Kg/hr เหมอืนกนั) 

- อุปกรณ์ Vessel agitator heat exchanger และอืÉนๆ ทีÉมแีบบ วสัดุเหมอืนกนั จากผูผ้ลติเดยีวกนั และ
ความสามารถเท่ากนั วางอยู่ในตําแหน่งเดมิ 

- มอเตอรไ์ฟฟ้า ฟิวส ์และเบรกเกอร ์ตอ้งมแีบบ วสัดุเหมอืนกนั จากโมเดลและผูผ้ลติเดยีวกนั 

- สารเคม ีจะตอ้งเป็นชืÉอและชนิดเดยีวกนั มอีงคป์ระกอบเหมอืนกนั คุณสมบตัเิหมอืนกนั เกรดเดยีวกนั 

เทคโนโลยกีารผลติเดยีวกนั จากผูผ้ลติและผูข้ายเดยีวกนั 

- ระเบยีบและวธิกีารปฏบิตังิาน จะตอ้งมลีกัษณะการทาํงานเหมอืนเดมิ ใหผ้ลลพัธเ์ดมิ ไม่รวมถงึงานทีÉไม่
เกีÉยวขอ้งกบั ความปลอดภยั อาชวีอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม กําลงัการผลติ และคุณภาพของผลติภณัฑ์ 
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14. Not in kind หมายถงึการปรบัเปลีÉยนใดๆทีÉทาํใหคุ้ณลกัษณะเปลีÉยนแปลงไป มผีลกระทบต่อการเปลีÉยนแปลงขอ้มลู
ความปลอดภยั ทีÉนอกเหนือจาก Replacement in kind ขา้งตน้ ตอ้งดาํเนินการตามการขออนุญาตการปรบัเปลีÉยน 

(Management of change) 

15. MOC 1 หมายถึง ขัÊนตอนการทาํงานทีÉ 1 โดยมีจุดประสงคใ์หค้ณะทาํงาน ระบุความตอ้งการในการทาํการปรับเปลีÉยน
เบืÊองตน้และทาํการประเมินความระดบัความอนัตรายของการเปรับเปลีÉยนนัÊนๆ 

16. MOC 2 หมายถงึ ขั ÊนตอนการทาํงานทีÉ 2 โดยมจีุดประสงค ์ใหค้ณะทาํงาน กําหนด ขอ้มลูพืÊนฐานในการออกแบบ และ ทํา
การประเมนิความเสยีงทางดา้นความปลอดภยั  

17.  MOC 3 หมายถงึ ขั ÊนตอนการทาํงานทีÉ 3 โดยมจีุดประสงค ์ใหค้ณะทาํงาน กําหนดขอบเขตของการปรบัเปลีÉยน โดย
ขอเขตทีÉกําหนดจะตอ้งรวมขอ้เสนอแนะจากกระบวนการ PHA ก่อนทาํการเริÉมงานก่อสรา้งหรอืเปลีÉยนแปลงไดๆ. 

18. MOC4 หมายถงึ ขั ÊนตอนการทาํงานทีÉ 4 โดยมจีุดประสงค ์ ใหค้ณะทาํงานทาํการประเมนิก่อนเริÉมตน้การใชง้าน ซึÉง
เอกสารทีÉจาํเป็นสาํหรบัในขั ÊนตอนนีÊ จะประกอบไปดว้ย ระเบยีบการทบทวนความปลอดภยัก่อนเริÉมตน้กระบวนการ 
(PSSR Procedure) และ Pre - Startup Safety Review Checklist (PSSR Check list)  

19. MOC5 หมายถงึ ขั ÊนตอนทีÉทมีทาํงานตอ้งรายงานผลการปรบัเปลีÉยนว่าสิÉงทีÉปรบัเปลีÉยนตรงกบัวตัถุประสงคห์รอืไม่ 
หรอืไม่ไดผ้ล หรอืหมดเวลาทีÉกําหนดจากการปรบัเปลีÉยนชั Éวคราว ตอ้งคนืสภาพเดมิ 

20. Initiator หมายถงึ บุคคลไดๆทีÉทาํการแจง้ความประสงคใ์หม้กีารเปลีÉยนแปลงเกดิขึÊน โดยจะมหีน้าทีÉในการ
ประสานงานและตดิตามความคบืหน้า ของการเปลีÉยนแปลงทีÉไดข้อขึÊนทะเบยีรไว ้ คุณสมบตัขิอง ผูแ้จง้ขอทาํการ
เปลีÉยนแปลงจะตอ้งมลํีาดบัตําแหน่งงานอย่างน้อย Supervisorและจะตอ้งมปีระสบการในการทาํงานทีÉตนเอง
รบัผดิชอบอย่างน้อย 2 ปีขึÊนไป 
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เอกสารนีÊ เป็นเอกสารใช้ภายในบริษทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรปูสืÉออิเลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม ห้ามนําไปใช้ในการปฏิบติังานโดยเดด็ขาด 

 

 

 
 

The Principle of MOC Technology and Facility Change 

หลกัการของ MOC Technology and Facility Change 
MOC1 : Hazard level Determining 
Change Issue 

การขออนุญาตปรบัเปลีÉยน จะขอต่อเมืÉอการปรบัเปลีÉยนนั Êนเป็นแบบ not in kind  โดย Initiator จะตอ้งใหข้อ้มลูทีÉจาํเป็น
สาํหรบัการปรบัเปลีÉยนตามแบบฟอรม์ดงันีÊ 
 Initiator จะต้องดําเนินการออกเอกสาร  MOC for Technology and Facility Change Permit Form (S-MF-

MOC-F-0001)  
 กําหนดชนิดของการปรบัเปลีÉยนเป็น NORMAL or URGENT case 

 กําหนดชนิดของการปรบัเปลีÉยนเป็น PERMANENT or TEMPORARY  

 กําหนดชนิดของการปรบัเปลีÉยนเป็น Low Hazard /High Hazard  

 Initiator จะตอ้งดาํเนินตระเตรยีม Risk assessment review from และ จดัส่งใหก้บั ผูจ้ดัการส่วนของ Initiator  

โดย ผูจ้ดัการส่วนของ Initiator จะตอ้งตรวจสอบขอ้มลู และ แนะนํา Risk assessment tools ใหส้อดคลอ้งกบั
การปรบัเปลีÉยนนั Êนๆ. ผูจ้ดัการส่วนของ Initiator จะตอ้งมอบหมายและแต่งตั Êง PHA leader เพืÉอทีÉจะชว่ยให้
คาํปรกึษาการจดัทาํ Risk assessment.  

 
Assignment & Approval the change 

 ในกรณีการปรบัเปลีÉยนแบบ Low Hazard (LH); ผูจ้ดัการส่วนของ Initiator จะตอ้งมอบหมายแต่งตั Êง MOC 

working team โดยจะตอ้งหารอืร่วมกบัส่วนงานทีÉเกีÉยวขอ้ง. การอนุมตัใินแตข่ ั Êนตอนของ LH MOC จะตอ้งไดร้บั
การพจิารณาร่วมกนัระหว่าง ผูจ้ดัการส่วนของ Initiator และ ผูจ้ดัการส่วนเจา้ของพืÊนทีÉ. 

 ในกรณีการปรบัเปลีÉยนแบบ High Hazard (HH); ผูจ้ดัการโรงงาน จะตอ้งมอบหมายแต่งตั Êง MOC working team 

โดยหารอืร่วมกนักบัส่วนงานทีÉเกีÉยวขอ้ง. การอนุมตัใินแต่ขั Êนตอนของ HH MOC จะตอ้งไดร้บัการพจิารณาจากผูจ้ดัการ
โรงงานเท่านั Êน. 

Initiator scan ใบขออนุญาตปรบัเปลีÉยนทีÉไดร้บัการอนุมตั ิto MOC แลว้ ส่งให ้MOC Center เพืÉอดาํเนินการขึÊน
ทะเบยีนในระบบ Online MOC เป็นอนัเสรจ็สิÊนกระบวนการ MOC1 

MOC2 : Conceptual Design Approval & Risk Evaluation 

คณะทาํงาน MOC ดาํเนินการศกึษาและรวบรวม CONCEPTUAL ENGINEERING DESIGN รวมถงึเอกสารอืÉนๆ
ทีÉเกีÉยวขอ้ง  Initiator จะตอ้งรบัผดิชอบหน้าทีÉ Coordinator ในขั ÊนตอนการปรบัเปลีÉยนนีÊ และมหีน้าทีÉในการ จดัตั Êง 
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risk assessment team เพืÉอ ทาํการประเมนิความเสีÉยง และใหส้อดคลอ้งกบั PHA procedure (S-MF-PHA-P-P-

001). 

initiator จะตอ้งจดัเตรยีม Risk Evaluation approval & final conclusion of Conceptual Engineering Design 

รวมไปถงึเอกสาร MOC 2 ทีÉไดร้บัการเซน้อนุมตัแิลว้ ส่งให ้MOC center เพืÉอจดัเกบ็ เป็นอนัเสรจ็สิÊนกระบวนการ 
MOC 2 

 

MOC3 : Approval for Construction 

คณะทาํงาน MOC จะตอ้งจดัทาํ Term of Requirement โดยจะตอ้งนาํขอ้เสนอแนะของ PHA Process จาก 

MOC 2 รวมเขา้กบั Conceptual Engineering Design. ในขัÊนตอนนีÊ  เอกสาร PSI จะตอ้งถูกนาํมาใช ้และ จะตอ้ง
เป็นเอกสารทีÉปรับปรุงแกไ้ขล่าสุดเท่านัÊนสาํหรับ Term of requirement สามารถระบุแยก scope of work โดย
จะตอ้งระบใุหช้ดัเจนเป็นส่วนๆ ตวัอย่างเช่น  Tie-in work, Foundation work, Lighting work, Reinstate work เป็น
ตน้ คณะทาํงาน MOC จะตอ้งนาํเสนอ Scope of Work ใหก้บัผูท้ีÉมีอาํนาจอนมุตัิรบัทราบ.  

หมายเหตุ : แต่ละ Scope of Work ทีÉถกูแยกนัÊน สามารถอนุมติัได ้โดยไม่ตอ้งรอให้ทุก Scope of work ของการ
ปรับเปลีÉยนนัÊนๆ       เสร้จสิÊนทัÊงหมด 

Initiator จดัเตรียม final Term of Requirement รวมไปถึงเอกสาร MOC 3 ทีÉไดรั้บการเซ็นอนุมติัแลว้ ส่งให้กบั MOC 

center เพืÉอจดัเกบ็ เป็นอนัเสรจ็สิÊนกระบวนการ MOC 3 

MOC4 : Ready to Start Up 

คณะทาํงาน MOC จะตอ้งจดัเตรียมผลขอการดาํเนินการ Pre-commissioning เพืÉอยืนยนัในส่วนของความปลอดภยั 
ก่อนเริÉมดาํเนินการใชง้าน โดยจะตอ้งเป็นไปตามขอ้ปฏิบติัของ PSSR procedure Initiatorจะตอ้งจดัเตรียมเอกสาร 

PSSR check list และเป็นผูรั้บผิดชอบในการดาํเนินการจดัทาํ PSSR committee meeting รวมถงึการตดิตามสถานะ
ของ Punch ต่างๆทีÉเกดิขึÊนระหว่างการทํา PSSR committee meeting.   

Initiator จะตอ้งจดัเตรยีม PSSR check list ทีÉไม่ม ีpunch A ปรากฏ และ เอกสาร MOC 4 ทีÉไดร้บัการเซน็อนุมตัแิลว้ รวม
ไปถงึ เอกสารต่างๆทีÉเกีÉยวขอ้ง ส่งใหก้บั MOC center เพืÉอจดัเกบ็ เป็นอนัเสรจ็สิÊนกระบวนการ MOC 4  

MOC5 : Close MOC 

หลงัจาก start up คณะทาํงาน MOC ดาํเนินการรวบรวมขอ้มลูและวเิคราะหผ์ลและจดัทาํ  After Start Up (MOC 5 
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• ในกรณีการปรบัเปลีÉยนชั Éวคราว – หลงัจากครบช่วงเวลาการปรบัเปลีÉยนแลว้ ใหท้าํการคนืสภาพและแจง้ผลการ
คนืสภาพ แต่ถา้หากไม่สามารถคอืสภาพไดภ้ายในระยะเวลาทีÉกาํหนด initiatorจะตอ้งแจง้ขอขยายเวลาทาํการ
เปลีÉยนแปลงต่อ ผูม้อีํานาจอนุมตั ิ 

• ในกรณีการปรบัเปลีÉยนถาวร แตพ่บว่าผลการปรบัเปลีÉยนไม่ไดผ้ลตามวตัถุประสงค ์ใหแ้จง้ผลการปรบัเปลีÉยนใหผู้้
มอีํานาจอนุมตัริบัทราบ จากนั Êน initiator จะตอ้งตดิต่อประสานงานไปยงั Risk Evaluation Team เพืÉอ
ดาํเนินการทบทวนความเสีÉยงอกีครั Êง และหาทางเพืÉอทีÉจะบรรลุวตัถุประสงค ์หรอื ยตุ ิMOC และทาํการคนืสภาพ 
 

ผูม้อีํานาจอนุมตัทิาํการพจิารณาขอ้มลู และ เซน็เพืÉออนุมตั ิMOC 5 เพืÉอปิดการปรบัเปลีÉยน ในขั ÊนตอนการทาํงานนีÊ 
Punch B ทั ÊงหมดทีÉเกดิจากกระบวนการ PSSR จะตอ้งปิดใหเ้สรจ็สิÊน  Training Course (If need), Operating 

procedure or Work instruction, PSM Critical Equipment Evaluation จะตอ้งเสรจ็สิÊน  เอกสาร PSI เช่น 

P&ID, Drawing, Data sheet, Isometric Drawing, Wiring diagram เป็นตน้ จะตอ้งถูกส่งให ้PSI committee 

Team เพืÉอทาํการจดัเกบ็ในพืÊนทีÉส่วนกลาง ตามทีÉ PSI committee กําหนด การส่งต่อ Spare part จะตอ้งเสรจ้สิÊน  

เอกสารทีÉไดร้บัการอนุมตัทิั Êงหมดจาก MOC 1-5 และเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง จะตอ้งถูกจดัเกบ็ไวใ้นส่วนงาน ของ Initiator 

โดยปราศจากระยะเวลากําหนดในการจดัเกบ็ 

Urgent Change 
In case of HIGH hazard level 

Initiator และ MT team (ในกรณีทีÉตอ้งการ MT team ช่วยสนับสนุน) จะตอ้งดาํเนินการประเมนิ, วเิคราะหแ์ละ
ตรวจสอบวตัถุประสงคข์องการปรบัเปลีÉยน รวมไปถงึจดัทาํการะประเมนิความเสีÉยงของการปรบัเปลีÉยน Initiator

จะตอ้งจดัทาํ Deviation Permit (S-OMS-SHE-F-0009) เพืÉอใหเ้หตุผลในการขอทาํ Urgent Change 

ผูจ้ดัการส่วนเจา้ของพืÊนทีÉ ทาํการพจิารณาตรวจสอบความถูกตอ้งของเอกสารทั ÊงหมดทีÉเกีÉยวขอ้ง และทาํการเซน็อนุมตัิ
หรอืยกเลกิการปรบัเปลีÉยน โดยทางโทรศพัทห์รอือเีมล  หลงัจากผูจ้ดัการส่วนเจา้ของพืÊนทีÉ เซน็อนุมตัิ Initiator จะตอ้ง
จดัส่งเอกสารทั Êงหมดใหก้บัรองผูจ้ดัการโรงงาน ขึÊนไป เพืÉอทาํการพจิารณาตรวจสอบและเซน็อนุมตัหิรอืยกเลกิการ
ปรบัเปลีÉยน โดยทางโทรศพัท ์หรอื อเีมล    

 

In case of LOW hazard level 
Initiator และ MT team (ในกรณีทีÉตอ้งการ MT team ช่วยสนับสนุน) จะตอ้งดาํเนินการประเมนิ, วเิคราะหแ์ละ
ตรวจสอบวตัถุประสงคข์องการปรบัเปลีÉยน รวมไปถงึจดัทาํการะประเมนิความเสีÉยงของการปรบัเปลีÉยน Initiator

จะตอ้งจดัทาํ Deviation Permit (S-OMS-SHE-F-0009) เพืÉอใหเ้หตุผลในการขอทาํ Urgent Change 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบริษทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรปูสืÉออิเลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม ห้ามนําไปใช้ในการปฏิบติังานโดยเดด็ขาด 

ผูจ้ดัการส่วนเจา้ของพืÊนทีÉ การพจิารณาตรวจสอบความถูกตอ้งของเอกสารทั ÊงหมดทีÉเกีÉยวขอ้งและทาํการเซน็อนุมตัิ
หรอืยกเลกิการปรบัเปลีÉยน โดยทางโทรศพัทห์รอือเีมล  

MOC 
Case 

Normal Case Urgent Case 
HH LH HH LH 

Approver Division 
manager of 

Initiator, Area 
Owner and 

Deputy 
Department 
Manager up 

Division 
Manager of 
Initiator and 
Area Owner 

Division manager Area 
Owner and Deputy 

Department Manager 
up  

(by phone or email) 

Division manager of 
Area Owner 

(by phone or email) 

 
After Execution & Operation: 

Initiator ทาํการรวบรวม ขอ้มลูและทาํการวเิคราะห์ ผลของการดาํเนินการ รวมไปถงึจดัเตรยีม เอกสารสนับสนุน The 

Risk Evaluation document and The PSSR (S-MF-PSSR-F-002) จะตอ้งถูกจดัเตรยีม ภายใน 48 ชั Éวโมง ของ 
วนัทาํการ.  เอกสาร PSI, procedure/work instructions, Training/ Communication for working staff  

including related functional staff จะตอ้งเสรจ็สิÊนและจดัส่งหลกัฐานเพืÉอทาํการอนุมตัภิายใน 1 สปัดาห ์หลงัมกีาร
ใชง้าน  

Temporary Change 

Temporary MOC จะตอ้งคนืสภาพ ใหเ้หมอืนสภาพเดมิ ภายในวนัทีÉกําหนด, Initiator ทาํการดาํเนินการ MOC 5 

เพืÉอปิด Temporary MOC. 

Documentation 

การกําหนดรหสัเอกสารในใบขออนุญาตการปรบัเปลีÉยน (Management of Change Permit)  ตอ้งกําหนดให้
เอกสารมคีวามสมัพนัธ/์เชืÉอมโยงกนั เพืÉอใหส้ะดวกแก่การคน้หา และควบคมุเอกสารจงึไดก้ําหนดหลกัเกณฑข์องรหสักํากบั
เอกสารดว้ยตวัอกัษรภาษาองักฤษ และตวัเลข ดงันีÊ 
 

 

 

 

AAAA หมายถงึ ชืÉอหน่วยงานผูข้อทาํการ 
MOC หมายถงึ ใบอนุญาตการปรบัเปลีÉยน (Management of Change Permit) 

YY  หมายถงึ ปีพ.ศ. ทีÉออกเอกสาร 
nnn  หมายถงึ เลขทีÉของเอกสาร 

AAAA-MOC-YY/nnn 
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การติดตามความคืบหน้า 
สมาชกิ Sub-Committee มหีน้าทีÉในการตดิตามความคบืหน้าของ MOC (T/F) กบัเจา้ของงาน ดงันีÊ 

1. Finished ประกอบดว้ย 

- Completed: คอืสถานะทีÉเสรจ็ทั Êงงานหน้างานและดาํเนินการเอกสารจนครบ MOC5 

- Finished at site: คอืสถานะทีÉงานเสรจ็แลว้ เอกสารอยู่ในระหว่างการดาํเนินการ 
2. On-going: เนืÉองจากทรพัยากรและเวลามจีาํกดั จงึตอ้งกําหนด Priority ของ MOC ใหเ้หมาะสม โดยมเีกณฑด์งันีÊ 

- Priority A: MOC สาํคญั เร่งด่วน 

- Priority B: MOC ทีÉสามารถรอได ้

ในแต่ละขั Êนตอนของ MOC จะกาํหนดเวลาพืÊนฐาน (default) ไวท้ีÉ 60 วนั 

 หากเลยระยะเวลานีÊและไม่มกีารขออนุมตัขิ ั Êนตอนถดัไป MOC นั Êนจะมสีถานะ “Delay”  ในทางกลบักนัจะมี
สถานะ “On-Plan” 

 ในกรณีทีÉเกดิ Delay ตั Êงแตข่ ั Êนตอน MOC1 สถานะของ MOC จะเขา้สู่สถานะ “Auto-cancel” 

 ในขั Êนตอน MOC3, MOC4 และ MOC5 จะสามารถระบุระยะเวลาไดม้ากกว่า 60 วนั โดยพจิารณาจาก
แผนงานต่างๆ ในขั Êนตอนเหล่านั Êน ไดแ้ก่ SAT, FAT, MC, RSU, etc. 

Responsibility 

1. Initiator • เป็นผูร้เิริÉมในการกําหนดการปรบัเปลีÉยนโดยจะตอ้งระบุเหตุผล รวมถงึ
รายละเอยีดขอ้มลูทั ÊงหมดเพืÉอนําเสนอการปรบัเปลีÉยน 

• เป็นผูจ้ดัเตรยีมเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งการปรบัเปลีÉยนเพืÉอนําเสนอต่อผูม้อีํานาจ
อนุมตั ิและดาํเนินการในขั Êนตอนถดัไป 

• เป็นผูท้ีÉทราบรายละเอยีดของการปรบัเปลีÉยนเป็นอย่างด ีก่อนทีÉจะมกีารรเิริÉม 

ทาํการปรบัเปลีÉยน  

• เป็นผูจ้ดัทาํกระบวนการ Risk assessment และ PSSR process 

• เป็นผูท้ีÉทาํหน้าทีÉในการประสานงาน และตดิตาม ทุกหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งใน
แต่ละขั ÊนตอนของการปรบัเปลีÉยน 

 
2. Engineer of Initiator • เขา้ร่วม กระบวนการทดสอบการใชง้านของระบบ และ เริÉมกระบวนการผลติ 

• ตรวจสอบและรวบรวมผลของการปรบัเปลีÉยน 

 
3. Division of Initiator • หมอบหมายและแต่งตั Êงคณะทาํงาน MOC 

• ทําใหม้ั Éนใจว่าทุกหวัขอ้ในกระบวนการปรบัเปลีÉยนไดถู้กทําใหถู้กตอ้งครบถว้น
ตามจุดปรสงคท์ีÉตอ้งการ 

• อนุมตั ิหรอื ยกเลกิ LH MOC ในแต่ละขั ÊนตอนของการปรบัเปลีÉยน 

• กําหนด Risk Assessment Tool และแต่งตั Êง PHA Leader 
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4. Division of Area 
owner 

• อนุมตั ิหรอื ยกเลกิ LH MOC ในแต่ละขั ÊนตอนของการปรบัเปลีÉยน 

• อนุมตั ิหรอื ยกเลกิ urgent LH MOC.  

• ทาํใหม้ั Éนใจว่า กระบวนการปรบัเปลีÉนไม่ไดม้ผีลกระทบกบักระบวนการผลติ 

 
5. PHA leader • ใหค้าํปรกึษา แนะนํา แนวทาง เพืÉอใหก้ระบวนการ risk assessment สาํเรจ็ 

 

 
7. Deputy Department 

Manager and/or 
higher level 

• อนุมตั ิหรอื ยกเลกิ HH MOC ในแต่ละขั ÊนตอนของการปรบัเปลีÉยน 

• อนุมตั ิหรอื ยกเลกิ urgent HH MOC ในแต่ละขั ÊนตอนของการปรบัเปลีÉยน 

• ทาํใหม้ั Éนใจว่าปัจจยัทีÉกระทบกบัคนทาํงานไดถู้กฝึกหรอือบรม หรอื ระบุ ในการ
ปรบัเปลีÉยนแลว้ 

 
8. MOC Working Team • มส่ีวนร่วมในการจดัเตรยีม รวมถงึการตรวจทาน ขอ้มลูทางดา้นเทคนิค 

•     ดแูลควบคุม การปรบัเปลีÉยน รวมถงึการตรวจสอบ และ ทดลองการใชง้าน การ
ปรบัเปลีÉยนใหเ้ป็นไปตามจุดประสงค์ 

 
9. PSSR Sub-

committee team 
• ใหค้าํปรกึษา แนะนํา แนวทาง เพืÉอใหก้ระบวนการ PSSR process สาํเรจ็  

 
 

Training  
 

Training 

Level 

Training 

Audience 

Training Contents Frequency Proficiency 

Test 

Proficiency 

Record 

Awareness 

Level 

All  จุดประสงค ์ของ MOC 

Procedure 

 จุดประสงค ์ของ MOC 

Procedure 

 ความแตกต่างระหว่าง 
Temporary และ
Permanent Change  

 ความแตกต่างของ Low 

and High Hazard 

 หลงัจาก 90 วนัทีÉ
ไดร้บัตาํแหน่ง  

 อบรมซํÊา ทุกๆ 3 

ปี  

n.a.  n.a. 

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle
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 หน้าทีÉในแต่ละขั Êนตอนของ
การจดัทาํ MOC และผุม้ี
อํานาจในการอนุมตัใินแต่
ละขั Êนตอนของกระบวนการ 
MOC  

User Level Supervisor 

up level 

 จุดประสงค ์ของ MOC 

Procedure 

 จุดประสงค ์ของ MOC 

Procedure 

 แนวคิดสาํหรับ 

Technology and Facility 

Changes 

 ขั Êนตอนของ MOC work  

 ผูอ้นุมติัในแต่ละขัÊนตอน
ของ MOC   

 หลงัจาก 90 วนัทีÉ
ไดร้บัตาํแหน่ง  

 อบรมซํÊา ทุกๆ 3 

ปี  

ทดสอบความ
เขา้ใจ = 100% 

(by written or 

OJT)   

 จดัเก็บผมของ
การทดสอบ ไว ้
Division or HR 

Division  

 
อา้งองิตาม S-MF-MOCP-P-0001 ระเบยีบปฏบิตังิานการบรหิารการปรบัเปลีÉยนบุคลากร 
 

Auditing 
 
เพืÉอตรวจสอบความถูกตอ้งของ MOC Procedure ในการใชง้าน กระบวนการตรวจสอบจะตอ้งมกีารจดัทาํขึÊน และเป็นไป
ตามตารางดงันีÊ 

Concept Regular Audit Internal Audit 

1 หนา้ทีÉรับผิดชอบ PSM Leader and MOC Element 

Leader 

Audit Center 

2 การปฏิบติัตาม ขอ้เรียกร้องในกระบวนการ
ปรับเปลีÉยน 

IEAT PSM Regulation 

3 ความถีÉในการตรวจสอบ อยา่งนอ้ย 1 ปี อยา่งนอ้ย 1 ปี 

4 คุณสมบติัผูต้รวจสอบ MOC & PSSR sub-committee team 

members 
บุคคลกรทีÉมีทกัษะ auditing skills และ 

ความรู้ รวมไปถึงl ผูจ้ดัการ 
5 Checklists or Audit Guidance MOC-T/F Audit Checklist MOC-T/F Audit Checklist 
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อา้งองิตาม S-MF-CA-P-0001 ระเบยีบการปฏบิตังิานการตรวจตดิตาม PSM 

 

 

 

To ensure that the change management process is made in writing by applying to the chemical change 

used in process, technology, machinery, equipment, software being used, employees, operating 

procedures and changes in equipment, building or facility, including utility that affects the process safety 

unless such change has been carried out in all respects as in the original requirements. 

 

Scope 
This operating procedure is used as a guideline for considering the hazard assessment of the internal 

change of BST ENEOUS. in connection with the process. 

 

Reference Documents 
4. S-MF-PHA-P-0001 Procedure for Hazard Identification and Risk Assessment 
5. S-MF-PSI-P-0001  Procedure for Process Safety Information 
6. S-MF-PSSR-P-0001 Procedure for Pre - Startup Safety Review 

 
Supporting Documents 

7. S-MF-MOC-F-0001 MOC for Technology and Facility Change Permit Form 

8. S-MF-PSSR-F-0002 Pre - Startup Safety Review Checklist (PSSR) 

9. S-OMS-SHE-F-0004 What-If Analysis Form 

10. S-OMS-SHE-F-0005 HAZOP Analysis Form  

11. S-OMS-SHE-F-0006 FMEA Analysis Form 

12. S-OMS-SHE-F-0009 Deviation Permit 
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Definitions 
1. Management of Change Permit Form means a permit application to make changes in chemicals, 

technology, equipment and operating regulations and procedures 
2. Technology Change means a change related to the process, process emergency system, DCS set 

point that has changed more than 72 hours, chemicals used, formula, packaging and operating 

methods that affect safety, capacity and product quality 
3. Facility Change means Any change in equipment, tools or machine components 
4. Temporary Change means a task that requires any temporary modification/change for a fixed period 

of time, not exceeding 90 days or a task that exceeds the specified period but known the precise period, 

not exceeding 1 year such as repair work, trial/test etc. 
5. Permanent Change means a task that requires permanent changes 
6. Process Safety Information (PSI) means Information related to the Process Design Basis or 

Equipment Design Basis or Hazard of Material that has been given the risk level as critical hazard or 

low hazard 
7. Normal Case mean a modification that does not require immediate action within 24 hours, including 

on company holidays 
8. Emergency Case means a modification that requires immediate action within 24 hours or within 

company holidays otherwise it will affect the safety, occupational health and environment, capacity, 

and product quality 
9. MOC Working Team means a group of people assigned by the Division Manager of Initiator or 

Manufacturing Department Manager.  
10. Direct Process means job knowledge that will enable employees to perform work in that position 

11. Process Safety means safety knowledge that employees must know to be able to perform work in that 

position in a safe manner 
12. Not related to process means change which is not related to process, not cover by MOC procedure 

(if reviewer considers that there is a risk, can proceed in accordance with the MOC procedures), it is 

not related to High hazard chemicals (S-OMS-SHE-0374) and not cover in P&ID 

For example 

- install cover box for temperature gauge 

- change wrapping film to have QR code 

- change sewer cover concrete 

- change light from fluorescence to LED 

- install platform 

- Change structure material of Metal detector from CS to SS  
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13. In Kind means a modification that remains the original features, which does not affect the change to 

process safety information and not require the management of change permit. Details and conditions 

are as follows: 
- Same category, type, or material 

- Same size 

- Same property or feature  

- Same amount or quantity 

- Same regulation or procedure 

- Same vendor, manufacturer and model 

For example 

- Valves must have the same type (e.g. Globe), property, rate (e.g. 150#) and size as the original 

(e.g. 4”). 

- Pipes and flanges must have the same size, schedule (e.g. Sch.40), property, rate and type of 

flange (e.g. Raised face). 

- Gasket and bolt must have the same material (e.g. SS316L), parts, shape, size and design. 

- The pump and pressure compressor must have the same material as well as its internal parts with 

its flanges of the same rate, size, and type as well as capability and head with the same type, 

manufacturer, seal number, and model number. 

- The measuring instrument and transmitter must have the same operating range (e.g. 0-200), 

multiplier unit (e.g. X50) and unit of measure (e.g. Kg/hr). 

- The vessel agitator heat exchanger and other must have the same design, material from the same 

manufacturer with the same capability placed in the original position. 

- Electric motors, fuses and circuit breakers must have the same design, material from the same 

model and manufacturer. 

- The chemicals must be of the same name and type as well as element, property, grade, process 

technology from the same manufacturer and vendor. 

- Regulations and procedures must remain the same working characteristics and give the original 

result, excluding work that is not related to safety, occupational health and environment, capacity 

and product quality. 

14. Not in Kind means any modification that results in feature changes, affecting the change to the process 

safety information other than Replacement in Kind above must be performed in accordance with 

management of change permit. 
15. MOC 1 means the procedure for which the working team is required to report a preliminary requirement 

and determine hazard level of MOC.  
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16. MOC 2 means the procedure for which the working team is required to report the Basis Engineering 

Design and risk assessment to ensure safe design. 
17. MOC 3 means the procedure for which the working team is required to ensure the term of requirement 

has incorporated with PHA recommendation before start construction. 
18. MOC 4 means the procedure for which the working team is required to report the assessment before 

implementing the operating. Documents required at this stage such as PSSR Procedure or Risk 

evaluation of this project including a preparation check list before the start up. 
19. MOC 5 means the procedure for which the work team is required to report the results of modification, 

whether or not it is relevant to the objective, or ineffective or timeout specified for the temporary 

modification, which must be restored to its original condition. 

20. Initiator means the person who issue the change and take the coordinator responsibility of MOC 

project. Initiator shall be at least a supervisor who has the experience in own work at least 2 years.  
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The Principle of MOC Technology and Facility Change 
MOC1 : Hazard level Determining 
Change Issue 

A modification permit will only be requested if the modification is classified not in kind, which the Initiator 

must provide the information required for the modification following the form. 

 Initiator issues MOC for Technology and Facility Change Permit Form (S-MF-MOC-F-0001)  

 Define NORMAL or URGENT case 

 Define PERMANENT or TEMPORARY change 

 Determine Low Hazard /High Hazard of this change  

 Initiator conduct the “Risk assessment review from” and submit document to Division manager of 

initiator. Division manager of initiator shall review method and recommend the “Risk assessment 

tools”. PHA subcommittee leader shall assign the PHA MOC leader to operate the Risk 

assessment.  

Assignment & Approval the change 

 In case of LH; Division Manager of Initiator assigns MOC working team by discussing with relevant 

departments. Final approval by Division Manager of Initiator & Area Owner  

 In case of HH; Manufacturing Department Manager assigns MOC working team by discussing with 

relevant departments. Final approval by Manufacturing Department Manager. 

The initiator scans the modification permit (MOC1) approved by Approver to MOC Center in the Online 

MOC system then MOC1 process is completed. 

 

MOC2 : Conceptual Design Approval & Risk Evaluation 

MOC Working team conducts a “CONCEPTUAL ENGINEERING DESIGN” including concerned 

document.   

Initiator shall take the “Coordinator responsibility” on this state and set up the risk assessment team to 

evaluate the risk in according with PHA procedure (S-MF-PHA-P-P-001). 

 
The initiator submits “Risk Evaluation approval” & “final conclusion of Conceptual Engineering Design” 
together with signed MOC2 sheet to MOC center. Then MOC2 process is completed. 

 

MOC3 : Approval for Construction 
The MOC Working Team conducts term of requirement by incorporate the PHA recommendation 
from MOC2 and Conceptual Engineering Design. The up to date PSI document shall be applied.  
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The term of requirement is able to distribute a scope of work by identify the task portion such as 
Tie-in work, Foundation work, Lighting work, Reinstate work and so on. MOC Working Team has to 
present all task portion to approver.  

 

Remark : Then, each task portion is able to individually approve by approver   
The initiator submits final Term of Requirement, signed MOC3 sheet and all concerning document to 
MOC center. Then MOC3 process is completed.  

 
MOC4 : Ready to Start Up 

The MOC Working Team conduct the result and operates Pre-commissioning to ensure safety before 
start up in accordance with the requirements of the PSSR procedure. Initiator shall prepare PSSR 
document and take a leader responsibility in PSSR committee meeting.  
 
The initiator submits the PSSR document without punch A, signed MOC4 sheet together with all 

supporting document to MOC center. Then MOC4 process is completed.  

 
MOC5 : Close MOC 

After start up, the MOC Working Team will collect data and analyze results after start up (MOC 5).    

• In the case of temporary change – After the time period for a temporary change has expired, it is 

required to restore it back to its original condition and notify the results of restoration. 

• In the case of permanent change in which the result of modification is found ineffective for its 

objective, it is required to notify the result of the modification to Approver. Then, the Risk Evaluation 

Team shall be reorganized in order to reevaluate the risk assessment (Back to MOC2) and find out 

the solution to achieve the MOC objective.   

  

 The approver considers and signs for approval (MOC5) of the Management of Change Permit Form 

to close out the modification work. At this stage, PSSR punch B shall be killed. The Training Course (If 

need), Operating procedure or Work instruction, PSM Critical Equipment Evaluation shall be done. The 

Process Safety Information (PSI) such as P&ID, Drawing, Data sheet, Isometric Drawing, Wiring diagram 

and so on must be submitted and stored in the Company’s centralized document system according to the 

PSI requirements. Then, handover spare part shall be completed.   

 The relevant documents that have been approved for closure must be kept as the quality record by 

the Division requesting the change without expired date.  

 
Urgent Change 
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In case of HIGH hazard level 
Initiator and MT team (Incase need MT Team support) internally evaluate, analyze and review the 

proposed change and perform a risk evaluation. The Deviation Permit (S-OMS-SHE-F-0009) shall be 

provided.  

Division manager of Area Owner reviews the completeness of all documents and approves or rejects 

by phone or email. After Division Manager of Area Owner approved, Initiator submits all support document 

to Deputy Department Manager up to review. The Deputy Department Manager up approves or rejects by 

phone or email. 

 

In case of LOW hazard level 
Initiator and MT team (Incase need MT Team support) internally evaluate, analyze and review the 

proposed change and perform a risk evaluation. The Deviation Permit (S-OMS-SHE-F-0009) shall be 

provided. 

Division manager of Area Owner reviews the completeness of all documents and approves or rejects 

by phone or email.  

 

MOC 
Case 

Normal Case Urgent Case 
HH LH HH LH 

Approver Division 
manager of 

Initiator, Area 
Owner and 

Deputy 
Department 
Manager up 

Division 
Manager of 
Initiator and 
Area Owner 

Division manager Area 
Owner and Deputy 

Department Manager 
up  

(by phone or email) 

Division manager of 
Area Owner 

(by phone or email) 

 
After Execution & Operation: 

 
Initiator collect data and analyze the result including provide supporting document. The Risk Evaluation 

document and The PSSR (S-MF-PSSR-F-002) shall be provided within 48 hr. of working day. All PSI 

document, procedure/work instructions, Training/ Communication for working staff including related 

functional staff shall be completed and submit evidence to Approver within 1 week after star-up.  

 
Temporary Change 

Temporary MOC shall recover to before change within specified ending date, Initiator issues MOC 5 to 

close Temporary MOC. 

 . 
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Documentation 
The document code determination in the Management of Change Permit requires the document to be 

correlated/linked to facilitate search and control document, therefore, the guideline for document code is 

set with English alphabet and numbers as follows: 

 

 

 

 

 

AAAA means Division Name of Requestor 

MOC means Management of Change Permit 

YY  means B.E. Year of Issue 

nnn  means Document No. 

Follow up 
Sub-Committee member Responsible for monitoring the progress of the MOC (T / F) with the 

owner as follows: 

1. Finished contains 

- Completed: is the status that is completed both on-site and the document has been 

completed MOC5 

- Finished at site: is the state where the job is finished. Documents in progress 

2. On-going: Due to limited resources and time, MOC priorities must be set accordingly. 

- Priority A: MOC urgent 

- Priority B: MOC that can wait 

Each stage of the MOC will have the default time of 60 days. 

• After this period and no next step approval, the MOC will have a "Delay" status and, on the 

other hand, will be "On-Plan". 

• In case of Delay occurring since MOC1 step, MOC state will enter state. "Auto-cancel" 

• In MOC3, MOC4 and MOC5 phases, a period of more than 60 days can be specified based 

on various programs. In those stages, SAT, FAT, MC, RSU, etc. 

 

Responsibility 
 

1. Initiator • Initiate the MOC by defining the change and reason for the change 
with completing all detailed description of the proposed for changing. 

• Provide sufficient document to division for approval to proceed next 
step. 

AAAA-MOC-YY/nnn 
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• Recognize a change before initiating 
• Complete hazards analyses or risk assessment including with PSSR 

process 
• Co-ordinate and catch up all concerning party in each step of MOC 

 
2. Engineer of Initiator • Involve commissioning and start-up 

• Check and summarize result of the change 
 

3. Division of Initiator • Assign MOC committee team 
• Ensure all items on the MOC checklists have been completed as 

required, prior to reviewer 
• Approval to execute the LH MOC in each Step 
 

4. Division of Area 
owner 

• Approval to execute the LH MOC in each Step 
• Approval to execute the urgent LH MOC.  
• Ensure the MOC activities do not negatively affect the plant operation 
• Selection Risk Assessment Tool and assign PHA Leaser.  

 

6. PHA leader • Being the consultant to achieve risk assessment   
 
 

7. Deputy Department 
Manager and/or 
higher level 

• Give final approval to execute the urgent HH MOC. 
• Ensure affected personnel are trained in the MOC requirement and 

changes 
 

8. MOC Working Team • Participate in technical review 
• Control the change execution including with testing and 

commissioning corresponding to objective.  
 

9. PSSR Sub-
committee team 

• Being the consultant to achieve the PSSR process  
 

 

 

Training  
 

Training 

Level 

Training 

Audience 

Training Contents Frequency Proficiency 

Test 

Proficiency 

Record 

Awareness 

Level 

All  Purpose of MOC 

Procedure 

 Difference of In kind and 

Not in kind 

 Difference of Temporary 

and Permanent Change  

 After 90 days in 

that position  

 Refresh Training 

Every 3 years  

n.a.  n.a. 
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 Difference of Low and 

High Hazard 

 Roughly steps of issue 

and approve MOC 

User Level Foreman 

up level 

 Purpose of MOC 

Procedure 

 Difference of In kind and 

Not in kind 

 Concept of Technology 

and Facility Changes 

 MOC work process steps 

 Authorization level in 

each step   

 After 90 days in 

that position 

 Refresh Training 

Every 3 years  

Tested Score 

= 100% 

(by written or 

OJT)   

 Keep record 

in own 

Division or HR 

Division  

 
Refer to S-MF-MOCP-P-0001 Management of Change Personal Procedure 

 

 

 

Auditing 
To validate that the MOC Procedure is effective, auditing is required. Auditing will be conducted as 

following table: 

Concept Regular Audit Internal Audit 

1 Responsibility PSM Leader and MOC Element 

Leader 

Audit Center 

2 Compliance Element Requirements IEAT PSM Regulation 

3 Audit Frequency At least once a year At least once a year 

4 Auditor Qualification MOC & PSSR sub-committee team 

members 

JBE Employees that have auditing 

skills and knowledge, and shall include 

line management 

5 Checklists or Audit Guidance MOC-T/F Audit Checklist MOC-T/F Audit Checklist 

 
Refer to S-MF-CA-P-0001 Procedure for Process Safety Management Audit 
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Normal Case Workflow 
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Work Process Step Action By 
(HH) Work Flow Action By 

(LH)
Related Doc /
Key out put 

1. S-MF-MOC-F-0001

Initiator Iinitiator

Initiator Initiator

Initiator Initiator

Initiator Initiator

MF Department Manager Division Manager of Initiator 

MF Department Manager Division Manager of Initiator / Area 
Owner Division Manager

1. S-MF-MOC-F-0001
MOC committee Team MOC committee Team 2. S-MF-PHA-P-0001

3. S-OMS-SHE-F-0005
4. S-OMS-SHE-F-0005

Initiator / PHA team Initiator / PHA team

MF Department Manager Division Manager of Initiator / Area 
Owner Division Manager

1. S-MF-MOC-F-0001
MOC committee Team MOC committee Team 2. S-MF-PSI-P-0001 

MF Department Manager Division Manager of Initiator / Area 
Owner Division Manager

MOC committee Team MOC committee Team 

1. S-MF-MOC-F-0001
MOC committee Team 2. S-MF-PSSR-P-0001

MOC committee Team 3. S-MF-PSSR-F-0002

Initiator Initiator

MF Department Manager Division Manager of Initiator / Area 
Owner Division Manager

MOC 1 Hazard level 
Determining

MOC2 Risk Evaluation

MOC 3 Detail 
Engineering Design

MOC4 : Post Evaluate 
the Change

Replacem
ent In kind 

No

Issue MOC 1 Permit 

Hazard 
Level

Urgent

Low Hazard

High Hazard

No

Urgent

No

Set MOC committee 
Team

Approve
No

Yes

Basis Engineering 
Design

Risk Evaluation 

Approve

Term of Requirement

Approve

No

Yes

Summary support 
document

PSSR

No

Yes

Start

Execution 

Approve

Yes

Set MOC committee 
Team

Basis Engineering 
Design

Risk Evaluation 

Approve

No

Term of Requirement

Yes , See Urgent 
Work flow

Yes , See Urgent 

Execution 

Summary support 
document

PSSR 

No

No

Yes

No

Yes

Yes Yes

Approve

Approve Approve

No

Procedure การบริหารการปรบัเปลีÉยน- Thai-Eng version 

รหสัเอกสาร   S-MF-MOC-P-0001      วนัทีÉมีผลบงัคบัใช้         řŚ พฤษภาคม ŚŝŞŝ 
พิมพค์รั ÊงทีÉ        10                                                  หน้า 26/28                   IDE-086/22 

__________________________________________________________ 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบริษทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรปูสืÉออิเลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม ห้ามนําไปใช้ในการปฏิบติังานโดยเดด็ขาด 

 

Normal Case Workflow 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Work Process Step Action By 
(HH) Work Flow Action By 

(LH)
Related Doc /
Key out put 

1. S-MF-MOC-F-0001
MOC committee Team MOC committee Team 2. S-MF-PSI-P-0001 

3. S-MF-PSSR-P-0001
4. S-MF-PSSR-F-0002

Initiator Initiator

MF Department Manager Division Manager of Initiator / Area 
Owner Division Manager

MOC5 : Close MOC

Collect data  and 
analyze results & Check 

list after start up 

PSSR punch B is killed 
and collect all as build 

document

No

Closed

Yes

Collect data  and 
analyze results & Check 

list after start up 

PSSR punch B is killed 
and collect all as build 

document

No

Yes

Approve Approve

Procedure การบริหารการปรบัเปลีÉยน- Thai-Eng version 

รหสัเอกสาร   S-MF-MOC-P-0001      วนัทีÉมีผลบงัคบัใช้         řŚ พฤษภาคม ŚŝŞŝ 
พิมพค์รั ÊงทีÉ        10                                                  หน้า 27/28                   IDE-086/22 

__________________________________________________________ 

เอกสารนีÊ เป็นเอกสารใช้ภายในบริษทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรปูสืÉออิเลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม ห้ามนําไปใช้ในการปฏิบติังานโดยเดด็ขาด 

 

 

 

 

Urgent Case Workflow 

Procedure การบริหารการปรบัเปลีÉยน- Thai-Eng version 

รหสัเอกสาร   S-MF-MOC-P-0001      วนัทีÉมีผลบงัคบัใช้         řŚ พฤษภาคม ŚŝŞŝ 
พิมพค์รั ÊงทีÉ        10                                                  หน้า 28/28                   IDE-086/22 

__________________________________________________________ 

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใช้ภายในบริษทัฯ เท่านัÊน  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยู่ในรปูสืÉออิเลค็ทรอนิกส์เท่านัÊน  
นอกเหนือจากนีÊ จะถือว่าไม่อยู่ภายใต้การควบคุม ห้ามนําไปใช้ในการปฏิบติังานโดยเดด็ขาด 

 

Work 
Process Step

Action By 
(HH)

Work Flow Action By 
(LH)

Related Doc /
Key out put 

1. S-MF-MOC-F-0001

Initiator Initiator

Initiator Initiator

Initiator Initiator

Initiator Initiator

1. S-OMS-SHE-F-0009

Initiator Initiator

Initiator

Deputy Department 
Manager up 

Division manager of Area 
Owner 

MT or Area owner MT or Area owner

1. S-MF-MOC-F-0001
2. S-MF-PSSR-F-0002
3. S-OMS-SHE-F-0004

Initiator Initiator 4. S-OMS-SHE-F-0005
5. S-OMS-SHE-F-0006
6. S-MF-PHA-P-0001
7. S-MF-PSSR-P-0001

Initiator Initiator

Deputy Department 
Manager up 

Division Manager Area 
Owner

1. S-MF-MOC-F-0001
2. S-MF-PSI-P-0001

Initiator Initiator

Deputy Department 
Manager up 

Division Manager Area 
Owner

MOC 1 
Hazard level 
Determining

MOC2 Risk 
Evaluation

MOC 3 
Detail 

Engineering 
Design

MOC4 : Post 
Evaluate 

the Change

MOC5 : 
Close MOC

Replacemen
t In kind 

No

Issue MOC 1 Permit 

Hazard 
Level

Urgent

Low Hazard

High Hazard

Yes

Urgent

Yes

Closed

Start

Internally evaluate, analyze and 
review the proposed changh

Risk Evaluation to Approver by 
phone or Email.  

Approve

Execution 

Check result & Summary 
result 

Risk Assesment & PSSR

Approve

Yes

No

Support Document

Approve

No

Yes

No , See Normal 

Yes

Internally evaluate, analyze 
and review the proposed 

changh
Risk Evaluation to Approver 

Approve

No , See Normal 

No

Yes

Execution 

Check result & Summary 
result 

Risk Assesment & PSSR

Approve

No

Yes

Support Document

Approve

No

No

Yes

Issue Deviation Permit Issue Deviation Permit

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.102 

เอกสารการตรวจสอบอุปกรณ์ความปลอดภัย 
 

  



RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle

RND_03
Rectangle



RND_03
Rectangle



T-MON-223028/SECOT  BEE-T223028(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.103 

เอกสารการจดัหาสถานพยาบาลให้กบัพนักงาน 
 

  



แนวทางการดแูลและส่งตวั พนักงานหรือผู้รบัเหมาทีÉประสบอบุตัิเหตุหรือเจบ็ป่วยในโรงงาน 

รหสัเอกสาร    E-SHE-SE-W-0006  วนัทีÉมผีลบงัคบัใช้ 21 ตุลาคม ŚŝŞ5  

พมิพค์รั ÊงทีÉ 2   หน้า  1/4  IDE-324/22  

เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

 
 

 
 

 

 

เอกสารควบคมุ 
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แนวทางการดแูลและส่งตวั พนักงานหรือผู้รบัเหมา 
ทีÉประสบอบุตัิเหตุหรือเจบ็ป่วยในโรงงาน 

 
 

 

  

เตรียมโดย   นางสาวจกิามาศ รามบุตรด ี
 วศิวกรสิÉงแวดลอ้ม 

  
  

ทบทวนโดย นางขวญัตา อจัฉรยิะภากร 
 ผูจ้ดัการสว่นความปลอดภยั และสิÉงแวดลอ้ม 

  
  

อนุมตัิใช้โดย นายสมชาต ิทาํมารุ่งเรอืง 
 ผูจ้ดัการฝ่ายความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม 
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ขั Êนตอนการปฏบิตั ิ

1. กรณีพนักงานหรือผู้รบัเหมาหยุดหายใจภายในบริษทัฯ ใหโ้ทรศพัทแ์จง้ขอความช่วยเหลอืในระบบ
บรกิารแพทยฉ์ุกเฉิน หมายเลข řŞŞš และดําเนินการช่วยชวีติขั ÊนพืÊนฐาน จนกว่าผูป้่วยจะรูต้วั หรอืจนกว่า
ทมีช่วยเหลอืทางการแพทยฉ์ุกเฉินที Éเรยีกไปจะมาถงึ 

2. กรณพีนกังานหรอืผูร้บัเหมาประสบอุบตัเิหตุหรอืเจบ็ป่วย ใหพ้จิารณาและดําเนินการตามขั ÊนตอนดงันีÊ 
2.1 เมืÉอมพีนกังานหรอืผูร้บัเหมาประสบอุบตัเิหตุทีÉตอ้งเขา้รบัการปฐมพยาบาลทีÉหอ้งพยาบาล 

 ใหด้าํเนินการปฐมพยาบาล และโทรศพัทแ์จง้เจา้หน้าทีÉส่วนความปลอดภยัฯ (ตลอด 24 ชั Éวโมง) 
2.2 ช่วงเวลานอกทาํการ อนัไดแ้ก่ วนัหยุดของบรษิทัฯ หรอืหลงัเลกิงาน (หลงั 17.00 น. ถงึ 8.00 น. 

ของวนัรุ่งขึÊน) พนกังานหรอืผูร้บัเหมาประสบอุบตัเิหตุทีÉตอ้งเขา้รบัการปฐมพยาบาลทีÉหอ้ง
พยาบาล ใหเ้จา้หน้าทีÉสว่นความปลอดภยัฯ โทรศพัท ์แจง้ ROTA Manager 

2.3 เมืÉอมพีนกังานหรอืผูร้บัเหมาประสบอุบตัเิหตุหรอืเจบ็ป่วยในโรงงาน และตอ้งนําสง่โรงพยาบาลให้
โทรเรยีกรถพยาบาลของบรษิทั NPC – S&E หมายเลข 038-977-799 เพืÉอสง่ผูป้่วยไป
โรงพยาบาล โดยพจิารณาโรงพยาบาลตามความรุนแรงของอาการการบาดเจบ็หรอืเจบ็ป่วย ดงันีÊ 

  2.3.1 กรณีประสบอบุตัิเหตุในโรงงาน 
   - บาดแผลฉีกขาด ทีÉตอ้งไดร้บัการเยบ็ 

- กระดกูหกัผดิรูป 

- สิÉงแปลกปลอมเขา้ตา หลงัปฐมพยาบาลแลว้เอาออกไม่ได้ 
- บาดแผลไฟไหม ้หรอืโดนนํÊารอ้นลวก หรอืสมัผสัสารเคม ีFirst degree burn ขนาดเลก็       
  ทีÉโดนดวงตา และ Second-Third degree burn 

** พนกังาน (BEE Staff) : ใหส้ง่ต่อโรงพยาบาลกรงุเทพฯ – ระยอง (เนืÉองจากพนกังานบรษิทั ม ี

  การทาํประกนัภยัแบบกลุ่มกบัโรงพยาบาลกรุงเทพฯ – ระยอง) 
   ผูร้บัเหมาประจําและผูร้บัเหมาชั Éวคราว : ใหด้าํเนินการสง่ต่อโรงพยาบาลรฐัทีÉใกลท้ีÉสุด เช่น  

  โรงพยาบาลมาบตาพุด เป็นตน้ 
 

  2.3.2 กรณีเจบ็ป่วยในโรงงานไม่วิกฤต 
   - ภาวะปวดรุนแรง เช่น เจบ็แน่นหน้าอก ปวดหวั ปวดฟัน ปวดทอ้ง 

- ไขส้งูมากกว่า śš องศาเซลเซยีส หลงัดแูลเบืÊองตน้แลว้ไขย้งัสงูอยู่ 
** พนกังาน (BEE Staff) : ใหส้ง่ต่อโรงพยาบาลกรุงเทพฯ – ระยอง (เนืÉองจากพนกังานบรษิทั ม ี

  การทาํประกนัภยัแบบกลุ่มกบัโรงพยาบาลกรุงเทพฯ – ระยอง) 
   ผูร้บัเหมาประจําและผูร้บัเหมาชั Éวคราว : ใหด้าํเนินการสง่ต่อโรงพยาบาลตามบตัรประกนัสงัคม 

 

 

  2.3.3 กรณีเจบ็ป่วยในโรงงานวิกฤต 
- การหายใจเรว็มากกว่า 30 ครั Êงต่อนาท ี
- ภาวะชกั หรอื ระดบัการรูส้กึตวัเปลีÉยนแปลงไป 
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** พนกังาน (BEE Staff) : ใหส้ง่ต่อโรงพยาบาลกรุงเทพฯ – ระยอง (เนืÉองจากพนกังานบรษิทั ม ี

  การทาํประกนัภยัแบบกลุ่มกบัโรงพยาบาลกรุงเทพฯ – ระยอง) 
   ผูร้บัเหมาประจําและผูร้บัเหมาชั Éวคราว : ใหด้าํเนินการสง่ต่อโรงพยาบาลรฐัทีÉใกลท้ีÉสุด เช่น  

  โรงพยาบาลมาบตาพุด เป็นตน้ 

 

 

 

หมายเหตุ : แนวทางการดูแลและส่งตวั พนกังานหรอืผูร้บัเหมาทีÉประสบอุบตัเิหตุหรอืเจบ็ป่วยในโรงงานฉบบันีÊ 
เป็นมตจิากทีÉประชุม วนัทีÉ 23 มกราคม 2561 เวลา 13.30 น. ถงึ 14.30 น. โดยมผีูเ้ขา้ร่วมประชุม ดงันีÊ 

1. นายยอดชยั  โสภติวุฒวิงศ ์      ผูจ้ดัการสว่นทรพัยากรบุคคลและบรหิาร 
2. นายอนนัต์  กจิไพบูลยว์ฒัน์      ผูจ้ดัการสว่นความปลอดภยั อาชวีอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม 

3. นายรกัใหม่  ยนัยง       เจา้หน้าทีÉ บรษิทั สริ ิซคัเซส ซพัพลาย จํากดั 

4. น.ส. จกิามาศ รามบุตรด ี      วศิวกรความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม 

5. พญ. นทัธมน  พงษ์พวั       แพทยป์ระจาํโรงงาน 
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